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产品名称 购调心滚子轴承_调心滚子轴承_嵩海华工查看

公司名称 天津嵩海华工机械设备有限公司

价格 200.00/件

规格参数 品牌:祥林
型号:JZ1642

公司地址 天津市南开区新南马路五金城2-13-101

联系电话 022-87888082

产品详情

(嵩海华工诚意推介）

锻造对轴承寿命的影响，锻造可算轴承制造的第一道热处理，如果锻造温度过高，晶粒粗大，淬火容易
裂开，锻造比小的话容易造成碳化物不均匀，同样会影响淬火的变形和开裂。锻造次数不够容易遗留锻
造组织，要坚决杜绝，锻造的碳化物液析  碳化物偏析   碳化物带状均会影响最终的淬火处理。

（嵩海华工欢迎您惠顾）

对于调心滚子轴承的安装轴向游隙，可用轴颈上的调整螺母、调整垫片和轴承座孔内的螺纹，或用预紧
弹簧等方法进行调整。轴向游隙的大小，与轴承安装时的布置、轴承间的距离、轴与轴承座的材料有关
，可根据工作条件确定。对于高载荷高转速的调心滚子轴承，调整游隙时，必须考虑温升对轴向游隙的
影响，将温升引起的游隙减小量估算在内，也就是说，轴向游隙要适当地调整得大一点。对于低转速和
承受振动的轴承，应采取无游隙安装，或施加预载荷安装。其目的是为了使调心滚子轴承的滚子和滚道
产生良好接触，载荷均匀分布，防止滚子和滚道受振动冲击遭到破坏。调整后，轴向游隙的大小用千分
表检验。方法是先将千分表固定在机身或轴承座上，使千分表触头顶住轴的光洁表面，沿轴向左右推轴
，表针的最大摆动量即为轴向游隙值。

 



【嵩海华工向您推荐明星产品--调心滚子轴承】

轴承腐蚀是很常见的，它减少轴承的使用寿命。所以在日常工作中一定要注意这个问题。  

高温轴承腐蚀的原因和预防方法的确定，首先要看高温轴承腐蚀是由什么所引起的，一般分为外因和内
因。归纳起来主要有：             1.金属表面光洁度(氧浓度差电池腐蚀)。  

2.金属材料本身化学成分和结构。  

3.与金属表面接触的溶液成分及pH值。  

4.环境温度和湿度。  

5.与金属表面相接触的各种环境介质。  

6.另外人的汗液也是引发轴承腐蚀的原因，它的pH值为5~6。所以为了防止手汗引起锈蚀，安装和生产人
员应带上手套，不要随便用手接触高温轴承。
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