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【歌珊温室】温室大棚骨架热镀锌水冷和钝化工序解读

前段时间已经把连栋温室大棚骨架热镀锌的前期工序介绍完毕了，今天把剩下的三个工序介绍下，希望
对大家有所帮助。

一、工件的水冷却操作

1、冷却水的温度一般控制在25—50℃之间为宜。

2、工件进入冷却水以后，为了加快冷却速度和时间，要将工件晃动和摆动的方式完成工件的冷却。对于
长件、管件的镀锌件要倾斜的提起工作，防止工件的变形和弯曲。

3、工件冷却完毕后，要控净工件上面、工件内部的水，不要把没有控净水的工件提出来，放在下道工序
—钝化液中。

二、钝化操作

1、工件应慢慢地进入钝化液中，行车工应该把工作很稳当地把工件放到钝化槽的中间，不允许使工件碰
撞钝化槽的槽壁，必要时用钩子钩住工件不使工件左右晃动。

2、工件在钝化槽中浸泡约2分钟，工件表面充分得到钝化后，提出工件，并控净钝化液到钝化槽中，不
允许将钝化液控到地面上。

3、把工件吊运到修整工序，由修整操作工对工件进行修整。



三、修整岗位操作

1、用铁锉把工件上的毛刺、锌瘤等凸起的缺陷锉平。注意操作时用力不能过大过猛，避免把镀层表面的
锌层锉掉，个别地方锌的凸起比较严重的时候，可以采用手提砂轮机对其磨平。

2、对于镀层表面有严重的漏镀地方，不能处理时，由班长通知需要重新热镀的要及时处理。

3、对于管型工件其内部积存有锌灰、锌渣、锌瘤的，也应想办法给予去除。

4、根据工件的大小、形状、长短区别情况要按照整齐、方便运输的原则给予打包，打捆，运出镀锌车间
，避免车间的气氛对工件表面的污染。

5、将整修好合格的产品运到指定的地点，待检，便于装车发运。

6、按照公司的质检标准对批次镀锌产品进行质量检验。

7、修整岗位的操作工，上班要穿戴劳保用品，防止出现意外碰伤事故的出现。

其实在最后三个过程中最重要的要属钝化工序了，因为即使您有再好的镀锌效果，若没有钝化这一步，
前期的工作几乎白费。钝化起到保护热镀锌层的作用，这道保护膜能保证热镀锌防腐效果能十几甚至二
十几年不生锈。

以上信息由歌珊温室宋海笛负责编辑，原创不易，欢迎转载，请勿抄袭。若有任何疑问或者技术分享，
请联系本人QQ或者微信号：1742805152，谢谢您的阅读！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

