
冷压机用途冷压机龙锦机械图

产品名称 冷压机用途冷压机龙锦机械图

公司名称 青岛龙锦机械有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:龙锦
型号:XT1566

公司地址 青岛市黄岛区王台镇

联系电话 400-619-0532 15965573261

产品详情

冷干机（冷冻式干燥机）具有制冷 系统。 在冷干机的制冷系统中，蒸发器是输送冷量的设备,制冷剂在
其中吸收压缩空气的热量，实现脱水干燥的目的。压缩机是心脏，起着吸入、压缩、输送制冷剂蒸汽的
作 用。冷凝器是放出热量的设备，将蒸发器中吸收的热量连同压缩机输入功率转化的热量一起传递给冷
却介质（如水或空气）带走。膨胀阀/节流阀对制冷剂起节流降 压作用、同时控制和调节流入蒸发器中制
冷剂液体的数量，并将系统分为高压侧和低压侧两大部分。除了上述部件外，SSS型冷干机还包含能量调
节阀、高低压保 护器、自动排污阀、控制系统等部件。

冷压机，即冷干机压缩机。压缩空气中水蒸气的量是由压缩空气的温度决定的：
在保持压缩空气压力基本不变的情况下，降低压缩空气的温度可减少压缩空气 中的水蒸气含量，而多余
的水蒸气会凝结成液体。冷干机（冷冻式干燥机）就是利用这一原理采用制冷技术干燥压缩空气的。

冷压机又分为丝杠冷压机和液压冷压机。 其中丝杠冷压机有涡轮，需长期保养，易损。
液压冷压机。不易漏油不需频繁保养，工作效率较高。

冷压机安全操作程序及使用注意事项

1.目的：安全使用设备，规范压板工序作业，确保产品符合质量要求

2.适用范围：冷压机压门，压板作业工序

3.作业前设备、工具、材料准备

3.1操作前应对冷压机的油路、电路、压板中有无异物等进行全面检查，并要空车试运行，确认良好，方
可作业；

3.2检查机器压力系统是否正常，检查压机油泵、油路是否通畅及有无漏油现象。



3.3 将机台（包括光板伤的胶垢）及作业场地清理干净，并保持随时清洁；

3.4准备好待加工的基材、

中纤板并检查工件的规格形状数量表面是否存在磕伤磨痕磨花崩边等缺陷；

4.冷压程序

4.1选用表面清洁平成的密度板作为加工基层，工件表面清理干净；

4.2涂胶前对于铲平的厚度要严格把关，有不合格部件必须弃用，另行处理；

4.3用涂胶机进行涂胶，涂胶需均匀一致，将溢出的胶液擦净，将涂胶后的工件按图纸要求放入压机中，
要放置平整，对端做固定处理，

一定要将骨料按照图纸空位摆放，注意打钉位置要错开修边处。

4.4对加工产品进行施压，开启压机电源开关，将活动压盘压下，同时观测压力表，空心门压力≤21，实
心软木11-81，实心硬木81‐101，空心门施压时需每件产品加一层9MM以上的平整隔板，冷压加工时间
一般为4小时到 8小时，根据胶液说明操作

4.5冷压压合后，检查加油后部件四周是否出现异常，如有异常应立即停机处理，压合后的产品要求表面
平整，无起杠，无脱层等现象。如出现侧类问题，需进行重新加胶压合或另行补救。

5. 冷压完成卸板时的作业

5.1停机、清理、清洁现场、关闭压板。将工件抬起，不得在板上拖下，避免划伤、碰坏。

5.2压合好的工件平整放入垫板上，已贴号饰面的工件必须用纸皮或其他防护措施。必须严格按照压板提
示摆放工件，否则会引起压板变形。

5.3按相应的规格平面放置，堆码整齐，待检验合格后在生产记录卡上做好记录和标识并签名，及时移交
到下一道工序。

6.安全事项

6.1 冷压机到厂后必须水平放置，每平方米误差小于1mm以内。（必须水平，否则长时间使用会造成压机
原件变形）；

6.2压力表调整必须严格按照规定要求调整，根据压机说明设定压力值（17Mpa）；6.3在压机的升降过程
中，严禁将手伸入压机内，使用玩的压机应保持闭合状态；

6.4经常检查液压站，缸体和机械上的螺栓、螺母的紧固状况，发现松动及时锁紧，保养材料一般为黄油
、机油、柴油等；

6.5 严禁操作时冷压机下方站人；

6.6严禁在油箱周围使用明火和吸烟，严禁开机时擅自离开或嘻笑打闹等。
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