
灌缝胶生产厂家低价出售

产品名称 灌缝胶生产厂家低价出售

公司名称 泰安市方硕工程材料有限公司

价格 10.00/吨

规格参数 品牌:方硕
型号:齐全

公司地址 山东泰安肥城新城街道泰西大街038号

联系电话 0538-3319560 15092836655

产品详情

灌缝胶，沥青灌缝胶，公路灌缝胶，路面灌缝胶，灌缝胶厂家生产厂家电话：15092836655/18254866996--
李经理

 一、基本流程

 

裂缝标注→表面处理→预埋注胶嘴→封缝胶封缝→封缝检验→配制灌缝胶→低压低

 

速灌胶→固化→检验

 

二、施工工序

 

1、裂缝标注

 

检查并标注裂缝的性质以及裂缝的长度、宽度、深度、走向、贯穿及漏水情况，以便确定处理方案。裂
缝宽度可

 



用读数显微镜测量，裂缝的深度和走向可用超声、压水或钻孔取样等方法检查。

 

2、表面处理

 

对较小的混凝土构件的裂缝，用钢丝刷等工具清除混凝土裂缝表面的灰尘、浮渣及松散层等污物，刷去
浮灰，用

 

酒精或丙酮将沿缝两侧2～75px范围擦拭干净。对较大的混凝土构件中较深的裂缝，为有效封缝，可沿裂
缝凿“V

 

”形槽。对体积较大的混凝土构件或较深的裂缝，可沿裂缝采取钻孔灌胶，以使胶液进入裂缝有更广的
通路。

 

3、预埋注胶嘴

 

在裂缝的交错处、裂缝较宽处及裂缝端部必须设置灌胶嘴，灌胶嘴的间距根据裂缝大小、走向及结构形
式而定，

 

一般缝宽0.3～0.5mm时灌胶嘴间距为30～1250px，在一条裂缝上必须设置有进胶、排气或出胶口。灌胶
嘴可先用

 

封口胶粘贴在预定位置，也可在封缝时一同粘贴。应特别注意防止堵塞灌胶嘴。

 

4、封缝胶封缝

 

封缝质量的好坏直接影响灌胶效果与质量，应特别予以重视。裂缝的封闭按推荐配胶比例称取并调配封
口胶，用

 

油灰刀沿裂缝往复涂刮后均匀涂抹一层厚约1～2mm、宽2～75px的胶泥，注意防止小气泡及密封不严。



 

5、封缝检验

 

一般情况下，在使用封口胶封缝后1～2天即可进行试漏检验，以检查裂缝的密封效果及贯通情况。若用
压缩空气

 

进行试漏试验，可沿裂缝涂刷一层肥皂水，从灌胶嘴吹入压缩空气(压力与灌胶压力相同)，漏气处可再
行封闭;

 

若用压力水进行试漏试验，检验完毕后应用压缩空气吹净积水，并留有足够的时间让裂缝干燥。对重要
构件或走

 

向复杂的裂缝，建议进行试漏检验，以确保注胶效果。

 

6、配制灌缝胶

 

配制裂缝灌注胶液前应将甲、乙两组分充分摇匀，根据估计的灌胶量按推荐配胶比准确称量两组分，并
混合均匀

 

。从胶液混合开始，注胶操作应在胶液适用期内完成(25℃时约为60分钟)。

 

7、低压低速灌胶

 

注胶操作应使用专用的注胶器具。注胶前，应用压缩空气将孔缝吹净，达到无水干燥状态。根据裂缝区
域大小，

 

可采用单孔灌胶或分区群孔灌胶。在一条裂缝上的灌胶可由浅到深，由下而上，由一端到另一端。灌胶
压力常采

 



用0.2MPa，在保证灌胶顺畅的情况下，采用较低的灌胶压力和较长的灌胶时间，可获得更好的灌胶效果
。当最后

 

一个出胶口出胶且出胶速率保持稳定后，再保持压注10分钟左右即可停止灌胶。拆除管路，并注意防止
流胶。

 

8、胶液固化

 

卡本灌缝胶一般理论条件下在5℃以上的环境中固化，具体固化时间视环境温度而定。一般情况(25℃)下
固化2～

 

3天即可。

 

9、灌胶效果检验

 

灌胶结束后应检验灌胶效果及质量，凡有不密实等不合格情况，应进行补注。灌胶效果一般可采用压水
检查，在

 

裂缝较多、灌胶质量较差的部位设置检查孔，水压值一般为灌胶压力的70～80%，基本不吸水不渗漏即
可认为合

 

格。对大型构件，还可选择适当部位进行钻芯取样检查，并可将芯样加工成试件进行力学性能试验。

 

五、卡本灌缝胶使用注意事项

 

本品应存放于干燥、通风、远离火源处，不宜倒置、暴晒、雨淋并不得与尖锐东西碰撞。

 

使用本产品前应戴好防护手套若不慎粘于皮肤上应用丙酮或酒精清洗若不慎溅入眼睛先用大量清水冲洗
并立



 

即就医。

 

保持干燥，避免潮湿下施工。

 

配胶前要预先对混凝土表面进行处理。

 

胶要按推荐比例配胶并搅拌均匀，胶要在适用期内用完，25℃适用期大约60min。

 

固化过程中，要避免扰动构件，固化完全后再进行处理和施工。
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