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产品名称 垃圾桶翻边机详细参数垃圾桶翻边机宁津建宏多
图

公司名称 山东宁津县建宏机械有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:建宏机械
型号:QL1258

公司地址 山东省德州市宁津县刘振雷工业园区

联系电话 0534-5230458 15253479282

产品详情

钢筒的直径系列，我们哪家更专业？

钢桶直径的确定，要遵守国际运输货物的尺寸要求确定，不符合规定的，将造成运输

空间浪费，或不准出口。相关国家标准有“硬质直方体运输包装尺寸系列” 、 “圆柱体运输包

装尺寸系列” 、 “包装单元货物尺寸”和“运输包装尺寸界限” 。在《钢桶制造技术》附录中

可查询。传统钢桶的直径尺寸问题，解决方法：W 筋桶、缩颈桶、国际标准钢桶。

桶身滚焊焊接工艺原理，建宏介绍

将准备焊接的桶件置于两电极之间加压，并对焊接处接通以电流，利用桶件电阻产生的热量加热并形成
局面融化（或达到塑性状态）
，断电后，在压力继续作用下，形成牢固接头，这种工艺过程即称为电阻焊。

从理论上讲，电阻焊是利用内部热源来进行焊接的，根据焦耳定律，其总发热量：Q＝I 2 Rt中， Q
为钢板焊接时内部发热量 （焦耳） ； I 为通过钢桶焊接区的瞬时电流值 （安培） ；R
为两电极间的总电阻（欧姆） ；t 为通过焊接电流的时间。由上式可知，电流 I 越大、电阻 R
越大、通电时间越长，产生的热量就会越大。而在这三个参数中， 电流 I
的大小对热量起着最重要的作用。 所以电阻焊中， 常常为了提高热量，最主要的是提高电流强度。因此
对于确定的材料来说，电阻是常数，而为了提高生产率，通电时间也要越短越好，所以，只有采用高电
流、低电压，才能达到高效率的电阻焊目的。



卷封过程与材料的关系——钢桶卷封工艺的限制

就目前世界上先进的卷封工艺也都大同小异， 无外乎卷边辊槽型的变化和卷封速度的

不同。这种工艺方法是大批量生产极其经济的方法，也是质量成本极低的方法。如果不计较这

些，可能会有更好的方法能使卷封力传得更远，使卷边达到七层以上。但对于钢桶这个产品

来说，能做到好的七层卷边就已经足够了，如果目前卷封质量不好，那就要找找其它方面的

问题了
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