
不锈钢拉力簧,拉力簧,锐增精密弹簧查看

产品名称 不锈钢拉力簧,拉力簧,锐增精密弹簧查看

公司名称 东莞市锐增实业有限公司

价格 200.00/件

规格参数 品牌:锐增异形弹簧
型号:CN1038

公司地址 东莞市东城区峡口沙岭西路恒吉昌产业园

联系电话  15112880823

产品详情

东莞市锐增实业有限公司是一家集专业开发设计制造于一体的弹簧专业厂家，拥有先进的CNC电脑弹簧
机、各种先进加工机械设备及高精度的实验室，并有从事异形弹簧，扭转弹簧,拉伸弹簧，压缩弹簧，线
弯折成型等弹簧领域15年以上专业技术人才！

对于五金弹簧这个行业，现在客户对产品的要求不仅仅是尺寸的标准、材料的要求、表面颜色的色差等
等还要求盐雾雾测试的时间。那要怎么才能做到拉伸弹簧盐雾测试能通过48小时呢？以下是我个人总结
出来的几点看法。  

 1.五金拉伸弹簧材料的选择：选择国外进口材料。 

  2.五金拉伸弹簧的抛光：弹簧做好后，要经过高温炉的回火抛光。 

  3.五金拉伸弹簧电镀前的准备：先要去油，然后打铜底，铜底的厚薄、均匀度要注意，太厚会裂开
，太薄盐雾过不了，弹簧很容易生锈。 

4.镀镍：五金弹簧镀镍一般是指滚镀，滚镀的时间一定要把握好，时间太短表面亮度不够，有的甚至着
不到色。 

5.防锈油：一般的拉伸弹簧镀镍我们都会打防锈油，这是最能保证拉伸弹簧不生锈，盐雾能通过测试的
一个方法。如果客户要求不让打防锈油，那就要好好注意上面四点了。

 

                                           
东莞锐增浅谈数控弹簧机生产弹簧之流程



       任何设备生产产品都是有一定流程步骤的，当然数控弹簧机</strong>也不例外，弹簧设备
在生产弹簧的时候也是需要按照步骤执行的。

从万能弹簧机的工作原理可以看出，单顶杆弹簧设备的优点是仅需调整一支曲线规，在调换弹簧品种时
所费的机床调整时间少，并且能卷制较高的初应力的螺旋拉伸弹簧，在左右旋弹簧调换时更显得方便;双
顶杆卷簧机的优点是心轴不再成为成形簧圈的一个摩擦点，只是起到切断钢丝时辅助的作用，所以在生
产不同直径的弹簧时，不必再频繁调换心轴。</p>

曲线规在弹簧直径变更机构的控制下，可以前后运动，以调整弹簧的直径或卷制变径螺旋弹簧。当卷制
变径螺旋弹簧时，必须使用相应的变径凸轮。随着弹簧材料的不断卷成簧圈，变径凸轮也相应转动，以
控制顶杆作适当的运动，卷制出所要求的变径螺旋弹簧。

当要卷制变节距(俗称不等节距)的螺旋压缩弹簧或其它螺旋弹簧时，需用变距凸轮;在变距凸轮的作用下
，通过一套摆杆机构推动节距块前后运动，以实现卷制变节距的弹簧。

另外，双顶杆卷簧机三个摩擦点对应的圆心角也比单顶杆的大，因此，卷旋绕比较大的弹簧时较为方便
，稳定。但双顶杆卷簧机在左右旋弹簧调换时都很麻烦，需要改装整个外径变更机构。

其实数控弹簧机的生产过程非常简单，主要是控制变径凸轮的转动，从而达到控制其他运动

东莞市锐增实业有限公司是一家集专业开发设计制造于一体的弹簧专业厂家，拥有先进的CNC电脑弹簧
机、各种先进加工机械设备及高精度的实验室，并有从事异形弹簧，扭转弹簧,拉伸弹簧，压缩弹簧，线
弯折成型等弹簧领域15年以上专业技术人才！

自成立以来，一直致力于生产高品质的产品，经过艰苦努力，有丰富的生产经验，保证产品质量的稳定
性和交货及时性，向客户提供一流的产品质量。把“以质取胜、从实取信”作为本厂的经营方针，以“
客户满意、服务至上”为企业宗旨，以'只要您一个电话,其它的交给我们'作为销售人员的服务宗旨！ 

实际工作中，多数弹簧的失效是疲劳破坏，因而采取措施提高其疲劳强度具有重要意义。通常采取的措
施有防腐、防脱碳、喷丸及预应力处理（对压缩弹簧即强压处理）等。喷丸及预应力处理都是为了使弹
簧表面（或一定深度）产生残余应力，从而提高其工作时的疲劳强度。

圆柱螺旋拉伸弹簧空载时，各圈应相互并拢。另外，为了节省轴向工作空间，并保证弹簧在空载时各圈
相互压紧，常在卷绕的过程中，同时使弹簧丝绕其本身的轴线产生扭转。这样制成的弹簧，各圈相互间
即具有一定的压紧力，弹簧丝中也产生了一定的预应力。这种弹簧一定要在外加的拉力大于初拉力F0后
，各圈才开始分离，故可较无预应力的拉伸弹簧节省轴向的工作空间。
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