
支撑杆弹簧扭力弹簧支撑杆弹簧价格

产品名称 支撑杆弹簧扭力弹簧支撑杆弹簧价格

公司名称 东莞市锐增实业有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:锐增异形弹簧
型号:JE1432

公司地址 东莞市东城区峡口沙岭西路恒吉昌产业园

联系电话  15112880823

产品详情

东莞市锐增弹簧有限公司是扭簧,扭转弹簧,扭力弹簧，双扭转弹簧，筒灯扭转弹簧，美式筒灯弹簧异形弹
簧，线成型弹簧，空调弹簧，火车铁轨弹簧等产品专业生产的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。 
    东莞锐增是专业定做扭转弹簧异形弹簧的厂家，设计-生产-销售为一体，公司有多台万能弹簧机，
可以满足0.2-5.0mm线径的多种弹簧定做需求，拥有独特的无凸轮无摇臂设计，由多组伺服马达独立控制
的CNC电脑弹簧机。（调机速度比传统凸轮机快50%以上，生产速度快、定位精准、运行稳定;对于高难
度、多折位弹簧，全部一次性成形，无需另外加工）。

扭转弹簧在端面磨削结束后,如果弹簧的自由高度、垂直度、节距、外径等未达到图样上规定的偏差时,则
往往需要校正加工. 

 扭转弹簧校正操作目前一般均处于手工或半手工作业状态.常用的工具是:金属丝在4mm以上的弹簧,多
用手扳压力机、劈距机、冲床等;金属丝在4mm

以下的弹簧,则多用具有楔形刃口的专用工具、钳子、铁锤等.校正加工就是利用这些工具使弹簧局部产生
塑性变形,以达到图样所要求的尺寸. 

                                       
扭力弹簧的来历与用途-东莞市锐增弹簧厂家

       扭力弹簧是一种机械蓄力结构,主要用于古代弩炮和其他弩类远射武器. 扭力弹簧通过对材
质柔软、韧度较大的弹性材料的扭曲或旋转进行蓄力,利用杠杆原理释放,使被发射物具有一定的机械能.

现在扭力弹簧的用途:

       现代的扭力弹簧扭力杆多用弹性极好的钢材制造,形式也有很大变化,扭力杆体积小扭力大,比



较适合作为交通运输工具的避震工具,一般有机械表里面的游丝,有玩具陀螺枪里的动力弹簧,也有坦克、
汽车里的扭力杆

 东莞市锐增弹簧有限公司是扭簧,扭转弹簧,扭力弹簧，双扭转弹簧，筒灯扭转弹簧，美式筒灯弹簧异形
弹簧，线成型弹簧，空调弹簧，火车铁轨弹簧等产品专业生产的公司，拥有完整、科学的质量管理体系
。     东莞锐增是专业定做扭转弹簧异形弹簧的厂家，设计-生产-销售为一体，公司有多台万能弹簧机
，可以满足0.2-5.0mm线径的多种弹簧定做需求，拥有独特的无凸轮无摇臂设计，由多组伺服马达独立控
制的CNC电脑弹簧机。（调机速度比传统凸轮机快50%以上，生产速度快、定位精准、运行稳定;对于高
难度、多折位弹簧，全部一次性成形，无需另外加工）。

扭转弹簧的端部加工 

端部磨削加工的作用： 

1.提供支承平面，保证弹簧工作位置的稳定性。 

2.减轻弹簧的屈曲现象。 

提高端圈对弹簧轴线的垂直度以及两端面的平行度。 

有效地降低了弹簧的自由高度和压并高度，减少弹簧的安装空间。 

 

扭转弹簧厂家介绍，通常性况下，压缩弹簧的磨面角为270°或磨削的圆弧长度不少于３/４圈。 

磨削后弹簧端部厚度应在（0.25～0.3）d（料径）之间。 

端部磨削后的粗糙度一般为3.2左右 

扭转弹簧的端部加工有两种： 

1.手工磨削：一般为干磨，它是由人工或借助简单工装，在砂轮机上由操作者经验来磨削弹簧。 

2.车削：一般在车床上，采用简单工装，在车床上用车刀来车削弹簧 

扭转弹簧的端部加工一般是在弹簧卷制后，钳台上用简单工装和专用辅具手工加工成形。 

 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

