
诺顺PE塑料水箱 滚塑水箱

产品名称 诺顺PE塑料水箱 滚塑水箱

公司名称 武汉诺顺塑料水箱容器厂

价格 1.00/只

规格参数 品牌:诺顺
型号:PT平底立式水箱
样式:圆柱形水箱

公司地址 武汉洪山区雄楚大街229-1号

联系电话 027-88089026 13554210901

产品详情

 诺顺PE塑料水箱 滚塑水箱成型工艺流程

武汉塑料水塔厂家

诺顺PE塑料水塔

以纯聚乙烯(线性低密度聚乙烯LLDPE、高密度聚乙烯HDPE)为原料，采用特殊的滚塑工艺整体成型，塑

料水箱具有无焊接、不渗漏，主要用在大量液体的包装和储存。

 

什么是滚塑？ 滚塑又称滚塑成型、旋转成型、回转成型等，是一种热塑性塑料中空成型方法。 该方法是

先将塑料原料加入模具中，然后模具沿两垂直轴不断旋转并使之加热，模内的塑料原料在重力和热能的

作用下，逐渐均匀地涂布、熔融粘附于模腔的整个表面上，成型为所需要的形状，再经冷却定型而成制

品。 1、滚塑和注塑、吹塑、挤出、模压并称塑料的五大加工方式。

2、滚塑工艺是塑料加工工艺中发展速度最快的品种。

http://www.whnssy.com/skins/New.asp?n_id=403


滚塑成型工艺过程 1.涂敷脱模剂——2.安装嵌件及有关成型附件——3.投料— —4.闭模——5.加热

——6.冷却定型——7.脱模以及清理模具——8.质量检验——9.成品仓储 滚塑成型的基本加工过程很简单

：将粉末状或液状聚合物放在模具里→加热同时围绕两个垂直轴旋转（自转和公转）→冷却。 装料：加

人物料以前应当进行严格的计量，在需要加入添加剂时，还需要将有关组份进行预混处理。精确地称取

最终制件所需的粉末树脂重量，加入分离型模具的底部，然后将两个半模紧固在一起，并装在文承轴上

； 加热：把装好物料的模具放进加热炉（或用煤气火焰等其他热源加热），加热炉温度设定在树脂熔点

以上，随同机架同时绕相互垂直的主、副二轴作公、自转。转动过程中使模具升温到给定温度后保温，

物料在转动、加热下逐渐熔化，沉枳于模腔的整个内壁上并逐渐将物料中夹入的气体排除，直到成型完

好的制件。 冷却定型：当树脂充分熔融，将模具转移到冷却室，冷却，在那里一边继续旋转，一边通过

强制通风或喷水进行冷却。 脱模以及清理模具：前者要避免脱模时损伤制品，后者则要将模具上残存物

料及杂物清除干净，为下一个成型周期装料作好准备。 在加热阶段的最初阶段，如果用的是粉末状材料

，则先在模具表面形成多孔层，然后随循环过程渐渐熔融，最后形成均匀厚度的均相层；如果用的是液

体材料，则先流动和涂覆在模具表面，当达到凝胶点时则完全停止流动。

模具随后转入冷却工区，通过通风或喷水冷却，然后被放置于工作区；在这里，模具被打开，完成的制

件被取走，接着再进行下一轮循环
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