
螺杆上胶螺钉点胶乐泰200黄色螺丝防松涂胶加工

产品名称 螺杆上胶螺钉点胶乐泰200黄色螺丝防松涂胶加
工

公司名称 邯郸鑫耐德紧固件有限公司

价格 .01/个

规格参数

公司地址 邯郸市永年县临洺关镇铁西西大街工业区

联系电话 0310-12345678 17713020423

产品详情

    200产品应用特性：乐泰双组份预涂螺纹锁固剂是一种水性顺丁烯二酸厌氧胶,甲组份是顺丁烯二酸
的水性乳液，属于环保型产品；乙组份为微胶囊包覆的活化剂。广泛用于制备高强度预涂螺栓、螺母、
螺钉、接头、丝堵、管塞等，相当于现涂型锁固剂271、277,能起到防松、密封、防锈及锁固作用。乐泰
预涂特别适合用于大批量生产装配线上使用，预涂后的螺栓、螺丝等螺纹件，可在库房中长期保存，随
时使用装配，节省现场涂胶烦琐工艺，提高生产效能及质量。

 

使用方法

1. 将螺栓用金属清洗液清洗，去油污、灰尘、锈迹，并干燥。

2. 调胶：按A:B=28:1（质量比）将两组份混合并搅拌均匀。

3.将混合好胶液涂于螺栓上,涂胶量以胶液完全充满螺纹间隙为准,应至少涂6个螺牙以上。

4. 在70℃条件下烘30min，冷却至室温包装。

5. 螺栓使用时，直接拧紧到位，置于空气中自然固化。

**其它使用说明及注意事项请查阅产品包装。

 

----预涂胶工作原理：利用特殊的工程树脂材料的反弹性，通过特殊加工处理将其附着在螺钉牙面上，使
螺栓和螺母在锁紧过程中通过挤压工程树脂材料产生强大的摩擦力，增加了螺丝牙间摩擦力，达到对震
动及冲击的绝对阻力，防止了螺丝的松动问题。



注意事项

1. 调胶时搅拌不可用力过重，以免弄破微胶囊，造成胶液固化，影响正常使用。

2. 混合后的胶液试用期为8小时，应在当天用完。

3. 烘烤时温度一定不能超过80℃，避免胶液固化，预涂好的螺栓请注意防潮。

4. 避免与皮肤直接接触，若不慎沾上，立即用大量清水冲洗。

 

----不建议使用说明：

 A.本系列产品不推荐使用在纯氧或富氧体系中，不应被选为其它含强氧化性物质的密封胶。使用清洗
液清洗基材表面时，重要的是要核查清洗液与胶粘剂的相容性。在某些情况下，这些清洗液会影响胶粘
剂的固化和性能。

 B.本系列产品一般不推荐使用在塑料上（尤其是热塑性塑料，可能导致其开裂）。建议用户在使用前
确认产品与胶粘剂的相容性。

 

   永年县铁西鑫耐德紧固件厂成立于2005年，是专业从事螺丝防松的加工企业，目前拥有国际先进的
防松设备与技术，采用美国进口环保型原料。拥有半周90°-180°及360°全周防松技术，防松螺丝更具
如下优势：防止螺丝松动，加固，防漏，耐腐蚀，可调整，保护螺纹线，可重复使用。 

可以根据客户不同的要求来为客户解决各种螺丝防松的难题，防松胶它是以特殊技术使特殊的工程树脂
粘付在螺牙上，利用工程树脂材料的反弹性，使螺栓和螺母在锁紧过程中通过挤压达到对震动及冲击的
绝对阻力，因螺丝松动而造成的跑、冒、散、漏等现象，所加工螺丝已被广泛用于计算机、手提电话、
眼镜、家俱、自行车、溜冰鞋、电子业、机械、汽车、摩托车、电动工具、气动工具、旅行箱、运动器
材、玩具业、办公设备、厨卫、洗衣机等，以及其它一切涉及防松、密封等诸多领域，可根据用户不同
螺丝规格、材质、扭力及样品螺丝。

 

  加工規格：可依客人要求加工生産90°-360°螺纹防松，材料：铁、不锈钢、铜、铝均可，也可根据
客户要求加工处理。欢迎来电垂询！我们将竭诚为您服务！ 

    

    我公司秉着“质量为先，客户满意，精益求精，持续创新”的经营理念，以规范的管理模式结合先
进的加工工艺，并已通过ISO9001：2008质量管理体系认证，旨在生产高品质高性能的鑫耐德防松螺丝，
经过不懈的努力。 

    

 

    公司提供免费试做样品服务，邯郸地区免费送货！以外地区快递或物流代发！方便、快捷，欢迎来
电咨询
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