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产品详情
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设备功能：

该设备专门用于中空玻璃充惰性气体使用，自动充气，自动检测，安全高效。

主要性能特点（Main Feature） 1.一次可对4块中空玻璃进行充气作业 2.自动显示充气状态

3.采用进口气体分析仪进行气源气体分析精度99.99%。 4.四路充气可完成四块中空玻璃的充气

5.日本进口气体传感器每路充气后都可以对中空玻璃的内部气体进行单独检测

6.合理的机械设计使充气更加方便 7.精巧的气体连接器件全部韩国进口 8.充气状态灯光指示显而易见

9.检测接口设计巧妙、充分检测中空玻璃内部气体 10.设备各项表示准确引导操作人员正确使用 11.该设备

用于对中空玻璃内部进行惰性气体充注，提高中空玻璃隔热、密封、隔音、节能等性能。采用美国进口

气体纯度分析仪，日本进口气体传感器，保证了充气机的稳定性，人文化的外形设计让设备美观大方，

操作方便，是目前国内最先进的中空玻璃充气设备。 主要技术参数（Main Technique Parameter）

充气压力：0.4Mpa 充气流量：60L/min 充气调节范围：0-80L/min 气源纯度：99.99（氩气） 电压（Power

supply）: 220V 50HZ 总功率（Total power）: 0.1Kw          



氩气气源：压力0.1Pa，流量0.01L/min

使用环境：0-40℃，无结露，操作面板和电控箱不能有水侵入。

主机外形尺寸： 700mm*420mm*700mm

总重量： 30kg

 

   ZCJ02中空玻璃充气机     

1、本机是用于中空玻璃充气的专用设备，工作性能稳定可靠，适用于槽铝式中空玻璃。

2、本机体积小，底座为四只万向轮，移动灵活，操作方便。

3、工作效率高，可同时对四块中空玻璃进行充气。

4、当中空玻璃充气满后，具有自动停止充气功能。

 

 

 

智能型中空玻璃充气机性能特点： 1、两种充气方式：（1）手动控制方式：可以通过“启动”、“停止

”按钮来控制充气过程。（2）自动控制方式：通过控制系统自动检测所充气体的浓度，充满后自动停止

。 2、工作效率高：一次可以同时充四块中空玻璃。 3、参数可调：充气浓度可以自行设定，方便灵活。

4、整个工作过程均有指示灯显示，工作状态直观，便于操作人员监控。 5、操作简单：操作简单，无须

培训，无论哪种充气方式，只需按“启动”、“停止”键即可完成整个操作。

6、该设备采用原装进口控制器进行控制，控制系统稳定，使用寿命长。

7、该设备的检测部分的控制元件采用原装英国进口元件，精度高，性能稳定。

8、该设备为便携式设备，体积小，重量轻，便于运输和安装，特别是在工地现场操作更为方便。



9、充气方式新颖，不破坏铝间隔条的外观，保持高品质的中空玻璃的整体外观效果。 10、手提式、推

拉式两款充气机外观效果图如在生产过程中，有外观方面的更改诉不另行通知，以实物为准。

 

1．概述                                          
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      智能中空玻璃充气机是用于中空玻璃充气的专用设备。该设备采用原装进口的微电脑和原

装进口传感器组成闭环控制系统，设备智能化程度高，控制精确，充气浓度可调，充气效率高，操作简

单。充气机适用于槽铝式中空玻璃和胶条式中空玻璃，是进一步提高中空玻璃性能指标的不可缺少的设

备。

 

    

 

 2．技术参数及技术条件

 使用条件

 

1．氩气气源：压力0.1Mpa，流量0.01L/min。

 

  2．使用环境：0~40℃，无结露，操作面板和电控箱不能有水侵入。



 

3．产品主要结构

 

     本设备包括充气和控制两部分，充气部分主要包括出气回路和回气回路及调速手柄。控制部

分包括控制按钮、工作组选择开关、工作状态指示灯、控制器组件等组成。

 

    4．安装与调整

 

4.1设备安放平稳，注意防止滑落摔坏控制器和控制系统。

 

4.2接好电源插座、总气源接口、出气管和回气管。

 

5．充气前技术参数的调整

 

5.1氩气流量的调整：通过控制面板上的调节阀，调整氩气流量，玻璃面积越小氩器的流量应该越小，这

样可以提高控制系统的准确性，同时也可以防止玻璃的破碎；在使用初期最好尽量将流量调小些，当操

作人员能够熟练操作后在逐渐增加气体流量提高充气速度，提高工作效率，但初次使用必须将充气气体

流量调至最低，然后逐渐增加，但是不要将充气速度调整太快，否则将破坏中空玻璃腔体内的空气和氩

气的分隔层，降低了充气气体浓度和检测气体浓度的准确性。

 



5.2充气压力的设定：调节氩气瓶上的减压阀，使工作压力在0.25~0.3Mpa，以避免中空玻璃因充气压力过

高而损坏。根据中空玻璃的大小和充气速度来设定内压力的上下限。

 

   5.3充气气体浓度的调整：在控制器界面的面板上按“SET”键两秒钟，此时控制器显示器上显示

出“AH”，此时再按两次“▼”键显示器上即出“AL”，此时再按“SET”键一次，出现闪动的数字，

即为需要修改的数值，可通过控制器面板上的水平方向的左或右向的 “?1?77?1?76”键可以改变要修改

的数字位置，即闪动数字就为当前修改数字，通过“▲”和“▼”键来设置气体浓度参数，设置完毕参

数后按“SET”键一次确认，最后再按“SET”键两秒钟即可并退回初始画面，比如“AL”为8.5时氩气

浓度为百分之六十, 比如“AL”为6.5时氩气浓度为百分之七十,当“AL”为4.5时氩气浓度为百分之八十,

当 “AL”为2.2时氩气浓度为百分之九十, 当“AL”为1.1时氩气浓度为百分之九十五。

 

6．充气过程

 

  6.1将充气管接到“第一组”、“第二组”、“第三组”、“第四组”的快速接头上，将回气管接到

“回气”快速接头上，从氩气瓶上的压力表和调压阀处用8毫米的气管接到控制面板的“气源”快速接头

上。

 

6.2接通电源，打开电源开关（电源开关向右旋转为开），电源指示灯亮。

 

  6.3根据玻璃大小设定充气气源压力和充气速度（充气速度最好开始时先调到最慢然后再逐渐增加）;

根据需要设定充气气体的浓度。

 



  6.4将放在玻璃架上二道密封胶已经固化的中空玻璃进行打孔，一般打孔使用直径为3毫米或3.5毫米

钻头的手动电钻，注意打孔深度不能超过铝框的内表面，铝框的外表层必须打透，另外每一块中空玻璃

都必须打孔，打空时还要注意产生的碎屑的清理，以防止针孔的堵塞和降低再次密封的强度，具体打孔

位置参考下图。
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6.5将充气针插入冲气空，将红色回气针插入其中一块玻璃的回气孔处，注意充气针和回气真的端部不要

堵塞。在同时充几块玻璃时只需要将回气管插在其中一块玻璃上，但是要注意同时充多块玻璃时玻璃的

大小必须一致。

 

6.5当只用第一组充气时只需将“第一组”开关打到开的位置，如用两组时请将“第一组”和“第二组”

同时打到开的位置，依次类推四组同时使用时必须同时将“第一组”和“第二组”、“第三组”、“第

四组”打到开的位置，然后只需要按一下“启动”键即可开始自动充气，此时绿色工作指示灯开始点亮

，充气满后系统自动切断气源，工作指示灯自动熄灭，注意在使用过程中想停止充气可以直接按“停止

”按键即可中断充气过程，哪组不用是必须将该组选择开关打到关闭的位置；在使用中也可以通过“启

动”和“停止”键来人工控制充气过程。

 

6.6充气完毕后在将气针拔出来，将预先准备好的空塞和二道密封胶堵到开孔处，注意密封一定要做好，

否则直接影响气体的保持期。

 

 

 



7.使用注意问题：

 

7.1初次使用，必须详细阅读《充气机使用说明书》,有不清楚的地方请拨打厂家服务电话咨询后再使用。

 

7.2没有厂家人员指导不要自行拆卸电控部分，以避免事故的发生，控制器不能随便改装，防止短路烧毁

传感器，或影响检测的精度。

 

7.3气敏开关座不能随便打开，以免损坏探头或扯断线路。

 

7.4充气结束后应尽快堵住进气口，以免氩气大量泄漏。

 

7.5检测到的含量是中空玻璃出气口的氩气浓度，其内部浓度大于出气口浓度。

 

7.6在操作者与充气玻璃之间最好有安全隔离网,以防止在充气过程中因为回气孔堵塞或充气速度过快及充

气压力过大等原因造成玻璃爆裂危及人身安全.

 

7.7回气孔必须清理干净,防止干燥剂或密封胶碎屑进入回气管堵塞回气通路造成浓度检测失败,发生玻璃

爆裂. 所以也要随时检测回气管是否堵塞.



 

7.8在搬运过程中要轻拿轻放,防止撞击和摔打,以免损坏控制元件。

 

7.9在工作前后要使用正确的方法拔插面板上的充气管和回气管,防止面板上快速气体接头损坏,为防止其

损坏可以在其前面用一短管再接一普通快速接头,在普通快速接头后再接充气管和回气管, 在拔插气管时

只对普通快速接头操作,出现损坏是可以直接更换普通快速接头。

 

7.10回气针要插牢固,防止排出气体逸出到回气管外。        

 

8．维护与保养

 

8.1在氩气瓶出口处最好加装气体过滤器，防止气体内有赃物使气体传感器和电磁气阀损坏，气体过滤器

要定期清洗。

 

8.2定期检查氩气过滤器和充气及回气针内是否有脏物，如有则需要及时清除。

 

8.3注意回气针空和管路是否内有异物,并及时清理。

 



8.4如果市内工作温度过高,请使用电风扇对其进行降温保护,防止控制部分元气件损坏。

 

8.5当不用时请将其存放在干燥凉爽的环境中,以尽量减少媒介质的损耗,增加使用寿命。
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