
力达叉车电瓶 力达叉车蓄电池 力达叉车电池

产品名称 力达叉车电瓶 力达叉车蓄电池 力达叉车电池

公司名称 广州贝朗斯动力电源有限公司

价格 4750.00/组

规格参数 品牌:贝朗斯
型号:12-3DB210,3PZB210,3PBS210,VCF3A（24V21
0AH）
生产地:广东

公司地址 中国 广东 广州 白云区 夏花二路28号

联系电话 86 020 86603123 13538843060

产品详情

力达小金刚叉车电池

力达叉车电瓶主 要配套迅启、火炬、理士、天能等品牌叉车电池，其叉车多数以电动牵引车、平衡重式
电动托盘堆垛车、电动  托盘堆垛车、堆高车、托盘搬运车为主，蓄电池容量210AH～350AH居多，电
压以24V为主，叉车轻巧灵活，应用广泛，客户可根据自己使用工作时间，   要求高配、标准配置叉车
电瓶；采用的是管式的极板生产，进口风琴式环套密封，结合精心设计的气室及配合花篮式液孔塞，有
效的防止酸液渗漏；深度放电后回充   性强，有较好的充电效率；极群紧装配，内阻较低，适合大电流
长时间放电；贫液式设计，气体复合效率较高。力达叉车电池引用自锁功能锥体端子，透明浮标式液   
孔塞，由多年丰富经验师傅的纯手工连接条焊接，质量控制，高纯度铅原料进行；电池连接盖与极柱均
采用特制的铅锡合金，中极耳极板；正极采用管式极板（使用  于牵引型）；注入活性物质；更坚固的
连接条；正负极物质的高含量，有效防止了锑的流失及不足。叉车电瓶

力达叉车电瓶

力达叉车蓄电池使用了成熟的管式正极板技术。正极板采用压铸型板栅，活性物质储存在采用聚酯材料
的排管中；负极 板使用  加强型板式极板。正负极板之间是多微孔、一侧带有凸起的隔膜。电动堆高车
蓄电池单体外壳采用高抗冲击且耐高温的聚丙烯材料，壳盖采用热封工艺以防止电解液   的泄漏。极柱
端子：电动堆高车蓄电池每个正负极端子用铅合金浇铸而成。极柱和被压缩的密封胶圈的配合可有效地
防止电解液的泄漏。力达托盘叉车电池采用德国   VARTA公司牵引用铅酸蓄电池专有技术进行设计，
按照ISO9001系列标准组织生产。性能符合GB（国标准）、DIN（德国标准）、JIS（日本标   准）、BS(



英国标准）和IEC（国际电工委员会标准）具有体积小、容量大、寿命长、维护少、外形美观等特点。在
过往几年中，有少部分反馈叉车蓄电池工作   时间不长，如1.5吨为例，标配48V450AH，如果按起叉货
物1.5吨以下，正常工作是可以达5-8小时的，但是，如果叉车载货超过的车辆标准吨位数   量，那么造
成叉车电池输出电流会偏高，电池使用时间会大大降低，如非要超过起叉吨位数值，可根据铁箱，加大
电池容量，配到495AH，这样的话使用时间相   对延长，特别是些年限已久的电瓶叉车，线路电阻比较
大，同样会加大输出电流，比较容易造成过度放电，甚至会冒烟，存在这样的情况下，必须麻烦检修，
严重会  报废电池组，如果工作量十分大，推荐使用吨位偏大的电动叉车，对电池本身，叉车电机及各
方面都有好处的。

力达叉车电池

力达叉车蓄电池的保养方案：汽车蓄电池是用12V蓄电池均由6个单格电池串联而成，每个单格的标称电
压为2V，串联成12V的电源，主要由极板、电解液、格板、电极、壳体等部分组成。叉车蓄电池是以2V
单体串联成24V、48V、80V使用，具备极高的电流，大电流放电，可以长时间工作，满足日常车辆搬运
需求，极板分为正极板和负极板两种。蓄电池的充电过程是依靠极板上的活性物质和电解液中硫酸的化
学反应来实现的。正极板上的活性物质是深棕色的二氧化铅（PbO2），负极板上的活性物质是海绵状、
青灰色的纯铅（Pb），我们日常所用的便是汽车启动电池，只能瞬间启动，组成结构和叉车蓄电池不太
相同，如果汽车蓄电池用在电动叉车上，只有刺穿极板的可能，时间很短，叉车蓄电池加入锑的目的是
提高栅架的机械强度和浇铸性能，但锑有一定的副作用，锑易从正极板栅架中解析出来而引起蓄电池的
自行放电和栅架的膨胀、溃烂，从而影响蓄电池的使用寿命。 负极板的厚度为1.8mm，正极板为2.2mm
，为了提高蓄电池的容量，国外大多采用厚度为1.1~1.5mm的薄型极板。另外，为了提高蓄电池的容量，
将多片正、负极板并联，组成正、负极板组。在每单格电池中，负极板的数量总比正极板多一片，   正
极板都处于负极板之间，使其两侧放电均匀，否则因正极板机械强度差，单面工作会使两侧活性物质体
积变化不一致，造成极板弯曲。以上是汽车蓄电池与叉车用  电池组成几个及化成方法。  目前市场应
用的牵引型叉车电池内部极板构造普遍分为管式极板和涂膏式极板，叉车电池管式阳极制造不是涂板，
活性物质通过灌粉机或挤膏机进人管内。灌粉机与  挤膏机都是管式正板制造的主要设备，国内原来多
半用灌粉、国外是挤膏。加CMC或者其他猫合剂，把铅粉制成浆料，然后在造粒机内造粒，粒径lmm左
右。

宁波力达叉车蓄电池

目前国内通常都是灌粉，把粉体灌人管内是牵引叉车电池制造的关键设备。灌粉机根据振动原理分为机
械振动式（凸轮旋转）、电磁振动式（电磁铁一通一 断）、气  动式振动（压缩空气脉冲）。振动式灌
粉（粒）机工作台振动频率约200次／min，振幅约3mm，气动式振动频率约200-400次／min，气压在  0
.4-0.66MPa。灌粉（粒）机根据功能可分为单片式灌粉（粒）机及多片（箱式）灌粉（粒）机。箱式是将
一叠多片管式极板装在模内，整齐排放在密封   的箱体内，箱体放在振动工作台上，一次可灌10片、20
片不等，效率高，粉尘污染少，余粉可以回收。目前国外是流水生产线骨架（芯）压铸，然后稍作时效
，  就进行套筒（或套上排管），再进人挤膏机内，将铅膏挤人管内，把塑料预制件（管底）压人管的
下部，则成为完整的极板。***后水洗极板表面，进行干燥即
成，自动化程度很高，生产效率也高，主要是对环境污染少，无粉尘飞扬。

南京力达机械设备有限公司座落在风景秀丽的南京市，是一家具有20年专业生产室内物流搬运设备历史
的国重点高新技术企业。公司注册资本  5000万元，现有厂区占地面积31300平方米，建筑面积27560平
方米，旗下拥130多家设备投资型和业务控制型分厂企业。现已具备年产电动类系列  托盘搬运车和托
盘堆垛车及其配套零部件3万台套的生产能力。企业一直致力于高科技产品的开发与研制，由于在物流设
备领域的突出贡献，2007年12月份被浙江省科技厅授予“宁波力达物流设备省级高新技术研究开发中   
心”，这是同行业国内一个省级物流设备研发中心；近几年来，宁波力达企业以物流设备省级高新技术
研究开发中心为依托，不断加大科技投入，自2005年   以来，企业已经有75个新产品分别被宁波市科技
局和宁波市经委列为宁波市市级新产品计划项目和宁波市工业新产品计划项目。其中电动托盘堆垛车、



全自动充电   器、多模式搬运车辆控制器分别被列为2005年、2006年、2007年国火炬计划项目；ES-14E
带活动踏板电动托盘堆垛车被评为2006年***  佳自
主创新工业新产品；WP12-20欧款步行式电动托盘搬运车被评为2007年***具市场竞争力工业新产品。

企业建立了完善的质量管理制度,并于2005年获得中国质量认证中心颁发的ISO9001：2000质量管理体系认
证证书，2011年11月获得中国质量  认证中心颁发的ISO9001：2008质量管理体系认证证书；2006年获得
由美国易科认证集团颁发的电动托盘搬运车和电动托盘堆垛车CE证  书,2011年获得SIC颁发的电动托盘
搬运车和电动托盘堆垛车CE证书。2010年4月9日获得由国质检总局颁发的《中华人民共和国特种设备生
产许可证》，证书编号为：TS2510319-2004。2005年7月企业首次获得由中华人民共和国宁波出入境检验
检疫局颁发的《出口产品质量许可证书》；2010年7月20日第二次获得由中华人民共和国宁波出入境检验
检疫局颁发的《出口产品质量许可证书》，证书编号为：甬检机字第10005号。

企业从2007年开始研制和开发带电子转向的交流托盘搬运车和托盘堆垛车系列产品，经过三年的研制、
试样和强化测试，从2010年开始批量投放市场，得到   国内外广大客户的一致好评，由于ABS技术和AC
技术的成功运用，解决了传统机械转向和DC产品一直以来困扰的手柄打手、电线易磨破、驱动大轮悬空
或打滑  等一些列行业难题，目前，在国内同行业中是一一家能够通过自主创新研制、开发、生产和销
售全系列带电子转向交流仓储产品的制造企业。关键词：力达叉车电瓶   力达叉车蓄电池
力达叉车电池
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