
低湿挤出滚圆机

产品名称 低湿挤出滚圆机

公司名称 重庆艾伯特机电有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:艾伯特
型号:E-50/S-250
产量:2KG

公司地址 重庆市九龙坡区含谷镇含湖村11社

联系电话 023-68170255 15736196132

产品详情

 挤出-滚圆法制备微丸

挤出-滚圆法（extrusion-spheronization）是指将药物、辅料粉末加入粘合剂混合均匀，通过挤出机将

之挤成条柱状，再于滚圆机中将圆柱形物料切割，滚制成大小均匀、规整的球形，最后进行干燥、包衣

。 此法为一种较新型的制丸方法，国外文献常可看到，用此法所得颗粒大小均匀、粒度分布窄、药物含

量均匀。所需装置主要有挤出机和滚圆机。挤出机可使捏合后的湿物料挤成圆柱形，滚圆机可使挤出圆

柱形物料滚制成球形。

它具有以下优点：

1、造粒时间短（一批料只需3分钟）且成品率高（成品率基本可达95%以上）无需筛选。

2、在湿润的状态下进行工艺操作，避免了粉尘飞扬，符合gmp要求。

3、制备出来的微丸圆整度好，为下步的包衣操作创造了极好的条件，并大大的节约包衣成本，微丸流动

性好，为胶囊分装计量准确提供了条件。

4、制备的微丸粒度分布带窄，强度高，密度大，产品收率高，一次性合格率高，批次间重现性好，可制

备载药量高的药物。



5、易于实现不兼容活性成份间的混合。

6、设备自动化程度高，操作方便，节约劳动力成本。

微丸制备设备介绍

一、低温挤出机

由湿法混合制粒机制成的湿物料，采用人工或给料机投入到挤出机送料器料斗内，由多头螺旋双杆作相
对旋转运动，将湿物料均匀地随着螺旋方向由进料端连续不断地挤压推进至挤压器的径向端，在网孔板
处遇阻，使网孔板内侧的压力升高，形成向网孔板外侧的挤压力，物料便通过小孔被均匀紧密地挤出，
形成微形圆柱条状物。然后由下一道工序制成球形微丸。

挤出机特点

1、独特双冷却系统，能对挤出螺杆及                             
                                             
挤出孔板进行冷却，保证挤出过程物料不产热，不变性，适用于对热敏性物料进行快速高效的挤出。

    2、挤压均匀、密度好，成品率高。

3、 连续作业，生产效率高。

4、挤出螺杆拆卸安装和清洗极为方便；

5、球面挤压方式是螺杆挤出方式中受力均匀的结构，挤出孔板与挤压头之间的间隙均匀性设计为1mm等

距。

6、相比其它的螺杆挤出方式，该结构送料挤压行程短，圆弧形挤压头挤压力小，孔板越小厚度可以调整

。故挤出过程产热低；

    7、孔板采用模具一次成形，挤出孔采用激光精确打孔，所制颗粒均匀度高。

    8、标配φ1.0mm孔板一件，可有多种规格球面孔板（φ0.3mm\φ0.4mm\φ0.6mm\φ0.8mm）可供
选配，可制备不同规格粒径的颗粒。

主要技术参数表

（因制品不同或者技术更新，参数需经我公司确认后才对我们具有约束。）

  

         机型

        



机型 挤出机e-50 挤出机e-80 挤出机e-100 挤出机e-150

  

最小投料量

  

kg

  

0.05

  

1

  

1.5

  

3
  

处理量范围

  

kg/h

  

0.05-10

  

1-100

  

1.5-120

  

3-450
  

挤出物孔径

  

mm

  

φ0.4-3.0
  

电源

  

v/hz

  

380/50
  

电机功率

  

kw

  

0.55

  

4

  

5.5

  

7.5
  

转速

  

r/min

  

5-72

  

5-60

  

5-58

  

5-100
  

物料收得率

  

%

  

≥99%

  

≥99%

  

≥99%

  

≥99%
  

噪音

  

db

  

＜55

  

＜55

  

＜55

  

＜55
  

装机容量

  

kw

  

0.8

  

5.0

  

5.0

  

8.5
  

外形尺寸

  

mm

  

600×500×650

  

800×900×1100

  

1125×650×1180

  

2300×750×1250
  

设备净重

  

kg

  

45

  

360

  

680

  

1200

二、滚圆机

滚圆机可以便捷地安装上独特设计的滚圆专用齿盘，把由上道挤出工序生产出来的湿润的“圆柱状长条

物”投入到滚圆机内，“圆柱状长条物”被高速旋转的离心齿盘切割成长度相等的短圆柱状颗粒（圆柱

长度与直径成一定比例），在旋转齿盘、颗粒与齿盘、筒壁与颗粒、以及转盘与筒壁之间气体推力的综

合作用下，所有颗粒处于三维螺旋滚动中，形成均匀的搓揉作用，使颗粒迅速滚制成圆球。



滚圆机特点

1、生产作业时间短，通常滚圆一批次的时间在5min以内，生产出来的微丸圆整度好，表面光滑，成品率

高。

2、转盘经动平衡校核，保证滚圆时设备运行安全平稳。

3、转盘转速无极可调，满足不同产品对滚圆参数要求的差异，工艺适应性广。

4、sus304不锈钢冷却/保温夹套设计，使产品在滚圆过程中无温度变化，特别适用于对热敏性物料及易挥

发的用有机溶媒做湿润剂的产品。

5、设备整机严格按照cgmp的要求进行设计，对关键部分全部可实现在位清洗，符合cgmp要求。

有手动参数设置，自动参数运行等多种参数操作，设备自动化程度高，节约劳动力成本。

 

滚圆机主要技术参数

（因制品不同或者技术更新，参数需经我公司确认后才对我们具有约束。）

  

 

           机型

项目

  

滚圆机

s-250

  

滚圆机

s-500

  

滚圆机

s-700

  

滚圆机

s-1000

  

最小投料量

  

kg

  

0.05

  

1

  

1.5

  

3
  

投料量范围

  

kg

  

0.05-0.5

  

0.5-5

  

1.5-8

  

3-30
  

每批滚圆时间

  

mm

  

0.5-5.0
  

电源

  

v/hz

  

380/50
            



电机功率 kw 0.75 4 7.5 11
  

风机功率

  

kw

  

---

  

0.75

  

2.2

  

4
  

转速

  

r/min

  

50-2380

  

50-1400

  

50-1200

  

50-650
  

压缩

空气

  

压强

  

mpa

  

---

  

0.4-0.6
  

耗量

  

m�/min

  

---

  

0.1

  

0.2

  

0.2
  

物料收得率

  

%

  

≥99%

  

≥99%

  

≥99%

  

≥99%
  

噪音

  

db

  

＜55

  

＜55

  

＜55

  

＜55
  

装机容量

  

kw

  

1.0

  

5.0

  

11

  

15
  

外形尺寸

  

mm

  

550×500×680

  

1350×900×1200

  

1500×900×1300

  

2300×1200×1350
  

设备净重

  

kg

  

46

  

360

  

680

  

1200
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