
弹簧卡扣线成型加工不锈钢弹簧卡扣

产品名称 弹簧卡扣线成型加工不锈钢弹簧卡扣

公司名称 东莞市锐增实业有限公司

价格 200.00/件

规格参数 品牌:锐增异形弹簧
型号:LO1019

公司地址 东莞市东城区峡口沙岭西路恒吉昌产业园

联系电话  15112880823

产品详情

异形弹簧如需报价、生产请提供线形/异形弹簧以下之必要资料：

   1.图纸选择：（1）CAD文档的，我们可以按不同的弹簧方向打印1：1的图纸对比生产

                      （2）PDF文档，图纸需标识清淅、清楚

   2.异形弹簧需要按制的尺寸范围， 控制直径（Controlling
diameter）（a）外径、（b）内径、（c）所套管之内径、（d）所穿圆杆之外径。

   3.材料钢丝或钢杆之尺寸（Wire or bar size）。

   4. 材质（种类及等级）。

   贴心小提示：在选择弹簧材料的时候要注意选择适合您的弹簧需要的材质，如果选择异形弹簧材料
不当，会造成下面这些问题。

 1.脆性断裂：弹簧断裂中绝大部属于脆性断裂。只有当工作温度较高时，才有可能泛起塑性断裂。在
工程上把疲惫断裂、应力侵蚀断裂及氢脆断裂等称为脆性断裂 

2.疲惫断裂：弹簧在轮回载荷作用下的断裂。

 3.应力侵蚀断裂：在拉应力和侵蚀介质共同作用下引起弹簧断裂现象。 

4.侵蚀疲惫断裂：弹簧在轮回载荷和侵蚀介质共同作用下发生的断裂。

 5.氢脆、镉脆、黑脆：因为弹簧材料中有杂质含量过高引起的脆断。



 6.磨损：磨损分为：磨料、疲惫和侵蚀磨损断裂   

    异形弹簧的加工与使用都与弹簧本身的设计有关系，一款弹簧的设计好了，会给我们后面的生产
使用带来很大的方便，如果您的弹簧没有好的设计方案，欢迎您到东莞锐增弹簧来，我们有专业的设计
人员可以给您设计让您满意的产品。

东莞锐增精密小弹簧生产厂家-小精密弹簧有多小

   精密弹簧有多小，弹簧到哪里去了？我们的弹簧可以小到肉眼无法看到。所有的生产全由计算机设
置并质量控制，在显微镜下进行测试。你可以把每天的产量在你的口袋里。

  随着芯片不断增长，每个技术创新和微机械的需求增加较小，因此需要对微弹簧提高了我们面临的
挑战是生产更小，高品质的弹簧。在小弹簧，我们创建工程肉眼看不见的眼睛的整个世界。 

引领行业的精密弹簧的制造商之一，形成技术开发到产品开发，从压缩弹簧产品和拉伸弹簧扭转弹簧的
多元化，形成钢丝弹簧和部署形成钢丝弹簧微作为我们的核心技术。

   我们的制造能力也在迅速扩大微技术领域。我们使螺旋弹簧为0.003的线直径和0.009的内径，及类似
尺寸的锥度和扭力弹簧。我们生产的小弹簧，保险丝及微动开关，电子零部件和重型弹簧用，电梯和医
用器械及仪器仪表，破碎机，阀门，汽车零部件纺织行业，化工设备与机械，筑养路设备。 

 

 

异形弹簧的加工密度是怎样的? 

异形弹簧的设计应力提高后，螺旋角加大，会使弹簧的疲劳源由簧圈的内侧转移到外侧。为此，必须采
用精密的解析技术，当前应用较广的方法是有限元法。 

1、异形弹簧端面粗糙度应不低于12.5μm. 

2、两端圈并紧磨平的压缩弹簧支承圈磨平部分不少于圆周长的四分之三,端头厚度一般不小于钢丝直径
的八分之一.两端头锻扁的弹簧,其端头厚度应不大于钢丝直径的三分之一,宽度应不小于钢丝直径的百分
之七十. 

3、根据使用要求,可检查弹簧节距不均匀度.其公差为间距的百分之十,小公差值一般为零点三毫米.当压缩
弹簧压缩到全变形量的百分之八十时,正常节距的弹簧圈不允许接触.

大线压簧 

4、压缩弹簧两端圈与弹簧轴心线的垂直度公差为自由高度的百分之二点五,小公差值为一毫米. 

5、压缩弹簧轴心线的直线度公差为垂直度公差之半. 
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