
PE聚乙烯片材挤出机|塑料片材挤出机

产品名称 PE聚乙烯片材挤出机|塑料片材挤出机

公司名称 森德莫瑞金属制品有限公司

价格 88888.00/台

规格参数 品牌:ZDL
型号:M/JLD
功率:132

公司地址 江苏省苏州市昆山市花桥镇象蚌泾路28号

联系电话  13913231532

产品详情

 PE聚乙烯片材挤出机|塑料片材挤出机|橡胶片材挤出机

螺杆的选择，螺杆型式的选用主要根据塑料的物理性能及挤塑机的生产技术规范来确定。螺杆直径Ds，
螺杆的类型为适应不同塑料加工的需要，螺杆的型式有很多种，常有以下几种：渐变型（等距不等深）
，渐变型（等深不等距）等。

（1）非结晶型聚合物的软化是在一个比较宽的温度内完成的，一般选用等距渐变螺杆。结晶型聚合物熔
融的温度范围比较窄，一般选用等距突变螺杆。

（2）在小型挤塑机上，如φ45挤塑机螺杆采用的是等距不等深的全螺纹型式，螺杆的长径比较小，主要
用于挤出小截面的绝缘层和护套层，挤出速度较快。（螺杆直径即螺纹的外径，挤塑机的生产能力（挤
塑量）近似与螺杆直径的平方成正比，在其它条件相同时，螺杆直径少许增大，将引起挤出量的显著增
加，其影响甚至比螺杆转数的提高对挤出量的影响还大。

（3）中型螺杆采用等距而螺纹深度渐变的全螺纹型式，它的长径比比小型螺杆大些，螺纹的节距相等，
从根部起由浅到深。螺纹端部的螺纹较深，根部的螺纹较浅，这样塑料挤出量较多，又不影响螺杆强度
，挤出速度快，塑料塑化好，是一般中小型挤塑机生产绝缘层和护套层的理想螺杆。

（4）大型螺杆直径一般在150mm以上，如φ150、φ200、φ250挤塑机。大型螺杆采用两种型式，一是
等距不等深，如φ150、φ200挤塑机；二是螺杆分三段，即等距等深、等距不等深、不等距不等深，如
φ250挤塑机，压缩比在2～3之间，长径比在15：1左右，主要用于生产大截面的电线电缆绝缘层和护套
层二、   螺杆的主要参数螺杆的主要参数有直径、长径比、压缩比、螺距、螺槽宽度、螺槽深度、螺旋
角、螺杆与机筒之间的间隙等，这些参数对挤塑工艺和性能有很大影响。

二段法的优点是两相分散更均匀。

橡塑共混设备主要包括高温开炼机、密炼机、螺杆挤出机和连续混炼机。连续混炼机分为密炼挤出组合



式和转子螺杆组合式两种形式。高温开炼机和密炼机为间歇式混炼设备，螺杆挤出机和连续混炼机为连
续式混炼设备。连续混炼机结合了密炼机和螺杆挤出机的优点，生产效率高，将成为今後最主要的共混
设备。

机械共混的原动力来自提供的机械搅拌和剪切作用。机械共混是机械力作用下的体系均化过程，通常认
为该均化过程包括体系各组分的物理混合与分散，但实际上，机械共混过程中的机械力除了为组分的混
合与分散提供能量外，还会引发组分间的力化学反应，该反应对橡胶与塑胶的并用性能有重要影响。  

橡塑共混的其他考虑因素：     

虽然了解了橡塑并用的混溶性原则及橡塑共混的方法，但根据人们多年来在共混领域的实践，橡塑共混
还需考虑以下因素：     

1. 粘度。粘度是高分子材料平均分子量的表徵，粘度越小，混合熵就越小，导致分散均匀度越高，微区
尺寸越小。     

2. 极性。选择橡塑并用时，传统的做法是优先考虑极性相近，避免使用极性悬殊的两种聚合物，但随着
增容技术的出现，这方面的考虑可以有所减轻。     

3. 温度。温度对橡塑共混特别重要，因为塑胶在常温下处於结晶态，只有当温度达到一定程度时，才能
解除结晶，进入共混。至於具体的温度值，则视品种而定。如PVC的熔融温度为150℃，只有当塑胶熔融
後才能进入良好的共混状态，否则效果很差。增容技术填补不足

4.溶解度参数。每种高分子材料都有反映其分子间力的溶解度参数δ，两种聚合物共混，应尽可能选择
溶解度参数差值Δδ小，但又大於0，因为Δδ越小共混效果越好，而差值小到0的话，则不存在两相，
也就失去了共混的意义。  

  

空调橡胶阻尼片材挤出机：http://www.zdljxgs.cangko.net/ 

汽车隔音内饰片材挤出机：http://www.chemain.com/com/czwheise555/ 

EVA汽车内饰片材挤出机：http://www.jx512.com/com/czwheise555/

低烟无卤电缆料造粒机：http://www.ejixie.cn/com/czwheise55/ 

高填充母料造粒机：http://www.cntrades.com/b2b/czwheise555/ 

自动反转-自动翻胶开炼机：http://www.cntrades.com/b2b/czwheise55/ 

加压式密炼机：http://www.myjjkj.com/com/czwheise555/ 

碳酸钙母料造粒机：http://www.myjjkj.com/com/czwheise55/ 

PP卷材生产线：http://czwheise55.6903.com/ 
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