
小型工程柴油300A发电电焊机报价

产品名称 小型工程柴油300A发电电焊机报价

公司名称 上海特赫电工电气有限公司

价格 1.00/台

规格参数

公司地址 上海市嘉定区霜竹公路4490号

联系电话 021-39973689 15821123297

产品详情

小型工程柴油300A发电电焊机报价

手工电弧焊对设备要求

    焊机或弧焊电源是手工电弧焊条系统中的最重要的设备。其主要作用是以适当的电流和电压向
电弧提供能量，用来维持可控、稳定的电弧

    手工电弧焊必须选用恒流外特性（CC）的电源。常规焊条所用的电流范围通常为25~500A，电
弧电压为15~35V。

    另一个重要的装置是焊枪，焊接时焊工手持焊枪移动电弧。焊枪牢固地夹持着焊条并向焊条传
导电流。图6.27示出了几种常见手工电弧焊焊枪，主要有夹钳型和夹爪型两种。

 

    两种类型各有特点，至于选用哪种类型主要凭焊工的喜好。焊枪规格通常是按载流能力来制定
的，通常根据额定电流、负载持续率、可用的焊条直径及标称重量来选用焊枪。美国没有制定关于焊枪
的标准或技术规范，而有些欧洲国家有这方面的标准。根据额定电流的不同，焊枪的长度在8~14in之间
。而焊枪上示出的重量不包括电缆的重量。所有焊枪均必须完全绝缘。在能夹住所用焊条的情况下，尽
量选用重量轻的焊枪。

    焊枪的绝缘体很容易损坏，因为它靠近电弧，经常暴露在高温下。应经常对焊枪进行维护，保
证它能很好地传导电流并具有良好的绝缘性能。焊枪制造商通常会提供必要的配件，以保证焊枪能够得
以正常维修并保持最佳性能。更多特赫发电电焊机相关技术了解；请拨打
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  机组型号 TH8800LEW

发电机  

频率Hz 50

额定电压（V） 230

额定电流（A） 13

额定功率（KW) 3

最大功率 (KW) 3.3

直流输出 12V8.3A

 焊接  

额定转速（rmp） 3000

空载电压（V） 50

工作电压（V） 26-32

额定电流（A） 230

电流范围（A） 100-300

焊条直径（mm） Φ2.5-6.0

功率因素cosφ 1

相数 单相

7米处噪音db 78-82

发动机  

型号 TH2V870FE

动力形式 双缸,V形,四冲程,风冷,直喷式柴油发动机

缸径x行程mm 2－88×72

排量cc 870cc

最大输出功率（HP/rpm） 20.5/3600

燃油 0#（夏天) -10#（冬天) -35#(严寒) 轻柴油

润滑油容量L 1.7

测量容量（L） 20

燃油系统 直喷式

尺寸  

尺寸（mm） 860*630*720

包装尺寸（mm） 920*680*875（木箱）

毛重/净重（kg） 230/210

 



焊接时的通风必要条件

    所有焊接、切割、钎焊及相关操作场所均必须讲行必要的通风。良好的通风可保证空气中的悬
浮污染物的浓度不超过OSHA或美国国家工业卫生者会议(ACGIH)批准的允许浓度。良好的通风取决于
下列因素：

    �封闭焊接区域的体积及结构；

    �产生污染物的一设备类型及数量；

    �产生的各种有毒物质或易燃物质的允许浓度；

    �工作场所的空气自然流动情况及其他大气条件；

    �焊工和其他工作人员的呼吸区相对于污染物或污染源的位置。

    焊接场所有二种常用通风方式:

    �自然通风；

    �机械涌风；

    �局部排气通风。

    ①自然通风。在室外进行焊接时采用自然通风方式。如果焊接车间足够大，每个焊工的工作空
间不小于10000ft3(284m3),天花板的高度大于16ft (5m)，没有隔板、隔间或其他结构障碍物。而且焊接不
是在封闭区域内进行的话，也可采用白然通风方式。如果焊接危险材料，则仅仅进行自然通风是不够的
。

    ②机械通风。如果每个焊工的工作间小于10000ft3 (284m3)。或天花板的高度低于16ft(5m)，
或车间设有隔板、隔间或阻碍空气流动的其他结构障碍物，则必须使用房顶排风扇、墙壁排风扇或类似
的能使空气流动的装置。建议采用普通机械通风装置来控制悬浮污染物的浓度并防止爆炸气体的累积。
在小隔间中焊接通常需要采用机械通风装置。如果机械通风不能将悬浮污染物的浓度保持在推荐的限位
之下，则应采取局部排气通风方式。

    ③局部排气通风系统。有两种基本类型：小流量高速排烟系统和大流量低速排烟系统。这两种
系统均采用固定的或移动式抽气装置，将污染物抽走，从而把污染物的浓度控制在规定的要求以下。大
流量低速系统的排气容量大，但使用较低的真空度(10- 15inH2O)。这种系统将电弧附近lft范围内的烟气
抽走。需要抽走的气体量取决于电弧与集气罩之间的距离。例如，如果集气罩离电弧的即离为6in(150mm
)，要求抽气速度为250ft3 /min(7m3/min)；如果集气罩离电弧的距离为9in(225mm),要求抽气速度为400ft3/
min(11m3/min)；如果集气罩离电弧的距离为12in (300mm)，要求抽气速度为1000ft3 /min(28m3
/min)。集气罩通常连接一个可自由移动的通风管，且放置在离电弧较近的位置，
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