
变压器EI片 电锁 铁芯 双枪直缝焊接机

产品名称 变压器EI片 电锁 铁芯 双枪直缝焊接机

公司名称 佛山市百事达自动化焊接科技有限公司

价格 50000.00/台

规格参数 品牌:百事达
型号:mm

公司地址 广东省佛山市南海区大沥镇谢边第二工业区

联系电话 0757-81187817 13724931214

产品详情

 

   佛山市百事达自动化焊接科技有限公司（罗小姐：13724931214）是一家专业生产自动化焊接设备，
自动焊接设备，自动焊接机，直缝焊接机，环缝焊接机，立式环缝焊接机，卧式环缝焊接机，激光焊接
机，激光切割机，自动剪切机，剪切焊接一体机，硅钢片清洗机，机器人工作站等变压器EI片 电锁 铁芯
双枪直缝 数控自动氩弧 焊接专机。 

百事达自主研发与制造的EI硅钢片铁芯双枪直缝自动焊接机，彻底取代铁芯插片，具有焊口均匀一致、
表面光滑、生产效率高等特点。同时，显著地降低了对工作技能的要求，减轻了工人的劳动强度。

直缝焊接机产品特点：

适用于EI硅钢片锨芯和脚架的直缝TIG或MIG焊接。
工件随滑台水平直线运动，焊枪静止定位在工件两侧。
专用的气动夹具设计，满足不同品种需求。并且更换方便、快捷。
控制系统采用PLC集成时序控制，性能稳定、可靠、操作简单。
交流变频电机驱动，焊接速度无通读调节。 灵活的焊枪三维和姿态手动调节机构，保证焊枪初始对中和
与工件夹角的调整，确保焊接过程有良好的工艺性。 双枪焊接，两道焊缝一次装夹、焊接完成。
全封闭式焊接，没有弧光外泄，改善工作环境。 

 焊接要求：将电锁铁芯叠片两侧焊接牢固，外表光滑美观,焊接面直线度要求十丝,上

              下两平面直线度要求三十丝。直缝焊接机

焊接方法：采用氩弧焊（TIG）作为焊接热源对工件实施自熔焊接。直缝焊接机

 



工作流程：人工辅助将工件和安装板组合放入工件夹具→按钮将机器启动→夹压装置

              将工件推至焊接位→夹具压紧工件→焊枪到位直线移动，并启弧焊接→焊

             
接到位，停弧→焊枪提升至安装板焊接位；并启弧焊接→焊接到位，停弧；

              快速回退；焊枪下降→工件自动松开，拉回工件→装卸工件→循环反复。

优点：

1、生产效率高，焊接速度200mm/min—600mm/min，工人劳动强度低。直缝焊接机

2、自动化程度高，劳动技能要求低。

3、工作环境好。

 具体可以根据客户的工件要求来定做！详情请登陆
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