
科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。

产品名称 科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。

公司名称 巨鹿县科辉橡塑制品厂

价格 3.00/件

规格参数 品牌:科辉
型号:650

公司地址 河北邢台河北巨鹿经济开发区

联系电话 0319-4360606 13623290941

产品详情

科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。河北大型科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封生产
厂家。国标科辉骨架油封，TCB型内骨架高速油封。大型科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。

骨架油封结构有三部分组成：油封体、加强骨架和自紧螺旋弹簧。密封体按照不同部位又分为底部、腰
部、刃口和密封唇等。通常，在自由状态下的骨架油封，其内径比轴径小，即具有一定的“过盈量”。 
因此，当油封装入油封座和轴上之后，油封刃口的压力和自紧螺旋弹簧的收缩力对轴产生一定的径向紧
力，经过一段时间运行后，该压力会迅速减小乃至消失，因而，加上弹簧可以随时补偿油封自紧力。

 

合理使用油封，应注意以下几点： 

 

(1)轴的转速由于设计和结构上的原因，高转数的轴应使用高速油封，低转速的轴使用低速油封，不能将
低速油封用于高速轴上，反之也不行。 

(2)环境温度在使用温度较高的情况下，应选用聚丙烯酯或硅、氟、硅氟橡胶。并应设法降低油箱中的油
温。在使用温度过低的情况下，应选用耐寒橡胶。 (3)压力一般的油封承受压力能力差，压力过大时油封
会变形。在压力过大的使用条件下应采用耐压支承圈或加强的耐压油封。 

(4)安装上的偏心程度油封和轴配合时偏心过大，则其密封性会变差，特别是在轴转速高时尤为严重。如
果偏心过大时，可采用“W”形断面的油封。 

(5)轴的表面光洁度，直接影响油封的使用寿命，即轴的光洁度高，油封使用寿命就会长。 

(6)注意在油封的唇口应有一定量的润滑油。 科辉新型骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。 



(7)要特别注意防止尘土浸入油封。编辑本段泄漏原因及排除方法：

骨架油封属于动密封元件，“临界油膜”的存在，是油封密封的充分必要条件，无泄漏的密封是不允许
的，也是不可能的。因为润滑油膜的存在是保证油封刃口实现润滑摩擦锁必不可缺的，而润滑油膜的存
在，使得一定量的泄漏不可避免。对旋转用油封，在使用过程中，如果在运行初期的50~100小时之内发
生微量的泄漏是允许的。随着运转时间的加长，泄漏会逐渐停止，往往这样的油封寿命比较长。在有效
使用期限内，微量的泄漏是允许的。河北科辉橡塑专用骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。

 

 故障 原因分析 排除文法 ：

 

1 唇口不良 制造质量不佳，刃口有毛刺或缺陷 去除毛刺或更换油封 。

 

 弹簧质量不佳或失效 制造质量不佳 更换油封弹簧 。

 

 径向压力过小 弹簧过松，抱紧力过小 调整油封弹簧 。

2、装配不良，发生泄漏 序号 故障 原因分析 排除方法 。

 

 唇口有明显伤痕 装配时，油封通过键槽或螺纹，划伤唇口
更换油封；重新安装时，要用护套，以保护油封唇口 。

 

 油封呈蝶状变形 油封安装工具不当 重新设计、制造油封安装工具 。

 

 有封唇口拟装配方向翻转或弹簧松脱
轴端倒角不当，光洁度过低，或装配用劲过大，致使油封唇部翻转或弹簧脱落
用细砂纸打磨轴端角，涂敷油脂，小心安装 。

 

 油封唇部与轴表面涂敷油脂过多 装配时，油封唇部与轴表面涂敷油脂过多
待轴运转一段时间后，油脂即可减少而恢复正常 。

3、唇口磨损 序号 故障 原因分析 排除方法：

 

 润滑不良，唇口工作面磨损严重，宽度超过1/3以上，呈现无光泽 润滑不良，唇口发生干摩擦



保证润滑。

 

 轴表面光洁度低于▽8 轴表面光洁度低，唇口磨损严重 提高轴表面光洁度到▽8以上 。

 

 润滑油含有灰尘、杂质，或无防尘罩造成灰尘、异物等侵入 用油不洁，液压管路系统太脏；因灰尘等
侵入唇部，引起异常磨损；轴上粘傅粉末硬粒；装配时，铁屑等刺入唇口；铸件型砂侵入唇口；轴上或
油封唇口误涂漆料；油封弹簧抱得过紧 保证润滑清洁，加强管路系统清理；为了防止灰尘等侵入唇部，
增设防尘装置；装配时，注意清洁，去除误涂的漆料 。

 

 唇口径向压力太大，油膜中断，发生干摩擦 弹簧过紧 调整油封弹簧 。

 

 安装偏心，唇口滑动出现异常磨损，最大与最小磨损宽度呈对称分布；主唇与副唇滑动面磨损痕迹的
大小，两者随各自呈对称分布，但大小位置相反
箱体、端盖、轴不同心，致使油封偏心运转；油封座孔过小，不适当地压入油封，以致倾斜
保证箱体、端盖、轴的同心度要求；保证油封座孔尺寸要求 。

4、油封与工作介质相容性不良，唇口软后、溶胀或硬化、龟裂 序号 故障 原因分析 排除方法 。

 

 油封与工作介质相容性不良，唇口软后、溶胀或硬化、龟裂 工作介质不适当
根据油封材料选择适宜的工作介质或根据工作介质选用适宜的油封材料 。

5、橡胶老化 序号 故障 原因分析 排除方法。

 

 唇部过热硬化或龟裂 工作介质温度高于设计值，超过橡胶耐用限度
降低工作介质温度，或换用耐热橡胶油封 。

 

 润滑不良、唇部硬化或龟裂 润滑不良，发生干摩擦 保证润滑 。

 

 唇不溶胀、软化 橡胶对工作介质的相容性差；油封长时间浸于洗油或汽油中，使唇口溶胀
选用相容于工作介质的橡胶材料或选用适于橡胶材料的工作介质；不得用洗油或汽油清洗油封。

6、轴 序号 故障 原因分析 排除方法 。

 



 表面光洁度，低于▽8或高于▽11
表面粗糙，磨损严重；表面太光，润滑油膜难以形成和保持，发生干磨
提高表面光洁度到▽8以上；降低表面光洁度到▽11以下 。

 

 表面硬度不当，高于HRC40 试验表明，轴表面硬度高于HRC40时反而加速轴的磨损（表面渡铬除外）
表面硬度保持在HRC30~40，表面镀铬最好 。

 

 润滑油含有杂质，表面磨损严重 润滑油不清洁 保证润滑油清洁 。

 

 偏心过大，轴径向摇动时油响声 轴承偏心；轴本身偏心 更换轴承，改用耐偏心型油封 。

 

 唇口处有灰尘，轴表面磨损严重 轴表面不洁，粘附灰尘颗粒，侵入油封唇口，磨损轴表面；侵入铸造
型砂，磨损轴表面；外部侵入灰尘，磨损轴表面；润滑油劣化，生成氧化物，侵入油封唇口，磨损轴表
面 保证轴表面及油封等清洁；为了防止外部侵入灰尘，设置防尘装置；改用优质润滑油 。

 

 轴的滑动表面有伤痕或砂眼 轴表面有工艺性龟裂或腐蚀点等，加剧磨损而泄漏；轴表面的伤痕、砂眼
等与油封唇口之间形成间隙而泄漏；轴表面划伤或碰伤 保证轴表面质量，切勿磕碰

 

 轴表面的滑动部分有方向性的加工痕迹
轴表面留有微细螺纹旋槽等车削或磨削工痕迹，形成泵吸作用而泄漏
保证轴表面精加工工艺。经验证明：采用直径为0.05mm的小玻璃球进行喷丸处理最好。

科辉骨架国标油封，TCB型内骨架高速油封。
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