
云南镀锌角钢厂家_镀锌角钢批发公司

产品名称 云南镀锌角钢厂家_镀锌角钢批发公司

公司名称 云南赣锦贸易有限公司

价格 2050.00/吨

规格参数 品牌:昆钢
型号:30*3
单重:1.373

公司地址 云南省昆明经开区信息产业基地铁公鸡物流园1
区二号写字楼307-1号

联系电话  15887163880

产品详情

 

 

云南角钢，云南角钢价格，昆明角钢，昆明角钢价格，云南角钢多少钱一吨

 

 

钢管类： 焊管、镀锌管、方钜管、架子管、螺旋管、无缝管等；

 

 

型材类： 角钢、H型钢、工字钢、槽钢、轨道钢、H型钢等；螺纹钢，线材、模钢及配件。

 

板材类： 中厚板、开平板、花纹板、薄板、普板、冷轧板等；

重点知识



 

1 、钢结构体系具有自重轻、安装容易、施工周期短、抗震性能好、投资回收快、环境污染少等综合优
势，塑性和韧性好 抗冲击性好。

 

2 、钢材的种类有： 按厚度不同分薄板(薄钢板厚度<4mm)、中板(中厚度4-20mm)和厚板(厚度20--60mm)
大于60为特厚种。钢带包括在钢板类内。

 

3、普通螺栓与高强螺栓的区别?

 

普通螺栓一般用普通碳素结构钢制造，不经热处理，高强螺栓一般用优质碳素结构钢或合金结构钢制造
，需要经过调质热处理提高综合机械性能。 高强度分为，8.8级，10.9级，12.9级。

 

从强度等级: 高强螺栓常用8.8S和10.9S两个强度等级。 普通螺栓一般有4.4级，4.8级 5.6级8.8级。

 

从受力特点高强螺栓施加预拉力和靠摩擦力传递外力，普通螺栓靠栓杆抗剪力和孔壁承压来传递剪力。

 

4、 按受力特性分为：摩擦型与承压型

 

摩擦型高强螺栓是依据被连接件之间的摩擦力传递外力，当剪力等于摩擦力时，极为摩擦型高强螺栓连
接的设计极限荷载。此时联众的杆件不会发生相对滑移，螺栓杆不受剪，螺栓孔壁不承压。

 

承压型高强螺栓与普通螺栓类似，剪力可以超过摩擦力，此时被连接构件之间会发生相对滑移，螺栓杆
与孔壁接触，连接依靠摩擦力与螺栓杆的剪切、承压共同传力。

 

承压型高强螺栓的变形较大，不适用于直接承受动力荷载结构的连接。

 

5、焊条种类几种

 



大体有十几种：碳钢焊条、低合金钢焊条、钼和铬钼耐热钢焊条、低温钢焊条、不锈钢焊条、堆焊焊条
、铸铁焊条、镍及镍合金焊条、铜及铜合金焊条、铝及铝合金焊条及特殊用途焊条。

 

6、焊缝缺陷：

 

(1)未焊透：母体金属接头处中间(X坡口)或根 部(V、U坡口)的钝边未完全熔合在一起而留下的局部未熔
合。未焊透降低了焊接接头的机械强度，在未焊透的缺口和端部会形成应力集中点，在焊接件承受载荷
时容易导致开裂。

 

(2)未熔合：固体金属与填充金属之间(焊道与母材之间)，或者填充金属之间(多道焊时的焊道之间或焊层
之间)局部未完全熔化结合，或者在点焊(电阻焊)时母材与母材之间未完全熔合在一起，有时也常伴有夹
渣存在。

 

(3)气孔：在熔化焊接过程中，焊缝金属内的气体或外界侵入的气体在熔池金属冷却凝固前未来得及溢出
而残留在焊缝金属内部或表面形成的空穴或孔隙，视其形态可分为单个气孔、链状气孔、密集气孔(包括
蜂窝状气孔)等，特别是在电弧焊中，由于冶金过程进行时间很短，熔池金属很快凝固，冶金过程中产生
的气体、液态金属吸收的气体，或者焊条的焊剂受潮而在高温下分解产生气体，甚至是焊接环境中的湿
度太大也会在高温下分解出气体等等，这些气体来不及析出时就会形成气孔缺陷。尽管气孔较之其它的
缺陷其应力集中趋势没有那么大，但是它破坏了焊缝金属的致密性，减少了焊缝金属的有效截面积，从
而导致焊缝的强度降低。

 

7、无损探伤是在不损坏工件或原材料工作状态的前提下，对被检验部件的表面和内部质量进行检查的一
种测试手段。

 

常用无损探伤方法：

 

超声波探伤：利用超声能透入金属材料的深处，并由一截面进入另一截面时，在界面边缘发生反射的特
点来检查零件缺陷的一种方法，当超声波束自零件表面由探头通至金属内部，遇到缺陷与零件底面时就
分别发生反射波来，在萤光屏上形成脉冲波形，根据这些脉冲波形来判断缺陷位置和大小。

 

射线探伤(X射线、γ射线)：利用射线穿透物体来发现物体内部缺陷的探伤方法 。

 

磁粉探伤：是用来检测铁磁性材料表面和近表面缺陷的一种检测方法。当工件磁化时，若工件表面有缺



陷存在，由于缺陷处的磁阻增大而产生漏磁，形成局部磁场，磁粉便在此处显示缺陷的形状和位置，从
而判断缺陷的存在。

 

8、零部件加工的程序：准备工作、矫正、放羊、切割、弯曲、制孔、组装、焊接、检测、除锈、涂装。

 

9、 金属表面除锈方法有：手工处理、机械处理、化学处理和火焰处理四种。

 

(1)手工处理:

手工处理主要用铲刀、钢丝刷、砂布、断钢锯条等工具，靠手工敲、铲、刮、刷、砂的方法来达到清除
铁锈，这是漆工传统的除锈方法，也是最简便的方法，没有任何环境及施工条件限制，但由于效率及效
果太差，只能适用小范围的除锈处理。

 

(2)机械除锈法

 

机械除锈法主要是利用一些电动、风动工具来达到清除铁锈的目的。常用电动工具如电动刷、电动砂轮;
风动工具如风动刷。电动刷和风动刷是利用特制圆形钢丝刷的转动，靠冲击和摩擦把铁锈或氧化皮清除
干净，特别对表面铁锈，效果较好，但对较深锈斑很难除去。电动砂轮实际是手提砂轮机，可以在手中
随意移动，利用砂轮的高速旋转除去铁锈，效果较好，特别对较深的锈斑，其工作效率高，施工质量也
较好，使用方便，是一种较理想的除锈工具。但在操作中须注意，不要把金属表皮打穿。

 

(3)喷砂、喷丸处理法

 

喷砂、喷丸处理法同前节清除旧涂膜使用法。(4)火焰处理法火焰处理法是利用气焊枪对少量手工难以清
除的较深的锈蚀斑，进行烧红，让高温使铁锈的氧化物改变化学成份而达到除锈目的。使用此法，须注
意不要让金属表面烧穿，以及防止大面积表面产生受热变形。

 

(5)化学处理法

 

化学处理法实际是酸洗除锈法，利用酸性溶液与金属氧化物(铁锈)发生化学反应，生成盐类，而脱离金
属表面。常用的酸性溶液有：硫酸、盐酸、硝酸、磷酸。操作中将酸性溶液涂于金属铁锈部位让其慢慢
与铁锈发生化学反应而去掉。铁锈去除后应用清水冲洗，并用弱碱溶液进行中和反应，再用清水冲洗后
揩干、烘干，以防很快生锈。



 

对酸洗过的金属表面须要经粗糙处理或磷化处理，主要是增加金属表面与底漆的附着力。

 

在稀释浓硫酸时，应慢慢把硫酸倒入容器的水中，并不断搅拌，切勿相反操作，以免硫酸液溅出伤人。

 

10、常见的起重设备：门式起重机 塔式起重机 履带起重机 汽车起重机 轮式起重机 桅杆式起重机 千斤顶
转扬机 葫芦 桥式起重机。

云南赣锦钢材有限有公司，销售钢材价格在全省最低，欢迎前来洽谈。订购热线。

                             

  戴经理  15887163880
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