
大型耐热钢铸件

产品名称 大型耐热钢铸件

公司名称 安徽索立德铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市和县经济开发区裕溪河路

联系电话 0555-5582588

产品详情

安徽索立德铸业有限公司提供优质大型耐热钢铸件，大型耐热钢铸件主要用于耐高温的使用场合，常用
的牌号有0Cr18Ni9、00Cr18Ni9、1Cr18Ni9Ti、0Cr17Ni12Mo2、00Cr17Ni12Mo2、
3Cr24Ni7SiNRe、0Cr23Ni13、1Cr20Ni14、Cr25Ni20Si2、00Cr10Ni20Mo6Cu6、
4Cr25Ni35NbW、70CrMoVBRe、 4Cr28Ni48W5Si2、3Cr26Ni4MnMoRe等。

更多产品【大型铸钢件http://www.sldzy.com/铸钢件厂】报价电话：18155586015

 

大型耐热钢铸件相关信息阅读：

大型不锈钢铸件中的内冷裂，以上讲到的冷裂大都是暴露在不锈钢铸件表面的裂纹，用肉眼可以看到，
一般都不需作探伤检査。下面我们将要讨论的是产生在大型不锈钢铸件中的内部裂纹，表面不能发现，
需经超声波探伤才能检査出来。

大型不锈钢铸件在冷却和加热过程中的应力分析下面我们以简单的圆柱形截面的大型钢不锈钢铸件为例
，讨论它们在各个阶段的应力状况。不锈钢铸件在结晶凝固以后，进入弹性阶段以前，由于铸件裁面较
大，在冷却过程中表面与心部出现较大的温差，表面冷得快，心部冷得慢。表面受冷降温后将要收缩，
内部由于温度较高尚保持一定的长度和体积，这样便在工件心部产生应力，而表面产生拉应力。由于此
时的心部处于塑性状态，这种应力将随着工件发生塑性变形而松弛。

根据不锈钢铸件的使用要求，如何选择正确的热处理工艺?

不锈钢铸件的种类繁多，有一般不锈钢铸件、工具、刀具、模具、量具等，其各自的服役条件和作用也
有很大的差异，因此在选用材料和相应的热处理技术 要求上，应根据其设计要求而制订和选择正确而合
理的热处理工艺方法，以此来满足不锈钢铸件的工作需要。

(1)对于强度要求不高的钢铁不锈钢铸件，可采用碳素钢进行正火处理即可，作为铸钢不锈钢铸件进行正

http://www.sldzy.com/


火处理是必备工艺;对于要求强度较高以及良好综合力学性能的不锈钢件，应选用中碳结构钢或中碳合金
结构钢，进行调质处理。

(2)为获得较好的切削加工性能，以及较好的表面粗糖度，碳工钢、合金工具钢应进行退火或球化退火;合
金结构钢进行正火处理，

而高速工具钢选择调质处理(或称为不完全淬火、闪光淬火等)。

(3)对于进行淬火以及表面淬火(或表面处理)后容易变形的不锈钢铸件，通常采用调质处理作为预备热处
理，以提高基体的强度，为后续加工提供良好的保障，另外也可在粗加工(半精加工)后进行正火或去除
加工应力处理，可对减少变形具有良好的效果。

(4)钢铁不锈钢铸件在以下几种情况下，应选择进行整体加热处理：

①要求具有较高的耐磨性和高的强度，应根据其具体要求，进行淬火和低温回火处理，以满足其设计要
求

②对于轴承钢、碳素工具钢和合金工具钢等，一般要求其具有很高的耐磨性和强度，热处理后的硬度在5
9HRC以上的铸件。

更多大型耐热钢铸件信息请到索立德铸业官网查看。
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