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产品名称 发动机连杆材料,发动机连杆,山东重能动力查看

公司名称 山东重能动力有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:重能动力
型号:RB1936

公司地址 山东潍坊青州市经济开发区昭德北路2799号

联系电话 0536-2133060 18353651232

产品详情

在发动机工作过程中，连杆受膨胀气体交变压力的作用和惯性力的作用，；连杆除应具
有足够的强度和刚度外，还应尽量减小连杆自身的质量，以减小惯性力的作用。

在发动机工作过程中，连杆受膨胀气体交变压力的作用和惯性力的作用，；连杆除应具
有足够的强度和刚度外，还应尽量减小连杆自身的质量，以减小惯性力的作用，。连杆杆身
一般都采用从大头到小头逐步变小的工字型截面形状。为了保证发动机的运转均衡，同一发
动机中各连杆的质量不能相差太大，因此，在连杆部件的大，小头两端设置了去不平衡的质
量的凸块，以便于在称重后切除不平衡质量，连杆大，小头两端对称分布在连杆中截面的两
侧。考虑到装夹，安放，搬运等要求，连杆大，小头的厚度相等（基本尺寸相同）。在连杆
小头的顶端设有油孔（或油槽），发动机工作时，依靠曲轴的高速转动，把气缸体下部的润
滑油飞溅到小头顶端的油孔内，以润滑连杆小头衬套与活塞之间的摆动运动副。

连杆毛坯制造方法的选择，主要根据生产类型、材料的工艺性（可塑性，可锻性）及零件对材料的组织
性能要求，零件的形状及其外形尺寸，毛坯车间现有生产条件及采用先进的毛坯制造方法的可能性来确
定毛坯的制造方法。根据生产纲领为大量生产，连杆多用模锻制造毛坯。连杆模锻形式有两种，一种是
体和盖分开锻造，另一种是将体和盖锻成—体。整体锻造的毛坯，需要在以后的机械加工过程中将其切
开，为保证切开后粗镗孔余量的均匀，尽量将整体连杆大头孔锻成椭圆形。相对于分体锻造而言，整体
锻造存在所需锻造设备动力大和金属纤维被切断等问题，但由于整体锻造的连杆毛坯具有材料损耗少、
锻造工时少、模具少等优点，故用得越来越多，成为连杆毛坯的一种主要形式。总之，毛坯的种类和制
造方法的选择应使零件总的生产成本降低，性能提高。
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