
锌光亮清洗剂，锌镁铝通用清洗剂

产品名称 锌光亮清洗剂，锌镁铝通用清洗剂

公司名称 东莞市冯氏清洗用品科技有限公司

价格 10.00/公斤

规格参数 品牌:冯氏
型号:2019
PH:1-4

公司地址 东莞市清溪镇大利村九乡金竹街旺利科技园

联系电话 0769-33663698 13682303328

产品详情

 2019锌合金光亮剂别名：锌合金光泽剂，锌合金 抛光
液，光亮剂也叫锌合金光亮剂，铝合金光亮剂，不锈钢光亮剂，铁光亮剂，塑料光亮剂，铜光亮剂等。

 一、锌合金光亮剂特性
锌合金光亮剂是一种不含任何硫、磷、氯添加剂的水溶性抛光剂
，具有良好的去油污，防锈，清洗和增光性能，并能使金属制品超过原有的光泽。本产品采用食品级有
机物性能稳定、无毒，对环境无污染等作用； 二、锌合金光亮剂用途 锌合金光亮剂适用于铅锡合金，铜
，锌合金，不锈钢，铝合金，铁等金属零部件的抛光，光亮度可达12级，可取代多种进口抛光剂和抛光
粉。 三：锌合金光亮剂使用方法： 1、铅锡合金、锌合金等金属产品经过研磨以后，再使用光亮剂配合
振动研磨光饰机，滚桶式研磨光式机，离心研磨光饰机，涡流式研磨光饰机等等光饰机进行抛光；锌合
金光亮剂配量抛光剂为（根据不同产品的大小，光饰机的大小和各公司的产品光亮度要求进行适当配置
）。 2、锌合金光亮剂时间：根据产品的状态来定。
3、锌合金光亮剂完成后用清水清洗一次并且烘干即可。 四.锌合金光亮剂适用于:

手(电)工具、内六角扳手、螺丝刀，批头，两用扳手、呆头扳手、梅花扳手的研磨切削、去黑膜、镜面
抛光等，传统的手工具（包括各种扳手、内六角扳手，螺丝刀，批咀、套筒等）加工方法，不但费时费
力，生产成本高；而且表面光洁度不稳定，远远不能满足各行各业用户的需要，目前我公司从台湾引进
振动研磨抛光工艺，大大地提高了生产效率，降低了生产成本，减轻了工人的劳动强度，产品的质量也
得到保证。     现大概介绍下锌合金光亮剂的作用和使用好处：  1.加工质量高. 速度快,效果明显
，被加工后的零件表面光亮照人, 可解决人工抛光不能解决的问题。并且给您的下道工序提供了较好的
基础面。  2.经本锌合金光亮剂加工后的五金件，可有效的去除毛刺,并可使倒角处更加光滑, 提高精度
和增强工件光泽度等效果。加强流程中磨削力及减少工件氧化。同时使各种普通配件外表更加美观光滑
，使用寿命及产品附加值明显提高.

3.本锌合金光亮剂具有多功能化的优点,可除锈,除油,去除氧化物，防锈,清洗,和抛光等多种功能同时完成,
可大幅度简化操作工序,直接降生产成本.

4.本锌合金光亮剂既适用于震动（研磨）光饰机,滚动（研磨）光饰机和涡流式（研磨）光饰机,同时也可
在离心（研磨）光饰机等其它（研磨）光饰机中使用.  5.本锌合金光亮剂环保无污染，不会对人体及环
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境造成危害，使用安全方便。应用: 适用于精光工件表面，作业后工件表面可达超精光效果。
锌合金光亮剂主要应用: 适用于精光工件表面，作业后工件表面可达超精光效果。

注意事项

本处理槽液为酸性溶液，可循环使用，一般无需排放，若要排放时，用片碱或碳酸钠水溶液中和后方可
排放或按当地环保部门废水处理要求处理。

安全措施

本剂是酸性物质，有细微的腐蚀性，应带耐酸碱手套操作，注意劳动保护。在清洗过程中应避免药剂粘
及皮肤、口和眼睛内，否则立即用大量洁净水冲洗，感觉不适时应及时就医医治。

储存方法：密封置干燥阴凉通风处；保质二年。

包装运输：25公斤/编织袋。按照普通化学品运输。
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