
VM1160数控铣床（加工中心）

产品名称 VM1160数控铣床（加工中心）

公司名称 陕西欣盛数控设备有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:南京四开
型号:VM1160

公司地址 西安市咸宁东路402号

联系电话 029-82607844 13072977284

产品详情

 

公 司 介 绍

 

中国高速传动集团有限公司（以下简称南高齿或者公司）是一个以专业生产各类高速重载精密工业齿轮

、各类数控机床、船用传动设备、LED新能源为主的大型企业集团，是中国机械制造五百强企业，最大

的全球齿轮制造企业，2007年在香港上市（股票代码：HK0658）。产品覆盖冶金、电力、机床、矿山、

化工、建材、起重、纺织、造纸、橡塑、环保、工程机械、能源、船舶、国防、科研等众多领域，凭借

技术、研发、装备、品牌、服务等多方面的优势，先后为宝钢、武钢、东方汽轮、国电、华电、哈军工

等许多国家重点工程项目提供了大量的配套产品，同时与美国GE、格尔森，日本三菱、东芝、大隈，韩

国起亚机床公司、法国阿尔斯通、德国ZF、德马克、西门子、豪夫尔等诸多国际著名公司合作，目前，

公司已发展成为与国外先进企业同步发展的全球知名的国际性企业。

通过不断开拓进取，执着追求卓越，目前，公司已发展成为拥有南京高精齿轮集团有限公司、南京高速

齿轮制造有限公司、南京高特齿轮箱制造有限公司、南京高精船用设备有限公司、南京高传四开数控装

备制造有限公司以及美国、丹麦、加拿大独资公司等20多家全资控股子公司，占地面积400万平方米，员

工10000余人，总资产近150亿，销售收入近150亿，出口50亿，利润近16个亿，党和国家领导人习近平、

温家宝、张德江、王歧山、刘延东、李源潮先后亲临公司视察并得到了他们的一致首肯。



公司聘有德国、日本、美国等国外著名公司和国内知名院校及管理咨询公司的专家学者担任管理顾问，

用以具体指导研发制造过程中各项管理工作的开展；运用各种工作研究技术对生产管理工作不断地进行

持续改善，通过均衡生产，来提高企业的经济效益，注重和加强降本增效工作，采取合理规划、物料控

制、技术改造、不断提高效率等手段，来减少制造过程中的浪费现象；通过加强对生产过程的控制，开

展“5S”管理、精益生产，从而从不同方面不同高度完善了公司的管理。

近十年以来，公司平均每年投入不低于10亿资金用于基础设施改造，买最好的设备，建设设施最全的厂

房，用最快的速度完成技术改造，保障生产。先后从德国、意大利、美国、奥地利、瑞士等国家持续引

进了大批先进装备，包括高效、精密齿轮加工机床和机床加工母机、大型数控加工中心、带有先进控制

系统的热处理设备、带有先进测量软件的全亚洲最大6m×5m×4m大型三坐标测量仪、数据检测设备以

及材料和热处理分析检测仪器，这些装备的先进性齐全性都达到了当今世界先进水平。

公司一直坚定本着“设备来自于世界各地；技术来自于世界各地；人才来源于世界各地；管理经验来源

于世界各地；市场投向世界各地”的指导思想，步步攀高、孜孜求精，以“要用一流的队伍，设计一流

的产品，进行一流的管理，采用一流的材料，运用一流的设备，生产一流的产品，投向一流的市场，争

取一流的客户，获得一流的声誉，最终取得一流的收益”为经营理念，依托公司研发优势和核心竞争力

，继续做强做大原有市场，向上下游市场发展，同时集中自己的资源优势努力向成套设备、机电一体化

、新能源、新材料、煤矿综采综掘成套、现代农业机械等领域等方向延伸，成功实现二次创业。逐步努

力将南高齿打造成为一个在产品质量、技术研发、装备制造等方面具有世界一流水平的国际化企业。

南京高传四开数控装备制造有限公司是一家于1993年成立的高科技数控机床设计、生产与销售公司，公

司主要产品均自行设计、生产，拥有完全独立自主的知识产权，获得发明、实用新型专利和计算机软件

著作权。多个系列产品获得江苏省高新技术产品证书，企业被认定为高新技术企业。

历年来，公司承担了国家数控系统以及五轴数控加工中心机床等多个研发项目，并先后获得省市科研基

金贰仟余万元，所研发的五轴数控系统及五轴加工中心机床等被广泛应用于高校院所、军工企业、机械

制造企业和汽摩行业，主要单位有8511所、14所、3503工厂、511厂、中国兵器山东特种工业集团、山东

胜利油田、中国传动集团、高陶集团以及清华大学、上海交通大学、包头职业技术学院、北京科技大学

、华北工业大学、东南大学、南京航空航天大学、南京理工大学、南京技师学院、常州工学院等。

公司还承担了数控雕铣机行业标准的制订，该标准已于2008年正式颁布实施。目前受标准委员会委托，

参与制订五轴联动数控铣床的行业标准制订。

本公司自2010年加入中国高速传动集团以来，励精图治、自强不息。一方面，在集团大力支持下和国外

著名机床以及台资企业公司合作，以国际高中端机床质量性能为目标，以国产价格参与市场竞争，以产

品质量和快速售后服务为保障开拓市场，另一方面，进行大力开展现代化装备技改，投入了进口3m×6m



大型导轨磨、大型数控镗铣床、龙门铣、三坐标测量仪检测设备等，为提供产品质量和开发新品奠定了

坚实的基础。     同时，公司大力引进高端高智人才，现有工程师以上职称20余人，其中博士和硕

士8人，本科及以上学历占40%，并聘请东南大学机械工程学院汤文成院长、南京林业大学赵茂程教授、

北京交通大学王小椿教授为公司顾问，和清华大学、东南大学、南京航空航天大学、北京机床研究院、

南京技师学院、南京工程学院、南京莫愁职业技术学院、包头职业技术学院等展

开多层面的产学研合作。2013年，公司积三年改革创新，发展之基础，进一步开拓市场研发新品，有望

实现销售翻番目标，未来三年目标成为南京机床行业领军企业。

    下图为部分厂区外景：

    

    下图为中共中央总书记、国家主席习近平同志、国务委员刘延东同志来我司视察：

下图为部分生产及加工设备：

 

 

质量保证体系认证等其它资格认证资料

 

1、高新技术企业证书

2、高新技术产品认定证书：1）定梁龙门式高速数控铣床

                         2）SKY2003N开放式数控系统

                         3）SKY-5L五轴联动高速数控铣床

3、专利：

发明：    1）数控机床综合精度的内接圆检验方法



          2）一种用于电机控制的精度电流传感器

             3）一种用于电机控制的快速电流传感器

   实用新型：1）龙门式数控加工中心

             2）一种水平轴转台

             3）龙门式双转台数控铣床

             4）五轴联动数控铣床

             5）龙门式数控铣床

             6）数控铣床

   外观专利：1）雕铣机（SKDX5060）

             2）高速雕铣机（SK-GD650）

4、著作权：  1）SKY数控系统V1.0

             2）SKY2000N型数控软件V2.0

3）SKY2003N开放式机床数控系统V1.0

4）SKYNC2007N开放式五轴联动数控加工中心系统软件V1.3

5）SKYNC2007NB开放式数控加工中心系统软件V1.3

             6）SKY2007NA开放式数控车床系统软件V1.2

             7）SKYNC2006NA开放式数控加工中心系统软件V1.2

             8）SKYNC2000开放式数控车床系统软件V1.2

             9）SKY2006NA开放式机床数控系统软件V1.0

公司获奖证书

 

1.  2008年度江苏省机械工业科技进步一等奖

     2.  2007年度江苏省科学技术进步二等奖

     3.  2007年度南京市科学技术进步奖二等奖



     4.  2008年度南京市科学技术进步三等奖

     5.  “SKY2003开放式数控系统”中国机械工业科学技术奖三等奖

     6.  江苏省装备制造业首届专利新产品金奖“SKY-5L五轴联动高速铣床”

     7.  南京市自主创新产品证书“ 五轴联动镗铣加工中心

 

 

一、高精立式数控铣床（加工中心） VM1160主要技术特点描述

主要用途：

VM(C)1060(1160)立式数控铣床（加工中心）广泛适用于机械、汽车、军工、模具等行业;主要用于模具

开粗及半精加工以及精密零件的加工，机床大量采用了有限元分析等先进设计方法，确保了其优越性能

和较高的性价比。

 

 

机床特点：

1.机床整体结构为我公司独立设计制作，整机净重达7吨，保证机床的稳定性,结构合理，具有刚性好、动

态特性佳等特点。 2.三轴均采用台湾精密丝杆，有效保证机床运转动态的精度及稳定性，三轴有硬轨及

线轨两种结构、硬轨结构，保证机床具有良好的刚性、线轨结构，保证了机床高速运动的精度。

3.三轴伺服，具有极高的分辨率，充分保证机床加工过程中无轨迹误差。

4.内部电气元件及信号线路采用台湾或日本进口，保证了机床使用过程中的稳定性。 5.超强钢性设计，

超重机身，使机床更具稳定性，高可靠性。淬火工作台，减少工件起吊/装夹碰伤担忧。

6.人性化照明配置，防止目视错误。 7.配重/液氮两种设计，更多选择空间

     

 

二、高精立式数控铣床（加工中心） VM1160主要参数

 
项目

 
单位

 
VM(C)1160

    



工作台 行程（X/Y/Z） mm 1100*600*600
 

工作台尺寸（宽*长）
 

mm
 

1250*600
 

T型槽（个数*槽宽*间距）
 

mm
 

（硬）5*18*125

（线）5*18*130
 

承重
 

kg
 

800
 

进给
 

快速进给速度（X/Y/Z）
 

m/min
 

S:12/L:24
 

切削进给速度（X/Y/Z）
 

m/min
 

5/5/5
 

主轴参数
 

主轴转速
 

rpm
 

8000
 

主轴功率
 

kw
 

11
 

刀柄规格（可选）
 

 
 

BT40
 

主轴断面至工作台尺寸
 

mm
 

150-775
 

精度
 

定位精度
 

mm
 

±0.008
 

重复定位精度
 

mm
 

±0.005
 

其他
 

控制系统
 

 
 

FANUC
 

主轴中心至立柱导轨面距离
 

mm
 

650
 

机床重量
 

kg
 

8000
 

外型尺寸
 

mm
 

2600*3200*2800

 

 

三、安装、调试、验收及售后服务

（一）安装、调试

1、安装要求

电源要求：采用三相五线制进电源线，零线、地线分开。必须保证接地可靠，接地连续性<0.3Ω。

机床进线电源三相AC380V±10%，频率50Hz，总功率    kw。



如电压波动较大、过高、过低，则需配稳压电源。外部环境（温度、湿度、粉尘）需要符合CNC正常运

行标准。超出标准应采取相应措施改进。

机床放置在易于操作、平稳的地方，避开强干扰源、强振动源。

2、调试

需方按照“安装要求”提前准备好地基、电力等安装条件。设备运输到需方现场后，由需方对设备进行

开箱就位，在设备就位、现场安装条件准备完毕后，通知我公司。我公司即派技术人员到达需方，进行

调试及现场操作指导，并验收合格后移交使用。

 

（二）、技术培训

1、 我公司负责培训1~2名操作人员。

2、 培训内容：操作、编程、维护、维修。

3、 培训地点：公司本部

4、 时间：7~10天

 

（三）、售后服务承诺

1、 我公司对机床制造质量免费保修壹年。

2、 保修期内，设备发生故障，我公司在接到通知后12小时内给予明确答复，指导排除故障。如故障仍不

能排除，即派员到现场排除故障。

3、 我公司对该设备终身维护，保修期后的维护收取基本费用。

4、 如因天灾、意外火灾和电压波动不稳或使用单位使用不当引起之损坏，不在免费保修范围之内。

 



（四）、 西部地区售后服务联系方式

服务电话号码：029-82607844   68623390

服务传真号码：029-82607844
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