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公司地址 深圳市龙岗区横岗街道深惠路528号塘坑商业大
厦B座802室

联系电话 0755-89233277 18124592824

产品详情

电解抛光设备行业趋势研究报告是通过对影响电解抛光设备行业市场运行的诸多因素所进行的调查分析
，掌握电解抛光设备行业市场运行规 律，从而对电解抛光设备行业的未来的发展趋势特点、市场容量、
竞争趋势、细分下游市场需求趋势等进行预测。

电解抛光设备行业趋势研究报告主要分析要点包括：

1）电解抛光设备行业发展趋势特点分析。通过对电解抛光设备行业发展影响因素分析，总结出未来电解
抛光设备行业总体运行趋势特点；

2）预测电解抛光设备行业生产发展及其变化趋势。对生产发展及其变化趋势的预测，这是对市场中商品
供给量及其变化趋势的预测；

3）预测电解抛光设备行业市场容量及变化。综合分析预测期内电解抛光设备行业生产技术、产品结构的
调整，预测电解抛光设备行业的需求结构、数量及其变化趋势。

4）预测电解抛光设备行业市场价格的变化。企业生产中投入品的价格和产品的销售价格直接关系到企业
盈利水平。在商品价格的预测中，要充分研究劳动生产率、生产成本、利润的变化，市场供求关系的发
展趋势，货币价值和货币流通量变化以及国家经济政策对商品价格的影响。

电解抛光设备行业趋势研究报告主要依据了国家统计局、国家海关总署、国家发改委、国家商务部、国
家工业和信息化部、行业协会、国内外相关刊物杂志等的基础信息，结合电解抛光设备行业历年供需关
系变化规律，对电解抛光设备行业内的企业群体进行了深入的调查与研究，对电解抛光设备行业环境、
电解抛光设备市场供需、电解抛光设备行业经济运行、电解抛光设备市场格局、电解抛光设备生产企业
等的详尽分析。在对以上分析的基础上，对电解抛光设备行业未来发展趋势和市场前景进行科学、严谨
的分析与预测。 http://www.qgdjsbc.com

http://www.qgdjsbc.com


生产周期：10个工作日。 产品资料介绍： 1.电解电源：金辉杰高频开关电源技术指标：

功率容量：0-144KW 输出电压：0—12V 输出电流：0—12000A 效   率：≥89℅ 功率因素：≥0.9
输入电压：交流三相AC380V±15%   50Hz±10% 输出性能：恒压/恒流可切换
启动方式：带载启动、停止 显示方式：远控盒电压、电流显示，工作、过热、故障显示
稳流精度：≤1℅ 稳压精度：≤1℅ 冷却方式：水冷 噪   声：无 环境温度：-15℃～40℃
环境湿度：20℅-90℅ 保护方式：输入过压、欠压、缺相、过流、输出短路保护、过热保护 绝缘等级：B
净 重 量： 外形尺寸： 辅助设施：主电源启动开关 恒压/恒流转换开关 电压/电流调节   
电压、电流表      3 1/2数显表 工作显示：        LED（绿） 过热显示：       
LED（红） 故障显示：        LED（黄） 抛光槽：电解槽是电解抛光设备中最基础的配套。 材
料:有PP材质、PVC材质、PVDF材质、玻璃钢槽材质、不锈钢槽材质、砌花岗岩材质、聚四氟乙烯材质
（可以在任何酸里使用）等各种材质的槽体。 阳极极移动电解槽由钢槽衬软聚氯乙烯塑料的槽体、导电
装置、蒸汽加热管及阴极移动装置等组成。槽体也可用钢架衬硬聚氯乙烯塑料制造，槽体结构的选择取
决于电解槽液的性质和温度等因素。它由电动机、减速器、偏心盘、连杆及极杆支承滚轮组成。 槽子主
要构件包括槽体、溶液加热及冷却装置、导电装置和搅拌装置等。槽体有时直接盛装溶液如热水槽等,有
时作衬里的基体或骨架如钢槽的基本要求是不渗漏和具有一定的刚度与强度，以免由于槽体变形过大造
成衬里层的破坏；钢槽底面应离地面100㎜~120㎜，以防腐蚀严重。 3.电解抛光液：
电解抛光的原理：电解抛光主要是在通过正负极的电流、电解液的共同作用下来,
改善金属表面的微观几何形状，降低金属表面粗糙度，从而达到工件表面光亮平整的目的。
电解抛光首先主要的特点就是选择性的溶解，工件表面从微观上看是呈波浪曲线形的，金属
表面凸出的部位得电率比凹进的部位得电率要高，所以凸出的部位会先溶解，而凹进的
部位因得到的粘膜较多，得电低，所以呈钝化状态，不容易被溶解。
1.药液稳定，不易分解老化，消耗量低，使用寿命超出传统抛光剂的一倍； 2.不含铬酸、氯化物、氟化
本品特点： 物等，故对皮肤、工件和设备腐蚀性极小，对环境无污染；
3.能抛出光亮、平滑、均一的镜面光泽效果，防锈能力强，光泽持久；
4.在使用本剂抛光前建议先将金属表面的锈斑、油污等进行预先处理，以节省本剂。  
应用范围：本品适合所有不锈钢材料的光亮电解抛光。
如家具、餐具、门花、管材、表壳、线材、置物架、冲压件及各类五金零件的
内外抛光，适用范围极其广泛。  
操作流程：上挂→化学除油→热水洗→冷水洗→电解抛光→二次流动冷水洗→酸活化
（5%硫酸水溶液）→流动冷水洗→干燥（可根据实际情况，调整部分工艺流程）。  
使用方法:铅板做阴极（负极），工件做阳极（正极），温度40-70，电流密度10-25安培
平方分米，电压6—12伏，时间3-8分钟。（可根据实际情况，调整部分工艺流程）。  
推荐工艺流程：（除油除锈活化→水洗→晾干）→电解抛光→水洗→钝化→水洗→中和→水洗  
4.阴极： 阴极的材料性能、几何形状，尺寸大小以及它与被抛光制件之间的距离 、位置等，均会直接影
响电解抛光工艺能否正常进行及抛光效果。因此，阴极的设计和应用，乃是电解抛光作业中必须特别重
视的基本要素之一。
关于阴极的设计，目前还没有比较系统和完整的科学理论作为依据，只能靠经验和反复实践。
阴极材料的选用，应满足一下要求： 尽量高的导电性能。 在电解液中应有足够的化学稳定性。在不改变
电解液的组成及不污染电解液的同时，它本身的使用寿命尽量长。 电解抛光过程不易钝化和极化。
价廉易得，容易加工制造，还应有足够的机械强度。   阴极结构及尺寸的选用有以下的基本要求：
几何结构和形状：应尽量做到在放置最佳位置时，对被抛光制件各个部位产生的电力线强度 相近，一致
更好。要做到这一点，在实践上往往是很困难的，对于一些几何结构比较复杂或奇形怪状的制件，困难
就更大了。 不同材质应适当调整：用同一装置在其他工艺因素保持不变的条件下，对不同材质的制件进
行电解抛光时，大多会显示出不同电解抛光效果。例如，同样粗细和长度一样的钨、钼制件，在同一个
电抛光装置中，使用相同的工艺条件进行电解抛光加工，结果发现钼件的尖端腐蚀比钨件明显很多。这
是电力线分配不均匀对不同材料呈现出不同的电化学抛光作用的缘故。 电力线的屏蔽：为了使电场力在
被抛光制件上各个部位的分布量均匀一致，有时可对阴极适当的局部屏蔽，也会取得较好的工艺效果。
具体做法是：在二级之间适当的位置，安装一个适当大小形状的屏蔽物。屏蔽物可用导电或不导电材料
制造。安装位置和方式主要决定于屏蔽的用途和性能。由不导电材料制成的屏蔽物的作用，是为了把附
件的阴极区域绝缘，使电力线绕路通过。由导电的金属材料制成的屏蔽物---导电屏---于阳极连



5电解液的加热方式： 电解液的加热方式通常有五种。 1电加热器加热：这种加热器安装在抛光槽的侧面
，不得装在槽底部，以免因沉淀物而影响加热效果，造成电解液的局部过热。 2用浸入槽内的蒸汽管道
加热：这种方式的特点是加热快，热能损失少，但金属管道比较笨重，操着不方便，又会减小抛光槽的
有效体积，加热也不大均匀。近年来用聚乙烯，聚四氟乙烯薄壁细管结扎而成的各种形状的加热器，内
通蒸汽或热、冷水，热量迅速通过细管壁传到溶液中，加热或冷却速度快，加热器也轻，是目前国际上
深受欢迎的热交换器。 3直接在电解液中通以交流电加热它是由一个较大型变压器和两个加热电极AA组
成。有人称为‘水猪’。特点是加热快，热耗小。 4用穿过槽壁的蒸汽管道加热：这种方法是在抛光槽
外壁紧紧盘旋一个蛇形管，当蒸汽通过管中时，将热量传给槽壁，继而加热电解液。这种方法因结构简
单，容易控制而得到较普遍的推广应用，缺点是槽壁上易生成沉淀物，会影响加热效果，有时会因为局
部过热而破坏绝缘，特别是当抛光槽内壁为有机玻璃，聚氯乙烯等隔热绝缘材料时，就不能用该法加热
。 5阴极保护加热法： 因阴极保护要设置专用电源，生产中较少使用。 对于高氯酸、醋酸、硝酸和酒精
等类易挥发，或热稳定性差的电解液，不允许加热，而且抛光槽还必须配置可连续运转的冷却降温装置
。例如直接浸入电解液中的蛇形冷却管、抛光槽外壁装设冷却说或其他冷却装置。   6温控：本设备中
的温控主要起到控制温度在一定的范围作业，超出使用温度范围，会报警或自动断电，以免浪费电力。
严重的会把电解液烧坏，更严重的会把抛光槽烧裂。 时间：时间控制器在抛光作业中起到很重要的作用
，它可以控制作业的时间在设定的范围内安全作业，时间控制器是控制电源工作的，故它位置放在电解
电源的远控箱上面。   8.挂（夹）具： 挂接或夹持被抛光工件所用的挂（夹）具合理与否，也会直接影
响电解抛光工艺能否正常使用。选用时应能满足：1.能稳固的夹住被抛光的制件，且要保证电接触良好
，尽量减小接触电阻。 所取形式应该尽量简单和小型化，以便于加工制造，降低成本和方便使用，还可
减少屏蔽作用和其他副作用。 良好的导电性和在电解液中的化学稳定性等。显然，能同时瞒住上述各项
要求的挂具是不太现实的。这是因为：（1）绝大多数电解液都是具有一定的腐蚀性，而且有些电解液的
腐蚀作用很强。要完全避免挂具被腐蚀，很难办到。
被抛光制件的结构，形状的多边性，使能同时适用于多种或多种制件的挂具的设计和制造都很困难。
工艺要求的多变性。 比较长用的家具为：
挂具式。大多用2mm-5mm的钛棒或宽度为3mm-10mm厚度为2mm-3mm的钛板条弯制而成。
弹簧夹子或细丝夹子式。 磁力式，包括电磁和永磁两种。
专用特别挂具。用于工艺要求高或特异性制件。 顺便指出，电抛光使，必须使被抛光制件挂具持牢固，
以免工件掉入电解液中。若接触不良，就会造成局部表面抛光不亮，或未被抛光，或起花斑，甚至会出
现烧焦、回火或溶蚀现象，严重时会发生电火花，引起以为事故。   9.钝化： 本品广泛用于个行业金属
不锈钢材质的钝化处理工程，主要适用于方便浸泡的中小型不锈钢工件，适合于批量多，产量大的工件
加工，更节省成本。 作用：能有效提高不锈钢的抗腐蚀能力，延长工件的使用寿命。
适合的材料：适用于不锈钢 搅拌器：抛光过程中总是要进行不断搅拌。那是因为搅拌可以使电解液的温
度更均匀，防止表面局部过热，使阳极表面附近的溶液容易更新，从而增加黏膜的溶解速度和抛光速度
，所以适当的搅拌可以提高电抛光的质量。不仅如此搅拌还可以赶走滞留在金属表面的气泡，以消除麻
点和条痕。如果搅拌的速度过大，就会使黏膜的溶解速度过快而影响抛光效果。因此我们通常搅拌控制
在每个6秒钟进行一次。   电解抛光设备的种类： 电解抛光设备可以分为：不锈钢电解抛光设备/铜以及
铜合金电解抛光设备/铝以及铝合金电解抛光设备/钛以及钛合金电解抛光设备/镁以及镁合金电解抛光设
备/不锈铁电解抛光设备等。   高频整流机的功率： 金辉杰科技生产的高频整流机价格低廉，质量更高
，保修三年以上，欢迎采购。我公司生产的高频整流器一般分为：100A/12V，200A/12V,300A/12V，500A
/12V，1000A/12V，2000A/12V，3000A/12V，4000A/12V，5000A/12V，6000A/12V，8000A/12V....20000A/1
2V；100A/15V,200A/15V,300A/15V,500A/15V,1000A/15V,2000A/15V,3000A/15V,4000A/15V,5000A/15V,6000A
/15V,8000A/15V....20000A/15V;
100A/18V,200A/18V,300A/18V,500A/18V,1000A/18V,2000A/18V......20000A/18V
可以根据客户要求定做所有功率的高频整流机。
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