
吕梁弹性柱销齿式联轴器利永联轴器zll弹性柱销齿

产品名称 吕梁弹性柱销齿式联轴器利永联轴器zll弹性柱销
齿

公司名称 泊头市利永联轴器有限公司

价格 100.00/套

规格参数 品牌:利群
型号:PQ1768

公司地址 河北省泊头市104国道远东油泵对面

联系电话 0317-8309802 15128789423

产品详情

弹性柱销齿式联轴器ZLL制动轮弹性柱销齿式联轴器厂家现货，咨询电话河北省泊头市利永联轴器有限
公司.

ZLL型带制动轮弹性柱销齿式联轴器

   丨联轴器 柱销联轴器 带制动轮柱销联轴器 ZLL型带制动轮弹性柱销联轴器丨

   上海易优机械设备有限公司弹性柱销齿式联轴器系列产品有：ZL型弹性柱销齿式联轴器、ZLD型圆
锥轴孔弹性柱销联轴器、ZLL型带制动轮弹性柱销齿式联轴器、ZLZ型接中间轴弹性柱销齿式联轴器。

   产品说明：该型联轴器的制动轮与半联轴器合成一体，外套用螺栓固定在制动轮上。制动轮材料为
铸钢，其外圆表面经淬火处理。

   主要特点：（1）传递转矩大，在相同转矩时回转直径大多数比齿式联轴器小，体积小，质量轻，
可部分代替齿式联轴器。（2）与齿式联轴器相比，弹性柱销齿式连轴器结构简单，组成零件较少，制造
较方便，不用齿轮加工机床。（3）维修方便，寿命较长，拆下档板即可更换尼龙柱销。（4）弹性柱销
齿式连轴器的尼龙柱销为自润材料，不需润滑，不仅节省润滑油，而且净化工作环境。

   适用场合：弹性柱销齿式联轴器具有一定补偿两轴相对偏移的性能，适用于中等和较大功率传动，
不适用于对减振有一定要求和噪声需要严加控制的工作部位。

    泊头市利永联轴器限公司主要产品有：膜片联轴器、凸缘联轴器、滑块联轴器、梅花形联轴器、
星形联轴器、弹性套柱销联轴器、弹性柱销联轴器、弹性柱销齿式联轴器、鼓形齿式联轴器、链条联轴
器、轮胎联轴器、万向联轴器、工业胀紧联结套等，另外还代理进口德国罗博特RBT品牌联轴器。本公



司还可以根据客户的需求订做各种（含非标）联轴器，承接各种模具加工，欢迎广大用户咨询洽谈业务.

   ZLL制动轮弹性柱销齿式联轴器，使用广泛，钢材，电厂。

   

弹性柱销齿式联轴器厂家：

 利永弹性柱销齿式联轴器，

弹性柱销联轴器发展趋势有以下几点：一是与主机、负载综合分析和配套。如工程机械、车辆、船舶动
力传动，都需要传动联结件的特性与发动机和负载机械特性进行系统分析，从而进行传动联结件的选择
。二是对传动联结件质量要求的不断提高，这就对原材料、加工与装配工艺，产品的过程和检验的要求
大大提高。三是随着主机要求的变化以及技术发展的需要，对传动联结件的技术发展和技术开发更为重
视。四是传动联结件本身的配套向zhuanye化发展。如离合器、制动器的摩擦材料、联轴器的弹性元件，
离合器、制动器的液压、气动和电器元件，甚至铸锻件、热处理和标准件均更趋zhuanye化。传动联结件
的生产均以zhuanye化为主，一般规模为中、小型，人员在数十至数百人，也有很多企业是全球性的，在
全国有他们的生产、销售和服务网点。也有一些传动联结件公司是大集团公司的一部分。这些传动联轴
器公司的共同特点是产品技术含量高，适应当前重机配套的技术需要，加工设备先进，铸锻件及液压、
电器元器件配套，管理先进，注重技术开发和技术进步。国内国营zhuanye传动联结件生产厂不多，也有
一些大型冶金设备、重型设备、钢厂、电厂、造船厂有自已的工段式车间进行传动联结件的配套生产，
而在汽车行业相对这些国营zhuanye生产厂较多些。

lz弹性柱销联轴器利用若干非金属材料制成的柱销置于两半联轴器凸缘上的孔中，以实现两半联轴器的
联接，由于柱销与柱销孔为间隙配合。且柱销富有弹性，因而获得补偿两轴相对位移和缓冲的性能。为
了改善柱销与柱销孔的接触条件和补偿性能，柱销的一端制成鼓形。弹性柱销联轴器结构简单，装拆更
换方便，不需润滑，并有较好的耐磨性。但弹性差，补偿两轴相对位移量不大，主要用于载荷较平稳，
起动频繁，轴向窜动量大，因尼龙易吸潮变形，尺寸稳定性较差，导热率低，使用时应注意环境的影响
。适用于对工作要靠性要求不高的传动轴系,工作温度-20度到70度

弹性柱销齿式联轴器型号弹性柱销齿式联轴器图片：

利永弹性柱销齿式联轴器：

ZLZ型接中间轴弹性柱销齿式联轴器是利用若干非金属材料制成的柱销,置于两半联轴器与外环内表面之
间的对合孔中,通过柱销传递转矩实现两半联轴器联接.ZLZ型接中间轴弹性柱销齿式联轴器的五大组装步
骤如下分析:联轴器的单个部件都加工好之后，我们就要进行组装了。主要部件有加工好的两半联轴器和
外环，若干个尼龙棒，挡板两个，螺丝若干。1.将外环套在半联轴器上并合适的挡板装在半联轴器的凸
缘上，用螺丝将外环和半联轴器固定。2.将尼龙棒填进外环与半联轴器之间的孔中。3.将另外一个半联轴
器装在外环里。4.将另外的尼龙棒装入外环与半联轴器的孔中。5.用螺丝将另一个挡板与联轴器外环固定
。通过以上的步骤我们了解了弹性柱销齿式联轴器的组装过程，其功能则是在工作时通过对尼龙棒纵断
面的剪切来传递转矩的，可部分代替齿式联轴器. 弹性柱销齿式联轴器的结构相对于弹性套柱销联轴器和
弹性柱销联轴器的结构要复杂一些,其组装过程也比他们复杂,我们来看一下这个过程吧。
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