
精轧管厂_精轧管_精密管图

产品名称 精轧管厂_精轧管_精密管图

公司名称 聊城市铭新存钢材有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:天津
型号:ID1478

公司地址 聊城市高新区韩集乡后姜工业园

联系电话  13563511888

产品详情

1.伪劣钢管易出现折叠。  折叠是钢管表面形成的各种折线，这种缺陷往往贯穿整个产品的纵向。产生
折叠的原因是由于伪劣厂家追求高效率，压下量偏大，产生耳子，下一道轧制时就产生折叠，折叠的产
品折弯后就会开裂，钢材的强度大下降。  2．伪劣钢管外表经常有麻面现象。  麻面是由于轧槽磨损
严重引起钢材表面不规则的凹凸不平的缺陷。由于伪劣钢管厂家要追求利润，经常出现轧槽轧制最超标
。  3．伪劣钢管表面易产生结疤。 原因有两点：(1)．伪劣钢管材质不均匀，杂质多。(2)。伪劣材厂家
导卫设备简陋，容易粘钢，这些杂质咬人轧辊后易产生结疤。 
4．伪劣材表面易产生裂纹，原因是它的坯料是土坯，土坯气孔多，土坯在冷却的过
程中由于受到热应力的作用，产生裂痕，经过轧制后就有裂纹。

高压锅炉管的生产工艺随钢种的不同各有差异。以珠光体型铬钼钒钢为例，锅炉管的生产工艺特点是：

(1)管坯应剥皮，剥皮量通常为5mm；

(2)由于钢质较硬，管坯多用氧气切割或锯切；

(3)由于铬钼钒钢的导热性比碳钢低，加热速度宜稍慢，加热温度为1120～1180℃，穿孔温度为1100～116
0℃；(4)这类钢在1000～1100℃区间有良好的塑性和低的变形抗力，因而穿孔性能较好，变形参数可照中
碳钢或合金钢(例如30CrMnSiA)选取；

(5)轧后钢管要正火和回火，正火温度为950～980℃，回火温度为730～750℃，保温时间为2～3h；

(6)钢管尺寸公差较严，以保证对口焊接；管子长度尽可能长，以利于减少焊口数量。

1.伪劣钢管容易刮伤，原因是伪劣钢管厂家设备简陋，易产生毛刺，刮伤钢材表面。深度刮伤降低钢材



的强度。2．伪劣钢管无金属光泽，呈淡红色或类似生铁的颜色，原因有两点二、它的坯料是土坯。2、
伪劣材轧制的温度不标准，他们的钢温是通过目测的，这样无法按规定的奥氏体区域进行轧制，钢材的
性能自然就无法达标。3．伪劣钢管的横筋细而低，经常出现充不满的现象，原因是厂家为达到大的负公
差，成品前几道的压下量偏大，铁型偏小，孔型充不满。4．伪劣钢管的横截面呈椭圆形，原因是厂家为
了节约材料，成品辊前二道的压下量偏大，这种螺纹钢的强度大大地下降，而且也不符合螺纹钢外形尺
寸的标准。5．优质钢材的成分均匀，冷剪机的吨位高，切头端面平滑而整齐，而伪劣材由于材质差，切
头端面常常会有掉肉的现象，即凹凸不平，并且无金属光泽。而且由于伪劣材厂家产品切头少，头尾会
出现大耳子。
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