
IC厌氧反应器

产品名称 IC厌氧反应器

公司名称 诸城市昌旭机械科技有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:昌旭
型号:CXIC-700
每天产气量:4500m3/d

公司地址 山东省潍坊市诸城市龙都工业园4210号

联系电话 0536-6168366 18053632666

产品详情

         IC厌氧反应器是一种高效的多级内循环反应器，为第三代厌氧反应器的代表类型(UAS
B为第二代厌氧反应器的代表类型)，与第二代厌氧反应器相比，它具有占地少、有机负荷高、抗冲击能
力更强，性能更稳定、操作管理更简单。当COD为10000-15000mg/1时的高浓度有机废水;第二代UASB反
应器一般容积负荷为5-8kgCOD/m3;第三代AIC厌氧反应器容积负荷率可达15-30kgCOD/m3。IC厌氧反应
器适用于有机高浓度废水，如，玉米淀粉废水、柠檬酸废水、啤酒废水、土豆加工废水、酒精废水。

      它相似由2层UASB反应器串联而成。按功能划分，反应器由下而上共分为5个区：混合区、
第1厌氧区、第2厌氧区、沉淀区和气液分离区。

       混合区：反应器底部进水、颗粒污泥和气液分离区回流的泥水混合物有效地在此区混合。

       第1厌氧区：混合区形成的泥水混合物进入该区，在高浓度污泥作用下，大部分有机物转
化为沼气。混合液上升流和沼气的剧烈扰动使该反应区内污泥呈膨胀和流化状态，加强了泥水表面接触
，污泥由此而保持着高的活性。随着沼气产量的增多，一部分泥水混合物被沼气提升至顶部的气液分离
区。

       气液分离区：被提升的混合物中的沼气在此与泥水分离并导出处理系统，泥水混合物则沿
着回流管返回到最下端的混合区，与反应器底部的污泥和进水充分混合，实现了混合液的内部循环。

       第2厌氧区：经第1厌氧区处理后的废水，除一部分被沼气提升外，其余的都通过三相分离
器进入第2厌氧区。该区污泥浓度较低，且废水中大部分有机物已在第1厌氧区被降解，因此沼气产生量
较少。沼气通过沼气管导入气液分离区，对第2厌氧区的扰动很小，这为污泥的停留提供了有利条件。

       沉淀区：第2厌氧区的泥水混合物在沉淀区进行固液分离，上清液由出水管排走，沉淀的
颗粒污泥返回第2厌氧区污泥床。

       从IC反应器工作原理中可见，反应器通过2层三相分离器来实现SRT>HRT，获得高污泥浓



度；通过大量沼气和内循环的剧烈扰动，使泥水充分接触，获得良好的传质效果。

若想了解更多关于工业污水处理
、生活污水处理方面的资料，可登陆诸城市昌旭机械科技有限公司官网：http://www.cxhbjx.com查阅，或
直接拨打公司营销部电话：18053632666 咨询。
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