
青海压球机河南正一建材干粉压球机

产品名称 青海压球机河南正一建材干粉压球机

公司名称 河南宏基建材机械制造有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:正一建材机械
型号:JM1488

公司地址 荥阳市豫龙镇康泰路与桃贾路交叉口东30米

联系电话 0371-88888616 13733876636

产品详情

煤矸石压球机

产品介绍

    煤矸石是目前我国排放量很大的工业固体废弃物之一，煤矸石长期堆存，占用大量土地，同时造
成自燃，污染大气和地下水。煤矸石是可利用的资源，其综合利用是资源综合利用的重要组成部分。煤
矸石综合利用是一项长期的技术经济政策。型煤设备主要是针对煤矸石进行处理再利用的设备。

   
煤矸石经过立式粉碎机粉碎至粒度为5mm以下时，可直接利用煤矸石压球机进行压制成球。    煤矸
石压球机还可用于煤粉、煤泥、中煤、焦粉、焦煤以及冶金粉料冷压球团、耐火材料。凡是粉状物料，
需上炉的都可用煤矸石压球机来完成压球工作。

产品优势    煤矸石压球机节约能源、减少污染，有投资小、效益高等优势，经煤矸石压球机压制后
的成品煤，便于存储、运输，也可直接燃烧。

   煤矸石压球机可生产方型、球蛋型、随圆型、鹅蛋型、枕型等特殊形状。具体形状，用户可自行定
义。常见形状如下图所示：

工作原理

    为满足物料成型的要求，予压螺旋采用了电磁调速电机，调速方式为手控式，用户可根据成球情
况适当改变予压机的转速使之达到的成球率的产能，压制的物料经筛分机，筛上合格球团进行包装，筛
下料可返回仓与新料混合再进行压团。

高压压球机



产品介绍   高压压球机也叫液压压球机，适用于工业造气、锅炉型煤、冷压型焦、点火型煤、民用型煤
、民用冶金、耐材、医药等材料的各种成型；该设备主要应用于型煤炭蛋生产，各种冶金粉冷压球团的
生产，凡是粉状物料，需压球的都是需要高压压球机来完成；如：煤粉、焦粉各种黑色有色金属矿粉，
氧化铁及除尘灰、污泥、耐材等。    高压压球机成型压力大、主机转数可调、配有螺旋送料装置，
并由电磁调速电机提供动力，经皮带轮、圆柱齿轮减速机，通过棒销联轴器传至主动轴。高压压球机主
动轴与被动轴通过开式齿轮保证同步运行。被动轴承座后边装有液压装置。液压保护装置是由液压泵将
高压油打入液压缸，使活塞产生轴向位移；活塞杆的前接头顶在轴承座上以满足生产压力要求。产品优
势

    河南正一建材生产的高压压球机经多年工业使用及改进，与其它同类产品相比较，本系列压球机
具有成球率高、消耗功率小，结构紧凑便于检修调试等明显优点。该机应用极为广泛，经压制后的物料
可减少粉尘，控制容重，返回利用，改进运输特性等。产能的设计主要是用于干粉压制成皮江法炼镁工
艺中的球团料。

   常见成型形状如图：

磷矿粉压球机

产品介绍    磷矿粉压球机是磷粉压球工艺中的关键设备，磷矿粉压球机的设备是否科学，对成球的
效率起到了主要影响作用。磷矿粉压球机能将磷石膏粉末一次性压制成球，产量大成球率高。无论从原
料本身，还是从产品的实验结果上分析，烟气磷石膏在建材行业中的应用都十分广泛。该设备能将磷石
膏粉末，在不需要添加任何粘合剂情况下一次性压制成球，且成球率在95%以上，压出来的球硬度很强
，搬运装卸不宜破碎，然后供应到水泥厂代替天然石膏凝剂使用。基于磷石膏是建材水泥行业必不可少
的原料，不少企业加大了对磷石膏的综合利用。 磷矿粉压球机是河南正一针对磷石膏塑性差不易成球而
而设计的稳定性强，抗耐磨，机械强度高，耐热，同时具有很强的耐油性，耐酸碱，易操作，成球快的
一种新型磷石膏压球机。磷矿粉压球技术是磷石膏应用过程中的难题，我厂技术专家经多年研究，总结
出一套简便有效的磷石膏压球技术方法，将其融于磷石膏压球机之中。 压成球团的直径一般在20-80mm
之间，合格率95%，抗压强度60N，球团磷石膏属于经物料过程作用而形成的产品，其化学成分与湿粉磷
石膏完全相同，改变的不仅仅是它的某些物理性能，如球团磷石膏的流动性很好，不会再发生粘连和堵
料现，便于输送和水泥生产过程中的应用。因此，这种球状磷石膏的开发成功为磷石膏的水泥生产中的
应用开辟了新的途径。产品优势    河南正一机器磷矿粉压球机是根据当前环保政策，对各种磷石膏
进行充分利用，而研制开发的压制磷石膏的设备。该压球机具体结构紧凑、维修方便、操作简单、工艺
流程短、能耗低、故障率低等优势。大大提高了耐磨损及耐压能力，使该机具有较长的使用寿命。  
  常见磷矿粉压球机压球成型形状如下图所示：

工作原理

    磷矿粉压球机在成型工艺中发挥着重要的作用，型轮是该设备中最核心的部分。两型轮直径相同
、轴线相互平行，存在一定的间隙。在型轮上具有规则排列、大小相同、形状统一的半球窝。当电动机
开始运行时，这一对型轮以相同的速度、相反的方向开始转动。物料在这一对型轮的结合处通过时，受
到压力作用，体积被压缩而变小。随着型轮的持续转动，球窝慢慢闭合，物料所受到力也更大，体积进
一步压缩，当球窝距离最短时，达到一定的成型压力。随后，型轮转动逐渐加大球窝之间的距离，成型
压力慢慢减小，达到顺利脱球的目的。
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