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公司名称 巩义市少林机械制造厂

价格 200.00/件

规格参数 品牌:少林机械
型号:FV1335

公司地址 河南省巩义市石河道路

联系电话 0371-64365515 15638593188

产品详情

全自动制钉机生产前的安全监测是必不可少的步骤。在使用之前，可以根据制钉机设备的使用情况，并
结合制钉机设备说明书制定设备的安全操作规程。

1、严格执行技术规程，不违章作业，确保安全生产，做到懂原理、懂结构、懂性能、懂用途；

       2、对各润滑点润滑，每班不少于3次，并经常检查各传动部位润滑情况；

     
3、启动设备前应将飞轮用手转动一周，确信无障碍物、紧固件无松动及不安全隐患，方可接通电源；

       4、启动后须待机器正常运转，方可扳动进线手柄进行制钉，停车时应先停止进线；

       5、正常生产时经常检查制钉质量、长度、直度、钉帽、钉尖及钉刀、钉模磨损情况；

       6、机器运转过程中应随时注意各摩擦部位的温升变化及不正常响声的发生；

       7、不要在机器运转中进行调整工件；

       8、设备运行时，严禁用手触摸各传动运转部位；停车时严禁用手制动飞轮，严禁将冲成滑块
停止在上死点，已免造成闷车；

       9、修理设备或电器时先断开电源，挂上“有人工作，严禁合闸”牌后，方可检修；

       10、保持机器整洁，钉模要经常清洗，不要使用生绣的线材制钉，保持钉刀锋利；

       11、按规定做好设备的日常维护和保养；做到整齐、清洁、润滑、安全；

       12、不要在拆除防护罩的情况下开车



关于制钉机机械，从原材料上来分有新料盘元制钉机，可简称为制钉机与废料制钉机，俗话叫做废旧钢
筋制钉机。这两者的制钉流程是一样的，只有以下两点不同：

   一是拉丝机不同，因它们的原材料不同，新料盘元制钉机使用的是卧式拉丝机或者是连续式拉丝机
；废料制钉机使用的是对辊拉丝机。因废旧钢筋长短不一，因而它们的送料方式不一样，为此拉丝机也
就不相同了。并且由于废旧钢筋是手工送料，不比新料全部是机械的，因此它的产量也不高，优点就是
原材料价格低廉。

   二是制钉机的机头不同，它只是送料方式不一样，也是因原材料不同，废旧钢筋原材料本就是长短
不一，拉出来的成品丝肯定也是长短不一，虽能通过对焊机对接起来通过新料盘元制钉机制作钉子，但
这对焊的工程料就比较大了，这时候比较好的办法就是通过废料机头达到送料的目的。但废料机头也有
一个缺点，还是同样的原因，废旧钢筋拉出来的成品丝长短不一，若是废料机头内的成品丝使用完了的
话，就需人通过手工将拉好的成品丝往废料机头里送一下，然后静等这根成品丝用完再继续送下一根。

少林主要生产：制钉机，废旧钢筋制钉机，全自动制钉机，盘元拉丝机，卧式拉丝机；链条拉丝机，瓦
楞钉制钉机，螺丝钉制钉机，全自动排钉机，气排钉机，码钉机，滚丝机设备，镀锌丝铁丝设备，搓丝
机设备，螺纹钢轧圆机，竹跳板串钉机，竹木筷子机，牙签机，造纸机，烧纸造纸机，镀锌设备

少林制钉机设备厂教你判断生产出来的钉子是否合格就要看钉子整体是否歪斜 是否影响正常使用。一旦
钉子出现整体歪斜，将无法发挥它的作用，无法顺利进入墙体，起到固定作用。哪什么因素会影响钉子
的整体是否歪斜呢?就是制钉机送丝与校直动作是否步调一致。它们是制钉机生产过程中最重要的核心环
节，起决定性作用。

1、送丝校直：将钢丝传送的同时利用摩擦轮将弯曲的钢丝校直，并且送丝与校直动作要协调，但由于考
虑到为配合接下来的操作过程，不能使钢丝不停的传送，所以要考虑用间歇机构，使送丝有间隙性地传
递。同时附加夹紧机构，能够在送丝时放松，其余操作时间夹紧。

2、冷镦钉帽：我们所看到的钉子都有钉帽，由夹紧机构夹持钢丝时，露出一段钢丝进行冷镦钉帽，可采
用移动或者摆动式的冲压机构。

3、冷挤钉尖：通过模具挤压出钉尖形状。

4、切断钢丝：挤压完成后，剪断机构剪断钢丝，可采用急回运动机构。

5、夹紧机构松开，铁钉落下。

6、送丝机构重新送丝，工序重复，实现自动制钉的目的。

以上是少林厂家为您介绍，相信大家在了解过这些情况以后能更好的应用与生产中，让我们的生产效率
大大提高，生产质量能更好。
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