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产品名称 彦发金属石家庄工字钢石家庄工字钢批发厂家

公司名称 石家庄彦发金属材料销售有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:津西
型号:HD1209

公司地址 河北省石家庄市长安区体育北大街与古城东路交
叉口北高营钢材市场A区19号

联系电话 0311-67907215 13932199805

产品详情

Q345石家庄工字钢钢价反而跟着铁矿石价格波动

现在铁矿石基本已经成为钢价的先行指标，Q345工字钢钢价反而跟着铁矿石价格波动，国庆节后，铁矿
石现货市场成交异常活跃，船货成交也连续放量，大连铁矿石期货甚至一度收于涨停板，普氏指数高亦
涨至83.75美元/吨，创近一个月高点，市场氛围持续回暖。但是，铁矿石价格是否真的已经见底？这其实
也关系到对后期钢价走势的判断，下面笔者结合市场新变化，为大家做些简要的分析。期望能对大家把
握当前的市场形势变化有所帮助。一，本周原料震荡不定，成品利润薄弱，市场需求乏力，商家多看空
后市。第二，目前北材南下区域日渐加速，市场库存有增无减，供需失衡局面难以得到改善，商家多消
化库存为主。第三，近期推动管市需求房产方面又面临着巨大去库化 资金压力等问题，从而影响钢市需
求，导致市场库存有增无减，商家心态较为消极。第四，十月旺季即将结束，之后的市场成交情况可能
会更糟，因此很多商家补货也是少之又少，多按需采货，后期管价涨势难以延续。所以下周管材行情或
将小幅下滑，跌幅在30元/吨左右。

每年四季度末开始，到新一年的一季度，往往对应着全年高炉开工率的较低水平，主要原因在于冬季终
端工地施工进度减弱，钢材现货市场成交量锐减，钢厂不得已只好主动压减产能。而从今年情况来看，
一方面，今年冬季似乎较往年要早一些，即便与去年保持相似幅度的开工率下降，原材料市场压力也不
可小觑；另一方面，截止到4月上旬，重点库存仍然高达1568.9万吨，较正常库存水平高出近300万吨，亦
较去年同期高218.9万吨，随着冬季的邻近，企业去库存回笼资金的需求将有所增加，在这个过程中也有
可能主动减产以降低成品材库存压力。再考虑到11月初河北等地有可能面临的APEC会议期间减产政令，
如果供应逐渐缩减的预期得到证实，那么市场的压力将显著走高。

Q345石家庄工字钢竞争也越来越白热化

我们只用了7年的时间就翻番，占世界粗钢产量比重从“三成”飞跃至将近“五成”。然而前期单纯依靠
投资拉动经济增长的模式已经走到尽头，使得钢铁产能在疯狂扩张之后，也面临严重过剩的问题，使得



钢厂之间为争夺有限的需求，Q345工字钢竞争也越来越白热化。

  期螺今日紧随沪指走势，涨跌节奏没有多大出入，但期螺在午后沪指跳水后表现的更为抗跌，始终在
3800上方运行，价格虽然上下起伏波动的惊心动魄，日内交投手数增多，但对于截止收盘后的多空总体
仓位变化并不大，空单减仓更甚于多单，主力相较于短线更对于此事件表现的沉稳淡定，而此股市表现
出来的事件也反应出一个问题：股市涨期螺跟涨意愿强，而股市跳水，期螺跳水跟跌的意愿并不强，表
现出一定抗性。15分钟图上，短时3807构成一定的支撑，但笔者认为短时的支撑对于价格依托并不明显
，价格还面临着向下调整的概率，价格还会在3790-3803附近展开博弈，依旧以逢回调买入为主线思路。

关于今天的闹剧，谁也没有预测突发状况的能力，笔者以为用下面一段话彰显其在市场中的做法最为合
理。在崔永元的回忆中，小崔有这样一句话让人玩味：有人让我给楼盘剪彩，高价开到了一剪子50万元
。杨澜问我:“那你为什么不去呢?”，我说:“我觉得我抵制不住，我想，一旦我爱上了剪彩之后，谁都
拦不住我。办法就是别去碰它，别沾这个事。”欲望是陷阱，贪婪是浮沉。所以，只能耐得住寂寞，守
得住自己。近期国内钢价的涨幅已超出上游原料成本的涨幅，钢材盈利状况出现改善。但在钢铁产能过
剩的状况下，也可能导致该淘汰的产能没动力淘汰，从而加剧行业供应过剩。

中国联合钢铁网资深分析师胡艳平也表达了同样的担心，称随着今年6月下旬以来钢厂盈利再度好转，前
期检修的钢厂相继复产，估计在利润的刺激下，中国钢厂仍有扩大产能的动力。

哪些因素可以导致低合金石家庄工字钢在加工过程中的缺陷

  1.低合金工字钢的焊缝缺陷：焊缝缺陷严重，采用手动机械磨削加工的方法来补偿，打磨的痕迹，造
成表面不均匀，影响卡压式水管表面美观。

2.表面不一致：只有酸洗与钝化的低合金工字钢焊缝，也造成卡压式水管表面不均匀，影响美观。

3.去除管面划痕难：酸洗钝化的整体，也没有在加工过程中产生的去除各种低合金工字钢表面划痕，也
不能消除由于划伤，焊接飞溅和附着在不锈钢表面的碳钢，飞溅等杂质，生锈和腐蚀介质中存在的化学
腐蚀和电化学腐蚀。

4.低合金工字钢材质抛光钝化不均匀：手工抛光酸洗钝化处理后，较大的工件，很难达到均匀的治疗效
果不理想的，均匀的表面。和工时成本，材料成本高。

5.酸洗能力有限：酸洗钝化膏不是万能的，等离子切割，火焰切割生产和黑色氧化皮，较难除去。

6.人为因素造成的更严重：抓提升，运输和处理过程中，凹凸，拖，锤由人为因素如划痕是更严重的造
成，使表面处理的难度，主要是因为生锈而且治疗后。

7.个人因素：在型材，板材弯曲，弯曲过程中，腐蚀造成划痕、折痕的主要原因是处理。

8其他因素：低合金工字钢的原材料在采购，储存过程中，由于吊装，也更严重的运输卡压式水管过程中
产生的磕碰和划伤，也是原因之一。
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