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产品详情

 拓朴多孔模内攻牙机性能特点：

1、冲压速度范围：SPM0-200次/分钟，生产速度快，效率高。

攻牙规格范围：M1~M32的公制螺丝孔，以及定做各种英制美制和非标螺丝孔。

2、单机攻牙数量：B型单机1-6孔，D型单机1-8孔。

3、攻牙机攻牙方向：上下、左右以及侧面斜面，取决于产品成型工艺。

4、攻牙机安装：整机快速插入式安装，定位准确，拆卸方便。

5、丝锥更换：采用快速锁销自锁，安装快捷稳定，更换方面。

6、丝锥安全保护功能：丝锥缩回保护丝锥，送料停止。

7、丝锥及攻丝件冷却：汽化油雾冷却，雾化均匀挥发快保证产品清洁，防止丝锥过热，延长寿命

 

 

拓朴模内攻牙机9大优点：

1.材质方面：采用的是进口航空专用铝材，重量轻、散热性好、硬度韧性强

2.箱体采用CNC加工，齿轮是用中走丝加工，精密的较高，别家采用的都是快走丝加工，表面光洁度的



优势很明显，转动更加顺畅而直接延长了机器寿命。

3.质量有保障，签订售后服务保证书。

4.装有油雾环保装置，油雾冷却更加环保，使工作环境清洁卫生。

5.丝锥装有保护装置，在冲针意外折断料到带遇到的情况下自动退回保护丝锥不折断。

6.采用快锁装置装,换丝锥方便快捷，轻轻一按，丝锥退出，再轻轻一按，丝锥装上。

7.一家有两道防损保险装置（安全销：经过系统的力道计算，在出现意外超负荷或者齿轮轴承卡死情况
时，安全销自动断裂,传感器指令冲床快速停机从而保护机体整机不受冲床向下运动而严重损坏甚至报废
之情况。

8.是国内最早研发和生产的模内攻牙机的厂家，技术优势领先，经验绝丰富

9.很多上市公司的供应商，像格力、格兰仕、正泰、万宝至、富士康、海尔，科龙,海信、美的等知名企
业都在使用我司的模内攻牙机。

 

模内攻牙机安装方法

拓朴模内攻牙机采用整机快速插入式安装，定位准确，拆卸方便。 

1.底范本安装方式 

生产特征：材料输送和冲压加工过程中上下移动量很小，模具浮升约0.5~1mm。

2.浮升板安装方式一（自上向下攻牙） 

生产特征：产品有弯曲拉深，浮升大，材料输送和冲压加工过程中有上下运动，有浮升销将材料托起输
送。 

3.浮升板安装方式二（自下向上攻牙） 

生产特征：产品有弯曲拉深，浮升大，需要攻牙部品是盲孔向上。 注：一般不采用此安装方式 

4.脱模板安装方式： 

生产特征：产品特殊，丝锥不能正常到达螺丝孔位置。材料输送和冲压过程中有上下运动，且攻牙部位
有下凹或者需要特别定位。

 

 

模内攻牙机注意事项及保养  

1，攻牙机拆卸，安装时冲床必须在上死点。



2，送料机送料长度必须正确，送料机送要稳定，料材料和浮升板必须平整

3，紧固板已经锁紧，m六扳手已经从攻牙机里面拿出来。

4，生产中观察螺干有无上下串动，攻牙机本体大螺杆，大螺母有无发热现象。

5，生产中观察喷油系统中有无正常喷油，如有不喷油想象，说明油管，油嘴已经堵塞必须用气管吹一下
，或者用小钢丝通一下既可以了。

6，攻牙机安装在模具里面时严禁调整滑块行程，安装以前必须先调整好滑块行程高度。

7，攻牙机安装生产时，必须先点动生产(不能一次冲压下来）确认正常后方可连续生产

8，生产时大螺杆和大螺母活动之间每4h加油一次，天热时每二h加一次以保证润滑。

9，生产时攻牙机上面的二个园孔必须每4h加油一次，天热时二小时加油一次以保证润滑。

 

 

拓朴模内攻牙机售后服务

多年的经验及严格的用户管理使之成为能尽心尽力满足客户全部要求的供货商。我们的内攻牙机整机承
保一年  全国范围内除“非人为”因素外，省内24小时、省外48小时内上门为客户排忧解难，因此购买
任何东莞拓朴机电设备有限公司模内攻牙机系列产品的同时，阁下已得到可靠的、终身的产品售后服务
。在此我们作如下承诺：

一、所有由我公司提供的攻牙机保修壹年（消耗件除外），在保修期内，因设备本身不良引起的问题，
我公司负责免费维修。

二、一旦合同订立，客户订单发出，即进入无期限售后服务期。我们将准确及时提供客户所要订购的零
配件及提供客户所需要的各类服务，有义务、有责任回答客户任何时候提出的任何问题。

三、我公司负责客户的培训工作，且终身技术支持。

四、走在故障发生的前面，确保我公司售出的任何一台设备无故障运行。

五、使每一个客户对我们满意，使客户对我们每一次服务满意。

六、订单发出后，即应建立与客户的联系，同时我公司时刻注意客户模具的更改设计、冲床机 送料机
模具的调试等有无问题及工程进度，以便及时为客户安装调试。

七、设备运行期内，定期客户巡访，了解每一台设备运行状况，检查设备，消除可能存在的隐患，指导
客户维护保养，同时我们也会以各种方式，如电话等了解每一台设备运行状态、维护保养状态、以及客
户的备件储存状况，及时提供我们的建议，确保每一台设备高效、低费用、无故障运行。

八、一旦故障发生，我们将立即作出反应，一方面电话或传真迅速处理，另一方面我们将在省内24小时
、省外48小时内到达用户现场处理。到达现场后，通常一小时内要作出结论分析，得出结论后，即马上
处理。同时记录客户意见，只要客户要求合理,即无条件满足。



九、备件供应，为使客户的备件储存费用降到尽可能低的程度，通常我们备有大量的备品备件消耗品：
（如丝锥，夹头等），一旦客户急需某类备件，即使客户来不及办理内部请购手续或付款，我们也会将
备件从我司以最快的方式发给客户。如果在保修期内，我公司无偿提供非消耗品类备件，并承担因此而
发生的人工，交通或运输费。

十、我们要与客户建立亲切，真诚良好的合作关系，在合作中互相学习，听取客户的建议，尊重客户的
意见。在调试时我们将有系统地，规范地对操作、维修及人员进行培训：同时以后我们还将通过我们人
员的每一次到来及我们的传真将设备的操作、保养等各方面的知识、经验毫无保留地传授给用户。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

