
蝶阀铸造_蝶阀铸件加工

产品名称 蝶阀铸造_蝶阀铸件加工

公司名称 安徽索立德铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市和县经济开发区裕溪河路

联系电话 0555-5582588

产品详情

供应蝶阀铸造件、蝶阀铸件加工，主要为阀门厂提供相关蝶阀、阀门、阀体等相关阀类铸造加工，我们
上安徽上海等各地的阀门公司合作，长期为其提供优质的蝶阀铸造，蝶阀铸件加工，质量有保证。

产品介绍索立德铸业【铸造厂http://www.sldzy.com/铸钢件】，查看祥细的产品细节介绍。

蝶阀铸造_蝶阀铸件加工报价电话：18155586015

与蝶阀铸造_蝶阀铸件加工相关的信息阅读：

蝶阀的铸造是阀门制造过程的重要环节，有了好的铸件就决定了好阀门成功的重大比例。下面介绍铸造
工艺设计和阀门行业常用的几种铸造工艺方法：

(一) 铸件的铸造工艺设计： 正确而有效的控制铸件凝固是获得优质铸钢件的头等重要条件，采取正确的
工艺措施如：浇注系统、冒口和冷铁、工艺补正量等，形成合理的工艺方案。阀门铸钢件由于其壁厚不
均匀，应该采取顺序冷却、顺序凝固的原则，以减少铸件内部的应力、缩孔和缩松等缺陷。

⑴ 控制铸钢件顺序凝固的工艺措施：

1)设计合理分型位置、浇注位置和浇注系统。

2)冒口设计在铸件最后凝固的部位，在起到补缩作用的同时，延缓冒口周围钢水的凝固，造成顺序凝固
的条件。

3)浇注操作时，当钢水上升至冒口高度1/4时，改从冒口顶上浇注，其作用可以增加钢水压头，还可以提
高冒口温度。

4)铸钢冒口尺寸的确定：其方法有模数法(按铸件的热容量确定);体积收缩法(按钢水凝固收缩率确定);比
值法(按铸件的补缩类型确定)和热节圆法(按铸件的热节圆确定)。目前工厂里为了满足便捷的设计要求，

http://www.sldzy.com/


常用的是热节圆法，来确定冒口的尺寸。

5)铸件收缩率的选定：铸钢件在凝固冷却的过程中，其体积和尺寸都会收缩减小，由液态凝固为固态的
收缩量一般以长度的改变量--线收缩率来表示(%)。

影响铸造收缩率的因素很多，铸件在铸型中固态收缩时还受外界阻力的影响，会使其实际的收缩量减少
，此时称为非自由收缩，而非自由收缩率总是小于自由收缩率。影响铸造收缩率的因素主要有金属合金
的种类、铸件结构和尺寸长度，另外造型材料、型芯的紧实程度等也影响铸件产生非自由收缩率。

更多蝶阀铸造_蝶阀铸件加工请称步到索立德铸业了解。
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