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产品详情

 导热油(http://www.ksanwen.com)

导热油在线再生是指，导热油锅炉系统不停炉，直接加入一种导热油在线再生添加剂，使导热油炉系统
能正常运行，恢复导热油正常传热功能，不停炉，不须换油，也不用再清洗锅炉。

 

在线再生，必须解决以下几个问题： 首先要确定在用导热油有无在线再生的价值。要确定这个问题，首
先应充分了解用户近期的使用情况。如设备是否能正常加温，进出口压差，管道有无堵塞或局部堵塞。
其次要对在用导热油的残炭、酸值、粘度、闪点等指标进行检测，进行综合分析。如通过分析认为可以
进行在线再生，还要在化验室进行在线再生的小实验，一般可用破坏性试验方法，在高温下同时受氧化
后该原油是否有氧化层、是否积碳、油中是否有沉淀物，以及沉淀物的多少。在油中加入再生添加剂后
，再做相同的老化试验。 观察两个试验的结果。如果加入在线再生添加剂后的老化试验结果是氧化界面
很轻微或无氧化界面，管道很干净或只有轻微污染，油中无沉淀物为最佳，如有沉淀物，可观察沉淀物
是否便于去除，以及去除的适当方法。

在线再生成败的关键，除首先确定有无再生价值的，更重要的技术是在线再生添加剂的水平。在线再生
添加剂应有阻聚、溶解、剥离、分散、清净，还应有使再生后的导热油对氧化不再敏感，几乎不再结焦
，这才是再生的最高水平。如果继续结焦，那再生的效果就大打折扣。 新导热油的配方技术最终决定了
导热油的质量水平。现在市售的导热油，包括进口品牌，使用一段时间后都会产生明显的氧化界面和污
染管道的情况，也有少数进口品牌导热油中产生沉淀物，更多的国产品牌导热油会在导热油炉系统中形
成沉淀物以及较重的氧化界面和污染管道的情况。

 

矿物型有机热载体（导热油）的最高使用温度是受基础油的组成、精制的深度、馏程的范围、添加剂的
类型、功效和剂量所制约和影响的，所以，要提高有机热载体（导热油）的最高使用温度、延长其使用
寿命，首先应当选用具有优良的热稳定性、符合标准的、具有一定粘度级别的精制基础油；第二、要选
用具有优良的热稳定性及抗氧、抗垢功效的复合添加剂，以分散和溶解运行中由于高温氧化和聚合产生



的粘稠物质；第三、合成型有机热载体（导热油）应根据其化学成分所耐受的最高使用温度进行优化选
择；第四、必须选复合国家标准规范的有机热载体（导热油）加热设备和系统。

 

有机热载体（导热油）老化的定义及如何判断其老化程度 有机热载体（导热油）经过加热后，发生热裂
解和热聚合反应，有机热载体（导热油）与空气中的氧接触后会发生氧化反应，这些反应使有机热载体
（导热油）原来的结构发生变化生成的高分子和低分子物质增多，从而改变了有机热载体（导热油）的
本来特性，这种反应即为老化。老化是一个复杂、渐进的化学过程。在60℃以下，有机热载体（导热油
）的老化较为缓慢，超过60℃，其老化速度加快。根据检测证实，在60℃以上，温度每升高10℃，其老
化速度约增加一倍，使用寿命也就减少一倍。如联苯醚在300℃的条件下使用寿命为10年以上，340℃为5-
6年，360℃为2-3年；烷基联苯在280℃条件下使用寿命为10年以上，320℃为3-4年，340℃仅为一年；烷基
苯在260℃条件下使用寿命为10年以上，300℃条件下使用仅为1年；矿油型有机热载体（导热油）在240℃
条件下，使用寿命为3-6年，260℃2-3年。在280℃条件下使用，其寿命仅为1年。这说明使用温度是有机
热载体（导热油）使用寿命的决定因素，有机热载体（导热油）的热氧化反应，是氧原子与有机热载体
（导热油）中的碳氢化合物中的碳原子相连，而且可以加入到两个氢原子之间。这一反应过程把饱和烃
类（烷烃）物质转化为有机酸，促使有机热载体（导热油）老化，其表现为生成有机酸并生成聚合物，
而聚合物达到一定程度后，就会成为淤渣沉淀出来。而一旦产生的氧化物溶于有机热载体（导热油）中
，有机热载体（导热油）的粘度就会升高。有机热载体（导热油）的老化还与其接触的材料有关。有些
材料对有机热载体（导热油）的老化有催化作用，特别是在高温下，其作用影响更甚。灰尘、水、铁锈
及其他杂质对有机热载体（导热油）也有促进氧化的作用。究其有机热载体（导热油）老化的主要因素
是热裂解和氧化。判定有机热载体（导热油）老化的程度，。应通过对运行中的有机热载体（导热油）
取样检验分析的结果，进行综合评价，判断有机热载体（导热油）老化的指标和老化的程度。其中测出
主要成分的变化量及所产生的变质成分的量是判定有机热载体（导热油）老化程度的关键。

 

导热油设备系统在运行中总是存在轻组分及残炭不断升高，闪点不断降低，影响生产的正常进行。昆山
安文化工有限公司根据多年的技术研发经验，研究创新出一台特殊的工艺技术，可以实现导热油锅炉设
备的再生与清洗，基本上解决了这些问题，延长导热油的使用寿命，使导热油可再生循环使用，不需要
停车清洗更换，运行维护成本低，利与环保。

1.       导热油加热系统现状及原因

1.1存在的问题

导热油使用到一定年限后，酸值和残炭量普遍大幅度升高，会导致一系列问题：如：闪点不断降低、高
位槽温度高、导热油不加量大、粘度不断升高、油泵流量减小等。这些问题严重威胁到生产的稳定性，
不但影响产量和产品品质，还造成生产成本大幅度增加，甚至可能导致火灾等安全事故。

直接影响导热油氧化变质速度的主要因素：

1.       温度越高，氧化和热裂化速度越高。

2.       和氧接触越多，氧化速度越快。

3.       光照对氧化有激发作用。

4.       杂质存在会加快导热油的变质速度。

故导热油再生时，或换油前一定要将导热油锅炉清洗干净，否则混入的残油将对新油产生催化作用，加



快新油变质速度。

 

在线再生的优点：

1.       在线再生，不影响正常生产

2.       具有清洗效果，且不会受到清洗剂污染

3.       再生后系统内导热油残炭量不会急剧上升

4.       减少包装、运输等费用，提高再生率

5.       减少停车带来的巨大损失

6.       减少离线再生装卸和再生生产过程中5%-15%的顿号，保证再生率

7.       根据客户实行情况和要求现场调整产品再生率和指标

8.       双方可以对现场再生产品品质进行分析。

9.       保证再生品质
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