
供应优质NE15提升机

产品名称 供应优质NE15提升机

公司名称 杭州临安三和机械有限公司

价格 20000.00/台

规格参数 品牌:三和机械
型号:NE15

公司地址 临安工业园

联系电话 057163782235 18758234039

产品详情

 设备到达后，用户应即对提升机的零部件进行清点、分类和质量检查，并妥善保存，不应露天堆放，
以免锈蚀和损坏机件。如发现机件不全或损坏情况，应设法补齐或修复。

3.      安装前应仔细核对安装地点的厂房、地基或楼台孔与提升机之间的安装尺寸，特别应注

意驱动装置对提升机的安装位置(左装或右装)是否符合设计图纸要求。如发现实际尺寸和设计尺寸不符

合时，应测出实际尺寸后进行修改，以保证安装质量。

4.      安装前应准备好必要的安装工具和材料。

5.      安装时应配备钳工、起重工、电工和电焊工等专业工人参加。

6.      安装时首先对基础用水平仪找平，如发现不平，允许用钢板垫平，然后根据提升机基础

图对基础已设地脚螺栓再一次进行复核。

7.      将头部装置及中部机壳吊运到相应的楼层以便安装，也可在安装过程中将中部机壳由上

到下一节一节吊（往上吊一节连接一节）。

安装 

1.      首先将尾部装置暂时紧固在基础上，然后按装配顺序用螺栓将中部机壳连接法兰连接。

法兰之间应加石棉绳或其它密封垫密封。如有非标准中部机壳应在安装完标准机壳后，最后安装。也可

根据实际情况进行调整。在中部机壳安装完毕后，再连接头部装置。并打开上部罩盖。

2.      一般中部机壳第一节为带检修口的中间节，（位于楼层底层平台上，方便料斗装换），



每隔三节标准中部机壳（每隔7.5米左右），安装一节带导轨中部机壳，在安装带导轨节时，应注意机壳

内部的导轨宽度，尺寸窄的为提升边（紧边），尺寸宽的为回程边（松边）。

3.      保证机壳的法兰水平极为重要，可用水平仪找平，特别要保证机壳中心线垂直度，用铅

垂线校垂直。安装时必须保证机壳的垂直度和弯曲度控制在表（1）所列的范围。表1

  

整机高度(m)

  

≤10

  

10～20

  

30左右
  

允许偏差(mm)

  

±4

  

±5

  

±7～8

1.      调整后，尾部装配必须稳固在基础上，并在提升机中部设置定位装置，为防止其倾斜或

位移。定位装置（固定支撑架）间距不大于8m，最上面的支撑架应设置在与上部机壳相连接的中部机壳

上处。支撑架应可靠地紧固于提升机附近的建筑物上，但不应限制提升机在垂直方向上的自由伸缩。

2.      因在运输途中可能发生变形或移位，故在提升机固定后，须校核头轮轴的水平度，直到

校平为止，头轮、尾轮必须对中。

3.      安装驱动装置时，先将平台用螺栓连接到上部机壳上（采用三面平台时，先将三块平台

用螺栓连接成整体后，再用螺栓连接到上部机壳上），并用支撑槽钢分别与驱动平台及中部机壳焊接牢

。再在平台上焊上栏杆及维修架（必要时）。然后安装驱动装置，驱动装置安装时，电动机、减速器的

出轴应和头轮轴平行，大小传动链轮应对中，其中心线偏差应小于2mm，待调整传动链后，将驱动装置

底座与驱动平台焊接牢固，再安装保护罩（链轮罩、皮带轮罩）。

4.      开式链传动的传动链条在安装前，应先启动电动机，检查小链轮的转动方向是否与牵引

链条的运行方向一致。（牵引链条运行方向是：从提升机进料口侧上提向着出料口侧下行的方向运动）

，如旋转方向有误，则应重新联接电源线后方可安装传动链条。传动链条安装后其垂度在10~30mm。传

动链轮罩下半部固定在适当位置上，罩壳内应注入适量润滑油。润滑油的运动粘度为30mm2/s~40mm2/s

，传动链条浸入油池深度为6~12mm。

5.      牵引链条在安装前应检查其关节转动是否灵活，如转动困难，应拆下用汽油或煤油洗净

锈斑、并用砂纸擦光至转动灵活后方可安装。严禁涂抹润滑油。

6.      为搬运和安装方便，出厂时将4米左右的牵引链条串接为一组，安装时先打开尾部检修口

盖及中部检修口盖，将牵引链条正确的（四孔板相对）从尾部或中部检修口逐组连接后用手拉葫芦分别

将两条同侧牵引链条从提升机机壳内往上吊装。牵引链条绕过头轮后将其连接。用另一只手拉葫芦将尾

部链轮总成提到其可调范围的最上端，使牵引链条绕过尾轮后连接。放下尾轮总成，这时尾轮尚未利用

的张紧行程应不小于全行程的50%。如发现太高或太低，应在最后接头处，加入或卸下2节牵引链条，然

后再行调整。

7.      牵引链条安装完成后可安装料斗。



8.      牵引链条料斗安装后可安装杠杆与沉重箱，并装上沉重物。

9.      在安装料斗的同时，就可将进出料口与其配套设备连接，为保证进出料畅通。进出料口

与其配套设备之间的非标连接段与水平面的夹角应大于50°。

10.  安装好的提升机用人力应可灵活转动链轮，转动时不应发生运动机件与固定机件相互碰撞现象。

若上述要求全部达到并认为满意，则可盖上罩盖，并垫上石棉线或其它密封垫。拧紧所有螺栓，清除提

升机内部的所有另碎材料，以及各润滑系统加注润滑油，即可进行两小时的空载试车。
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