
新材管帽厂家-新材管帽现货

产品名称 新材管帽厂家-新材管帽现货

公司名称 河北亿瑞管道有限公司

价格 88.00/个

规格参数 品牌:亿瑞
型号:齐全
DN250:86

公司地址 盐山县沧盐路五里窑工业区

联系电话  15127799271

产品详情

  (刘竹远经理15127799271  qq3119698257)碳钢封头加工方法一般分为:整体成形与分瓣成形.整体成形按
照加工方式主要有冲压成形与旋压成形,以及很少使用的爆炸成形,气(液)压膨胀成形等.整体成形按照加工
温度可以分为冷加工和热加工(其中一般称谓的温加工,实际为冷加工的一种).由加工方式与温度组合就有
了热旋压成形,热冲压成形,冷旋压成形,冷冲压成形及压鼓成形.热旋压成形就是热加工与旋压加工的结合.

对于尺度系列的封头一般采用冲压成形,但对于非尺度系列的封头或者直径很大的封头,一般采用旋压成形
.旋压相对于冲压,有节约模具费,尺寸可以按照要求调整的长处.

一般旋压封头采用冷旋压,但当封头厚度较厚或者材料强度很高时使用冷旋压就有难题,对在冷旋压设备能
力界限边沿的封头,假如使用冷旋压,就会发生材料分层,表面微裂纹等题目;对超过能力范围的冷旋压就无
法加工.这时,可以采用热旋压方法加工.

热旋压加工,采用火焰喷射加热,由于需要留出加工与加热位置,保温设备不能全部封锁,效果远远不如炉内
加热,因此,温度不平均,必定造成组织的不一致.对封头的球面R部,过渡r部,直边部进行金相与力学机能分析
,固然结果全部合格,但不同部位存在的差异较大.同时,对不同材料的封头加工,结果也不一样.因此,对原始
状态为正火的碳素钢以及一般奥氏体不锈钢封头在热旋压以后都需要进行重新正火或者固熔处理.
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