
带肋钢筋冷轧机行情华瑞重工大品牌高产量带肋钢筋冷

产品名称 带肋钢筋冷轧机行情华瑞重工大品牌高产量带肋
钢筋冷

公司名称 巩义市华瑞重工机械制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:华瑞
型号:KR1245

公司地址 巩义市工业园

联系电话 0371-69576111

产品详情

                                   

一、冷轧带肋钢筋加热工艺的要求： 

   1、加热目的和作用：一是钢筋退火后适当降低钢筋的强度，提高钢筋的延伸率；二是加热后在钢
筋表面形成一氧化层，使得冷轧钢筋既好看又提高了防锈能力。 

   2、加热材质：低碳钢 

   3、冷轧带肋钢筋规格： 直径：Φ5mm~Φ10mm， 

   4、退火温度：T=600℃ 

   5、运行速度：v=80m/min（Φ10mm） 

二、冷轧带肋钢筋加热电源选型 

   1、加热功率确定300KW 

   
计算条件：对于Φ10mm罗纹钢冷轧机出口温度100℃，运行速度v=80m/min，加热温升△T=500℃。 

   2、加热电源特点 

     采用固态超音频感应加热电源，主要特点是加热效率高省电；利用先进技术和成熟的生产工艺；
钢筋加热后的延伸率好。这样使得用较少的投入产出高质量的钢筋。 



三、冷轧带肋钢筋加热电源主要技术指标 

   ①直流额定功率：P=300KW 

②直流额定电压：UdN=450V 

③直流额定电流：IdN=670A 

④额定工作频率：f=20KHz 

⑤频率跟踪范围：f=12~22KHz 

   ⑥逆变器工作状态：容性，|φ|≤30° 

⑦设备设计为在额定功率下长期连续工作制 

⑧感应器长度: 2000mm长。 

         

冷轧带肋钢筋有如下优点： 

1、钢材强度高，可节约建筑钢材和降低工程造价。LL550级冷轧带肋钢筋与热轧光圆钢筋相比，用于现
浇结构（特别是楼屋盖中）可节约35%─40%的钢材。如考虑不用弯钩，钢材节约量还要多一些。 

2、冷轧带肋钢筋与混凝土之间的粘结锚固性能良好。因此用于构件中，从根本上杜绝了构件锚固区开裂
、钢丝滑移而破坏的现象，且提高了构件端部的承载能力和抗裂能力；在钢筋混凝土结构中，裂缝宽度
也比光圆钢筋，甚至比热轧螺纹钢筋还小。 

3、冷轧带肋钢筋伸长率较同类的冷加工钢材大。 
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