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产品名称 烘干机厂家德惠市烘干机鑫昌机械多图

公司名称 巩义市鑫昌机械制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:鑫昌机械
型号:IJ1571

公司地址 巩义市北山口镇白河工业园区

联系电话  18637199511

产品详情

三筒烘干机简介 

三筒烘干机又叫三回程烘干机，三筒干燥机，三筒烘干设备。总体结构是由三个环环相扣的锥筒按照不
同的方向与顺序焊接而成，这种特殊的结构形式决定其高效、节能，所以这种新型烘干机也叫三回程烘
干机。高效组合式三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)具有结构紧凑，占地面积少，是相同产量单
筒烘干占地面积的地二分之一，工作可靠，能耗低，热效率高，物料烘干效果好，容易实现自动化控制
，操作人员少。

   高效组合式三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)主要用于烘干一定湿度范围内颗粒物料，如干
粉砂浆行业所用的黄砂、铸造行业用的各种规格型砂。建材水泥行业用的高炉矿渣。小粒度粘土，化工
行业用于不起化学变化、不怕高温及烟尘弄脏的小颗粒物料。根据不同行业对烘干后物料终水份要求，
烘干后的物料含水量可以达到1—0.5%以下。

三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)又称为回转式三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)，是在
单筒回转式烘干机基础上改进的高效节能产品。经多家企业、多个行业的应用，取得了良好的效果。回
转式三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)改进了单筒原单筒烘干机内部结构，增加入机前湿料的予
烘干和延长湿料在机内烘干时间，再加上密封、保湿以及合理的配套措施，使烘干机生产能力与原单筒
式烘干机相比，提高50-80%，单位容积蒸发强度可达120-180kg/m3，标准煤耗仅为6-8kg/t。其技术先进、
运行参数合理，操作简单可行。

三筒烘干机用途 

三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)是引进当今德国先进技术，烘干机由三个不同直径的同心圆筒
按照一定的数学关系和结构形式，彼此相嵌组合而成的。根据热功原理，筒内装有不同角度和间距的扬
料板和导料板，这种结构能够保证被烘干物料在重力作用下沿着螺旋的运动方向运动，在筒内保持足够



的停留时间和充分的分散度，致使物料在筒内与来自燃烧室内的热气流进行充分的热交换，消除了常规
烘干设备截面常出现风洞而引起的热交换面积小、单位容积蒸发强度低的缺陷。特殊的三筒结构，使内
筒和中筒被外筒包围而形成了一个自身保温系统，内、中筒体表面散发的热量参与到外一层筒内物料的
热交换，而外筒又处在热气流的低温端，所以筒体的散热面积和热能损失明显降低。

     节能型三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)能充分利用余热，减少散热损失，增加热交换面
积，使烘干机的单位容积蒸发强度大大提高，从而有效地提高了热能利用率，降低了能耗，使三筒烘干
机(三回程烘干机,三筒烘干设备)的热效率得到较大幅度的提高。由于三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘
干设备)的特殊结构，筒体的长度是单筒烘干机的三分之一，基础面积比单筒烘干机节约65%左右，基础
投资相应降低。该烘干机采用托轮与轮带的摩擦传动，传动功率低，降低了设备工作时的噪音。密封系
统采用了微接触技术，密封效果更佳，减少了粉尘污染。三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)可适
应煤、油、气等多种燃料，能烘干块状、粒状、粉状等多种物料，符合国家创建环境友好型、资源节约
型社会的政策、是替代传统烘干设备的环保节能型产品。 

三筒烘干机特点 

      1、三筒烘干机(三回程烘干机,三筒烘干设备)具有结构紧凑，占地面积少，是相同产量单筒烘
干占地面积的地二分之一。

2、工作可靠，能耗低，热效率高，物料烘干效果好，容易实现自动化控制，操作人员少。

3、设备所需投资是国外进口产品6/1。

4、物料终水份确保0.5%以下，是干混沙浆及矿渣粉生产线首选产品。

5、筒体自我保温热效率高达80%以上(传统单筒烘干机热效率仅为35%)提高热效率45%。

6、燃料可适应煤、油、汽。能烘20mm以下的块料、粒料、粉状物料。

7、比单筒烘干机减少占地面积50%左右，土建投资降低50%左右，电耗低于60%。

8、可根据用户要求轻松调控所要的终水份指标。

9、出气温度低，除尘设备使用时间长。

10、无需要大小齿轮转动，采用托轮转动。

11、出料温度低于60%，可连续生产包装。

工作原理： 

干燥的湿物料由皮带输送机或斗式提升机送到料斗，然后经料斗的加料机通过加料管道进入加料端。加
料管道的斜度要大于物料的自然倾角，以便物料顺利流入干燥器内。干燥器圆筒是一个与水平线略成倾
斜的旋转圆筒。物料从较高一端加入，载热体由低端进入，与物料成逆流接触，也有载热体和物料一起
并流进入筒体的。随着圆筒的转动物料受重力作用运行到较底的一端。湿物料在筒体内向前移动过程中
，直接或间接得到了载热体的给热，使湿物料得以干燥，然后在出料端经皮带机或螺旋输送机送出。在
筒体内壁上装有抄板，它的作用是把物料抄起来又撒下，使物料与气流的接触表面增大，以提高干燥速
率并促进物料前进。载热体一般分为热空气、烟道气等。载热体经干燥器以后，一般需要旋风除尘器将



气体内所带物料捕集下来。如需进一步减少尾气含尘量，还应经过袋式除尘器或湿法除尘器后再放排放
。

主要特点：

1)采用新型组合式扬料板和中心二次扬料装置，使物料无风洞现象，热交换效率高。

2)多种周向扬料组合分布，有效调控烘干时间，烘干效果好。

3)大齿圈与筒体采用套装结构，保证同心度，彻底解决柔性板连接，安装调试困难，同心度差，运转不
平稳等现象。

4)配套高温烟气沸腾炉，燃烧迅速，供热充足，热效率高，煤耗低于10kg标煤/吨干料。

5)集整体系统供热、烘干、收尘为一体，实现操作机械化、自动化，达到环保要求。

6)回转式烘干机：结构简单、维护方便、维修保养费用低。

7)适应范围广泛，即能用于烘干粘土、矿渣、铁粉、粉煤灰及化工等行业的烘干。
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