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产品名称 金银花烘干机烘干机农业烘干设备多图

公司名称 河南宏基建材机械制造有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:正一建材机械
型号:RR1198

公司地址 荥阳市豫龙镇康泰路与桃贾路交叉口东30米

联系电话 0371-88888616 13733876636

产品详情

一、河沙烘干机简介

      河沙烘干机广泛用于建材，冶金、选矿、化工、水泥等行业，主要用于矿渣、石灰石、粘土
、河沙、等湿性大、比重大的的物料。河沙烘干生产线，主要由回转筒体、引风设备、高速打散设备、
扬料板，自清扫装置、传动装置，输送设备、热风设备、减速机、支撑装置及密封装置等部件组成。全
套烘干设备设计合理，制作精良，性能稳定、工艺先进、产量高，能耗低，占地面积小、机械化程度高
等优点。

二、河沙烘干机结构

      1河沙烘干设备主要有： 1、筒体；2、前辊圈；3、后辊圈；4、齿轮；5、挡辊；6、拖辊；7
、小齿轮；8、出料部分；9；扬板；10、减速机；11、电机；12、热风道，13、进料溜槽；14、炉体等部
分组成, 另外可根据用户需求设计煤气发生炉、燃烧室或配套提升机、皮带输送机、定量给料机、旋风除
尘器、引风机等。

三、河沙烘干机工作原理

      沙子由皮带输送机或斗式提升机送到料斗，然后经料斗的加料机通过加料管道进入加料端，
加料管道的斜度要大于物料的自然倾角，以便物料顺利流入干燥器内。干燥器圆筒是一个与水平线略成
倾斜的旋转圆筒，物料从较高一端加入，载热体由低端进入，与物料成逆流接触，也有载热体和物料一
起并流进入筒体的。随着圆筒的转动物料受重力作用运行到较底的一端，湿物料在筒体内向前移动过程
中，直接或间接得到了载热体的给热，使湿物料得以干燥，然后在出料端经皮带机或螺旋输送机送出。 
在筒体内壁上装有抄板，它的作用是把物料抄起来又撒下，使物料与气流的接触表面增大，以提高干燥
速率并促进物料前进，载热体一般分为热空气、烟道气等，载热体经干燥器以后，一般需要旋风除尘器
将气体内所带物料捕集下来，如需进一步减少尾气含尘量，还应经过袋式除尘器或湿法除尘器后再放排



放。

四、河沙烘干机特点

1、 设备投资是国外进口产品的20%，采用耐磨锰板制造，比普通钢板耐磨3-4倍。2、 物料初水分15%，
终水分确保0.5-1%以下，是水泥厂矿渣粉，干粉砂浆生产线等各种烘干工程首选产品。3、
比传统单筒烘干机提高热效率达40%以上。4、
燃料可适用白煤、烟煤、煤矸石、油、汽。能烘20-40mm以下块料、粒料、粉状物料。5、
比单筒烘干机减少占地面积60%左右。土建投资降低60%左右，安装方便。6、
无漏风现象，彻底解决了密封难点。7、 出料温度≤60度，可直接进料库，无需进冷却棚冷却。8、 外筒
体温度≤60度，废气温度＜120度，除尘设备布袋使用时间长2倍以上。9、耗煤是单筒烘干机的1/3，节电
40%，吨标煤耗＜9公斤。

木屑烘干机特点

1.该机利用脉冲管的分管段变径，使气流速度不断变化，故传热系数高，可连续烘干大量木屑。

2.木屑烘干时间只需1秒钟左右，被烘干木屑的温度不超过50℃，烘干时间短，木屑品质好。

3.整套装置处于负压状态工作，作业环境清洁，无污染，蒸汽耗量低，节约能源。

4.整机容量和蒸汽用量均低于其它烘干设备，为节能型产品。

5.结构简单，维修方便。占地面积小，连续批量生产能力强。

 木屑烘干机结构形式

1.直接进料的气流烘干装置 它是目前应用最广泛的一种，适用于湿木屑分散性良好和只除去表面水分的
场合。如烘干合成树脂、某些药品、有机化学产品、煤、淀粉和面粉等。若湿木屑含水量较高，加料时
容易结团，可以将一部分已烘干的成品作为返料，在混合加料器中和湿木屑混合，以利于烘干操作

2.带有分散器的气流烘干装置 带有分散器的气流烘干装置，烘干管下面装有一台鼠笼式分散器打散木屑
。它适合于含水量较低、松散性尚好的块状木屑，如离心机、过滤机的滤饼，以及磷石膏、碳酸钙、氟
硅酸钠、粘土、咖啡渣、污泥渣、玉米渣等。 

     3.设备简单 气流烘干器设备简单，占地小，投资省。与回转烘干器相比，占地面积减小60%
，投资约省80%。同时，可以把烘干、粉碎、筛分、输送等单元过程联合操作，不但流程简化，而且操
作易于自动控制。

  木屑烘干机是利用高速热气流，使被干燥物料悬浮其中，物料与热空气充分接触，形成导热、对流和
热辐射的复杂的热交换过程，从而使物料达到干燥的目的。由于变化截面风管，使气流的速度不断变化
，物料与热气之间产生剧烈的相对运动，使汽化表面和干燥介质不断更新，达到快速干燥效果，其干燥
强度和容积换热系数极大。被干燥物料温度一般不超过49℃，热敏性物料也适宜使用。

一、褐煤烘干机特点

1、煤化工，即将褐煤作为化工原料，进行深加工，提升产品的附加值，如液化、气化和焦化等。2、烘
干后生产型煤，更有利于保存和长途运输。3、经过烘干后直接作为动力煤。由于煤化工受到安全、环保



等诸多压力，加之技术本身也不是很成熟，所以大规模生产受到一定限制。褐煤的烘干成型技术也并不
成熟，其生产规模和经济效益值得进一步探索，国内少数企业正在进行这方面的研究。相对而言，褐煤
烘干后直接作为动力煤是一个简单易行、经济效益高的方法。国外和国内科研机构进行了广泛的研究，
并取得了一定的进展。

二、褐煤烘干机的烘干原理

     烘干机采用独有的转筒烘干机工艺烘干褐煤，在保证褐煤烘干后质量不变的前提下，采用低温
四级烘干工艺，有效降低褐煤的硫含量；脱水率高，可以将褐煤的水分降到12%以下；烘干后的褐煤热
值可提高30%以上，热值提升至4500--5500大卡左右，完全可以代替烟煤或无烟煤在火电厂中做为动力煤
使用。烘干后的褐煤，不但降低运输成本，同时可以将其加工成不同大小和形状的型煤，解决了褐煤容
易自燃的问题。

三、褐煤烘干机应用范围

    褐煤烘干机适用物料范围包括：粉状、膏糊状、液态等物料；     褐煤烘干机应用领域有
：褐煤、市政污泥、造纸污泥、皮革污泥、印染污泥、化工物料以及液态药渣、制药发酵液、食品发酵
液、糖渣、酒渣、化工有机废渣等烘干作业。

四、褐煤烘干机市场前景

     随着可持续发展战略的实施，煤炭等矿产资源的合理开发和综合利用已成重要课题，原来使用
价值较低的褐煤的充分开发利用已刻不容缓。利用宝贵的褐煤资源，使之变废为宝，不仅能产生可观的
经济效益，还可以在保证褐煤质量不变的前提下，降低褐煤的硫含量，提高褐煤的热值。提高燃烧效率
，使褐煤资源更有效地利用。      我国是以煤炭为主导能源的国家，煤炭能提供65%以上的一次能
源，煤炭产量居世界首位，而且逐年增加。我国的煤炭资源可采储量位居世界第三，约占世界总储量的1
1.5%。其中褐煤储量约占世界褐煤总储量的16%，大部分集中在华北地区。随着对能源需求的不断增加
和对烟煤、无烟煤资源的过度开采，我国对褐煤的开发和利用将越来越重要，并受到国务院和国家发改
委的高度重视。与烟煤、无烟煤相比，褐煤的优势是价格较低，反应活性高，但其热值相对较低，含水
量较高，一般为25-60%。褐煤中的水分增加运输成本，影响锅炉运行，降低电厂效率，增加温室效应气
体排放，    
因此褐煤烘干机装备及烘干技术的研发，是清洁和有效利用褐煤的关键所在，市场前景相当广阔。
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