
岩田LPH-101低压高雾化汽车修补专用喷漆枪

产品名称 岩田LPH-101低压高雾化汽车修补专用喷漆枪

公司名称 惠州市丰翔工具有限公司

价格 1800.00/把

规格参数 品牌:岩田
型号:LPH-101
口径:0.8/1.0/1.2/1.3/1.5/1.6/1.8

公司地址 惠州市惠城区

联系电话 0752-2222875 13719676005

产品详情

 

 

 

 
    

 LPH-50/101系列  

  

 

    

汽车修补、金属喷涂、木工喷涂、塑料喷涂等等

  ■特点

  

?

  

采用低压低空气量，减少润色和涂面修整喷涂时的 多余漆雾，提高了可作业性。

  



?

漆雾的飞溅和回弹少，可保护喷涂作业人员的健康。

  ■规格

  ■ LPH-50系列

 型号

项 目 LPH-50-042G LPH-50-062G LPH-50-102G

原来型号 - - -

涂料供给方法 重力

  涂料喷嘴口
径

φmm 0.4 0.6 1.0

喷涂空气压力 MPa
{kgf/cm2}

0.09

枪帽内压力 MPa {kgf/cm2} 0.05

  空气使用量 l/min 50

  涂料喷出量 ml/min 8※ 25※ 55※

  喷幅 mm 40※ 60※ 100※

高微粒化 ● ● ●

适用空气帽型号 E

  所用空压机 kW 0.2～0.75

  重量 g 220

用途 汽车修补用（润色?涂面修整喷涂）

    

喷涂距离：PH-50-042G为100mm、-062G?102G为150mm。

  

涂料粘度：20秒/NK-2。※标记的是12秒/NK-2

  

涂料接头为G1/4、空气接头为G1/4。

  ■ LPH-101系列

 型号

项 目 小型 小型 LPH-101-144LVG 小型 LPH-101-164LVG



LPH-101-124LVG

原来型号 - - - -

涂料供给方法 重力

  涂料喷嘴口
径

φmm 1.2 1.4 1.6

喷涂空气压力 MPa
{kgf/cm2}

0.1 ｛1.0｝ 0.13 ｛1.3｝

枪帽内压力 MPa {kgf/cm2} 0.05 ｛0.5｝ 0.07 ｛0.7｝

  空气使用量 l/min 200 200 240

  涂料喷出量 ml/min 80※ 130※ 100

  喷幅 mm 200※ 220※ 220

高微粒化 ● ● ●

适用空气帽型号 LV4

  所用空压机 kW 1.5～2.2

  重量 g 320

用途 汽车修补用 （润色～成块喷涂）

 型号

项 目 小型
LPH-101-144LVS

小型 LPH-101-164LVS 小型 LPH-101-122P

原来型号 - - W-88-08C2P W-88-10E2P
W-87-12G2P

涂料供给方法 吸上式 压送式

  涂料喷嘴口
径

φmm 1.4 1.6 1.2

喷涂空气压力 MPa
{kgf/cm2}

0.1 ｛1.0｝ 0.34 ｛3.5｝

枪帽内压力 MPa {kgf/cm2} 0.05 ｛0.5｝ 0.07 ｛0.7｝

  空气使用量 l/min 200 200 530

  涂料喷出量 ml/min 80※ 95※ 350

  喷幅 mm 180※ 190※ 270

高微粒化 ● ● ●

适用空气帽型号 LV4 G2

  所用空压机 kW 1.5～2.2 2.2～3.7

  重量 g 320 320

用途 汽车修补用 （润色～面积喷涂） 金属、木工、塑料喷涂用

    

喷涂距离：200mm。



  

涂料粘度20秒/NK-2。※标记的为12秒/NK-2。

  

涂料接头为G1/4、空气接头为G1/4。

 

 

一、气动工具的使用及维护

从广义上讲，气动工具主要是利用压缩空气带动气动马达而对外输出动能工作的一种工具，根据其
基本工作方式可分为:1)旋转式(偏心可动叶片式).2)往复式(容积活塞式)一般气动工具主要由动力输
出部分、作业形式转化部分、进排气路部分、运作开启与停止控制部分、工具壳体等主体部分，当
然气动工具运作还必须有能源供给部分、空气过滤与气压调节部分以及工具附件等。

  气动工具的使用维护及优点组成分析

1、动力输出部分：它是气动工具主要组成部件之一，主要有气动马达及动力输出齿轮组成，它依
靠高压力的压缩空气吹动马达叶片而使马达转子转动，对外输出旋转运动，并通过齿轮带动整个作
业形式转化部分运动。按定子与转子是否同心，气动马气动马达可分为同心马达和偏心马达，按进
气孔的数量多少，可分为单进气孔马达、双进气孔马达和多进气孔马达等。无论是何种形式的气动
马达，都是依靠压缩空气吹动马达叶片带动转子旋转的，马达叶片在高速旋转时，时刻与定子内壁
发生摩擦，它是马达内最为常见的易损部件，因而它对压缩空气的质量和压缩空气中是否含润滑油
分子要求很高；

2、作业形式转化部分：它主要是将马达输出的旋转运动进行相应的转化。在汽车制造业中，由于
以螺纹联接的方式甚多，大部分是旋转运动，当然也有直线往复运动。对于不同类型的气动工具，
作业形式转化部分主要分为机械式离合器及行星齿轮组、摩擦片式离合器及行星齿轮组、液压油缸
、扭力杆及锤打块组等。以上部件均以旋转运动为基础的重要部件，它决定着该气动拧紧工具的扭
力大小、转速快慢、拧紧精度等重要参数，由于它不停的离合、受压或扭矩转变，故它的组成部件
易受损坏；

3、进排气路部分：显而易见，进排气路部分是压缩空气进出的相关通道，是保障马达正常运动的
能源供给系统；

4、运动开启与停止控制部分，即通常所述的气动开关，由于它时刻和操作人员及外界物体直接接
触，且多工程塑料制品，故易出现损坏；

5、能源供给部分：压缩空气主要是空压机将大气进行压缩后而形成的，由压缩空气管道输送至相
关的用气电，且呈脉动状；

6、空气过滤及气压调节部分：由于压缩空气通常是通过无缝钢管制造的管道进行输送的，在长期
使用时，其内壁的锈蚀物、压缩空气中的水分、粉尘等将不断形成。若这样的压缩空气不进行任何
处理，直接进入气动马达，则将导致马达寿命大大缩短，从而致使整把工具动力输出不足、且不稳
定，易造成马达等零部件连环损坏的现象，为此在由管道输送的压缩空气至气动工具之间，必须设



置压缩空气过滤、调节装置，气动三联件承担了该项任务。气动三联件主要由气压表、过滤器、油
雾器、调压器等部分组成，其中过滤器中内置滤芯，在使用一段时间后要进行维护清洗、定期更换
；

7、工具附件：这里的工具附件是指安装在气动工具本体上直接与工件直接接触的工具，气动三联
件承担了该项任务。气动三联件主要由气压表、过滤器、油雾器、调压器等部分组成，其中过滤器
中内置滤芯，在使用一段时间后要进行维护清洗、定期更换；这样的压缩空气不进行任何处理，直
接进入气动马达，则将导致马达寿命大大缩短，从而致使整把工具动力输出不足、且不稳定，易造
成马达等零部件连环损坏的现象，为此在由管道输送的压缩空气至气动工具之间，必须设置压缩空
气过滤、调节装置，包括各类气动套筒、接杆、转换接头、刀头等；上述各部分相互依存、相互制
约、不能单独孤立存在实现作业。

二、气动工具安装系统

空气源(空气压缩机或配压房)----油水分离器----3/8’’(1/2’’)快速接头----3/8’’(1/2’’)试接
管----3/8’’(1/2’’)快速接头----气动工具。

三、气动工具的操作

1、气体供给

(1)用90PSI(6.2Bar)的洁净、干燥的空气供给工具。过高的气压会迅速减少工具的寿命。

(2)用工具图表中所标注的适当尺寸之部件、导管和软管连接工具。

(3)如果使用空气压力调整器，将空气压力设置在0.62MPA的输出压力。

2、步骤

(1)将气动工具接上空气生产线。

(2)设置好空气压力。

(3)空气生产在线必须设置空气润滑油装置，如果空气润滑油装置不合格或没有，应当给工具进行
以下日常维护：

A.连续工作3至4个小时以后，将工具与气源分开，从工具进气口滴入7—8滴高纯度轻质机油(低粘
度)，再连结气管，打开气源，将油吹进汽缸。有条件的用户并且工作强度比较满负荷，建议在进
气接头处加装小型注油器。

B.通常30-40天需要对空气压缩机和油水分离器进行定期排水、除杂质保养，以保证进入工具的空
气洁净而干燥。

四、气动工具的使用优点：

1.空气容易获取、且工作压力低，用过的空气可就地排放，无需回收管道

2.气的粘性小、流动阻力损失小，便于集中供气和远距离输送

3.气动执行元件运动速度高



4.气动系统对环境的适应能力强，能在温度范围很宽，潮湿和有灰尘的环境下可靠工作，稍有漏泄
不会污染环境，无火灾爆炸危险，使用安全

5.结构简单、维护方便、成本低廉

6.气动元件寿命长

7.气动元件的执行输出比液压小、运动较快、适应性强、可在易然、易爆、多沉、潮湿、冲击的恶
劣环境中工作，不污染环境，工作寿命长，构造简单，便于维护，价格低廉

气动系列的组成：

1.气压发生装置-----空气压缩机

2.气动执行元件

3.气动控制元件-----用于控制工作介质的压力，流量和流动方式使执行元件完成所需运动规律的元
件，如压力、流量和方向控制阀以及各种逻辑元件等

4.传感元件和转换元件将被控参数检测出来并变成气压信号的气功传感元件以及将气信号与电液等
信号互相转换的元件

5.气动辅件------包括气源净化、元件润滑、元件连接和消声等元件
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