
桶装矿泉水生产线

产品名称 桶装矿泉水生产线

公司名称 安徽安邦宏泰水处理设备有限公司

价格 55000.00/套

规格参数 品牌:安邦宏泰
型号:NF1000

公司地址 安徽省淮北市杜集区众帮创业园

联系电话  18956166577

产品详情

 【桶装矿泉水生产线】过程控制程序：

   1.目的   保证直接影响产品质量的生产过程在受控状态下进行，以确保最终产品满足
国家标准和用户要求。 2.适用范围   适用于直接影响产品质量的生产过程中各工序控制。 3.相关责任
3.1纯水制作部负责生产过程质量控制的归口管理。 3.2办公室及仓库负责生产物资的采购和保管。
3.3纯水检验室负责本程序中质量特性的检验和验证。 4.工作程序 4.1桶装矿泉水生产线工艺流程图
4.2矿泉水生产工艺规程 4.2.1准备工序  将环境卫生和车间内部卫生达到六面洁净，地面每天用水冲洗。
4.2.1.2  所有操作人员均必须取得上岗证，无上岗证一律不得上岗。 4.2.1.3  
操作人员必须熟悉本岗位操作规程和工艺纪律以及卫生制度。 4.2.2生产过程
4.2.2.1严格按照r.o逆渗透制水设备操作程序，按步骤操作，并详细记录《纯 
水站运行数据记录》中的各项技术参数。
4.2.2.2开启臭氧发生器，向纯水箱中充加臭氧，利用循环泵使臭氧与纯水充分 
混溶，达到有效的杀菌效果。 4.2.2.3将空桶在水桶预处理间一次清洗水池中，内外壁作预处理。 4.2.2.4
将作预处理后的空桶在清洗车间用洗桶机再清洗一遍。
4.2.2.5灌装、消毒、封盖，使用专用灌装设备，严禁操作人员直接接触灌装瓶、 
瓶盖等，同时严格按下列步骤进行： 4.2.2.5.1穿戴工作鞋、工作服、工作帽、口罩，按照工序操作。
4.2.2.5.2灯检时，细观察水桶内部水质情况，只准有微小气泡，不准有其它杂质。
4.2.2.5.3贮存、灌装成品放置成品车间。
4.2.2.5.4在贮存过程中，定期紫外线照射，杀灭空气中的各种有害细菌。 4.3纯净水生产作业指导书 4.3.1
制水设备开机程序（无关人员未经许可不许入内）。 4.3.1.1先查看一遍所有开关是否在所在位置。
4.3.1.2开启总电源。 4.3.1.3将控制开关打开。 4.3.1.4按原水启动按钮，开启原水增压泵，待浓水出水口流
出水时，再同时启动r.o①和r.o②，机器系统开始工作。
4.3.1.5观察整台设备是否转动正常，从声、光等方面看，同时将滤前压、滤  
后压及一、二级反渗透系统的各数据记录在《纯水站运行数据记录》中。
4.3.1.6一级电导率、二级电导率等均在10~15分钟后，才能稳定地显示，并记
录与正常值是否一致（在误差范围内）。
4.3.1.7详细记录总进水量，一级r.o产水量、二级r.o产水量、总浓水排水量，
当达到累计时间后要及时冲洗和反冲洗，使设备处于良好的状态。



4.3.1.8设备每24小时至少要运行1小时，使设备正常运行。
4.3.1.9设备停止工作时，停止按钮，将电源关掉，同时将控制箱内电源总开关断开。
4.3.2自动灌装工作程序 4.3.2.1先将收回的空桶外表人工预清洗（特别是油污等不易冲洗掉的物质，必
须人工清洗）。 4.3.2.2灌装车间在灌装前至少用紫外线灯消毒30分钟。当环境温度超过28℃时，
开启空调使灌装车间温度在23~25℃。 4.3.2.3按自动灌装机操作程序操作自动灌装机，正常运行状态时上
空桶1人，内部操作1人（责任心强，有上岗证），成品出口1人及时搬动成品水桶。 
4.3.2.4自动灌装机消毒液保证有效使用（一日内加药两次） 4.3.3工作纪律
4.3.3.1无上岗证、健康证不得进入制水及灌装车间操作. 4.3.3.2酒后不允许开启制水、灌装等设备。
4.3.3.3未经上级允许非本工作人员不得进入制水车间。 4.4纯净水生产过程关键控制点
4.4.1原水预处理的关键质量控制和监测
分析：原水预处理过程包括：自来水→砂滤器→炭滤器→软水器，其目的是
去除原水中有机沉淀物，大颗粒杂质、一部分微生物及有害有味
气体。这一工序的处理对产品的质量影响很大，特别是在原水在带菌
情况不稳定和砂滤器压力降过大时，往往导致产品卫生指标及理化指标不合格。 控制：操作人员上岗前
要进行培训，上岗后严格遵守操作规程，密切注意各设备仪表，定期排污、定期清洗和反洗设备。
监测：操作人员每天及时记录设备仪表数据，记录结果入档备查。 4.4.2二级反渗透关键控制点的控制和
监测分析：二级ro膜可以除去水中大部分微生物，是关键控制点。二级ro膜在
使用一段时间后，膜组件的微生物密度将升高，此时如果出现膜渗漏现象，将对产品造成危害。
控制：膜组件是易损件应定期更换，要设置合理的膜反洗及消毒洗，定期对 其进行冲洗。
监测：在二级ro膜进口和出口设置测压表，每班多次记录进口、出口压以 监测膜工作情况。
4.4.3灌装车间的工作环境要定期消毒杀菌，灌装车间无人时应打开紫外线灯杀 菌。工作人员进入灌装间
应更衣后经过风淋消毒，方可进入。监测：建立良好的管理制度，定期对工作人员进行体检，以确保工
作人员  个人卫生合格。检验室人员可定期检测空气洁净度。
4.4.4包装容器、输送管路和贮存的关键控制点监控：包装容器的消毒要彻底， 
冲洗要用成品无菌水。检验员应与供应部门配合，确保来料合格。输送管
路应定期清洗、消毒。检验人员应随机抽样，定期对包装容器和输送管路 进行监控。
4.4.5臭氧灭菌关键控制点的控制和监测：
分析：臭氧灭菌是纯净水在灌装前最后一道消毒措施，是关键控制点。在 
纯水箱中充加臭氧，必须保证在密闭状态连续加充，使臭氧与水充分混溶，且充加臭氧量要保持在
3.0~5.0mg/l有效杀菌浓度。
控制：根据臭氧发生器的臭氧输出量及纯水箱的贮水量，合理控制臭氧的 
加充时间，使加充臭氧剂量达到有效的灭菌效果。在纯水箱中经射
流泵充加臭氧，采取连续逆流方式，使臭氧与水充分混溶，保证纯
净水与臭氧的接触时间，提高臭氧的消毒效果。
监测：根据臭氧加充的有效灭菌浓度，设置适合于纯水箱贮水量的臭氧加 
充时间，对每一箱纯水臭氧加充时间进行记录，严格控制每一箱纯 水的臭氧加充量及混溶时间。

【桶装矿泉水生产线】卷式超滤器具有:   ①  膜面积大；   ② 器体结构紧凑；   ③
安装、维护简单；④占地少； ⑤较其它超滤器能耗低等优点；但较管式超滤器对预处理要求高。    
  桶装矿泉水生产设备采用的超滤可单独使用也可与其它工艺结合使用，适用于分离、浓缩、净化为目
的的各种生产工艺中。可用于电子、医药、食品等工业用纯水、超纯水制备的预处理；饮料、矿泉水、
饮用水的净化除菌；酒类、醋、酱油等调料的澄清过滤。  
超滤系统不仅作为矿泉水生产设备使用，还可以应用如下范围：  
1、用于桶装矿泉水生产设备的前置处理：可以把源水中的浊度降到 1ntu
以下，完全去除水中的悬浮物、胶体、有机物和细菌类物质，保证 ro 膜的稳定的产水量和脱盐率。   
2、作为桶装矿泉水生产设备、山泉水生产设备的主机部分：可以有效滤除矿泉水生产设备中的悬浮物、
有机物、细菌和大肠杆菌等有害物质， 
使矿泉水的透明度明显提高，而且保留了矿泉水中的对人体健康有益的各种矿物质。    3、家庭、单
位和生活小区集团饮用净水：对自来水进行二次处理，不仅去除了水中大量的悬浮物、胶体和微粒，使
自来水变得干净、清沏透明，而且也除去了有机物、细菌和大肠杆菌等致病的物质，使自来水变成干净
卫生的直饮水。   超滤(uf)器是矿泉水生产设备的关键设备，现在广泛使用在矿泉水生产设备上的右管



式超滤器和卷式超滤器。   【桶装矿泉水生产线】工艺流程：原水箱→→原水泵→→精砂过滤器→→活
性炭吸附器→→精密过滤器→→超滤装置→→紫外线杀菌器→→纯水箱→→灌装设备  【桶装矿泉水生
产线】特点：自来水加压泵用来提高系统供水压力；多介质过滤器可清除水中的悬浮物、杂质等；活性
炭过滤器可清除水中余氯、异味物质和异味气体，改善口感；精密过滤器进一步去除水中杂质，中空超
滤器可将水中杂质、胶体、酚类化合物、氯化物、细菌等各种有害物质清除掉，并将水中有益的各类矿
物质保留在水中。
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