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冷轧带肋钢筋实际运用分析1 

1.质量、合格率是否达标： 

冷轧带肋钢筋基本采用高速线材轧制。据江苏省省建委，2008年对有证企业年度复查，提供的材料来看
！所抽检CRB550、CRB650级冷轧带肋钢筋，共78家企业390个样品，强度合格率为99%；伸长合格率为95
.1%；冷弯全部合格。 

2、加强检测保证工程质量 

为了保证不合格钢材不用在工程上去，应注意钢材的检测：一是不得采用冷拔刻痕工艺生产的伪劣产品
；二是未通过生产许可证和使用认可证检查的企业的产品不准使用；
三是加强生产厂家建立一质保体系，不合格品不得出厂。 

关于冷轧带肋钢筋的连续板能否考虑内力重分布的问题冷轧带肋钢筋盘结论是肯定的，CRB550级冷轧带
肋钢筋配筋的连续板设计计算时可以考虑塑性内力重分布，理由有二： 

a、正如前述，CRB550级冷轧带肋钢筋的伸长率;[10] 8%（比现在正在使用的冷轧扭钢筋;[10]
4.5%要大得多），其最大均匀伸长率在2%以上。 

b、据规程编制组对二跨连续板的试验，结果表明冷轧带肋钢筋混凝土连续板具有较好的塑性性能，有明
显的内力重分布现象（需要说明该试验构件中所有的冷轧带肋钢筋还不是专用盘条轧制的，否则试验结
果将更为理想）。 

基于上述理由，正在修订中的《冷轧带肋钢筋混凝土结构技术规程》JGJ95─95将对有关条文作出修改，



增加连续板设计时考虑塑性内力重分布的内容。 

             

     翻钢机是冷轧设备专用输送成品钢筋的设备，采用先进步进和传感技术的综合应用，机械传动采
用滚珠丝杠和直线滑轨，使设备实现了全自动化，节省了人力，同时产品收料更加整齐美观。 

华瑞翻钢机技术特点： 

1、主输送轨道采用9台500w普通电机输送，即可单独控制又可联动控制，输送距离方便、准确。（电机
数量根据长度确定） 

2、左右翻钢采用2台50N.M混合式步进电机驱动，翻钢过程中定位置更准确。 

3、3-13m钢筋任意长度，180m/min速度，可满足收料、放料的稳定整齐。 

4、机械构架简单、坚固、场地面积更节约。 

5、打包机车采用道轨式运行，大大降低了劳动强度。 

6、控制系统采用多国语言的文本显示界面和可编程控制器控制，使左右翻钢数量一目了然，操作简便。
 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

