
矿泉水灌装生产线，矿泉水灌装设备

产品名称 矿泉水灌装生产线，矿泉水灌装设备

公司名称 张家港市中吉机械有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:中吉机械
型号:24-24-8

公司地址 张家港市锦丰镇三兴育才路20号（注册地址）

联系电话 0512-58608103 13382533721

产品详情

矿泉水灌装机厂家，小瓶矿泉水灌装机

 小瓶矿泉水生产线是用于生产350ml-2L小瓶和5L-15L大桶矿泉水的设备。矿泉水生产线主要包括矿泉水
处理系统、矿泉水自动吹瓶机、矿泉水灌装机、自动套标机、自动贴标机、自动包装机、传动输送系统
以及安装管道等。

小瓶矿泉水生产线生产线系统介绍

1：多功能吹瓶机整机操作采用触摸屏操作，实现人机对话。特殊设计的二次吹气系统，确保瓶子成型质
量稳定。加热器采用四段式红外线调温控制，数字式自动稳压调温系统，可根据用户不同瓶坯设定相应
的加热温度。具有结构合理、占地面积小、耗电耗气少、稳定性强等特点。

2:理瓶机PLC控制结合变频调速确保整条生产线同步运转。采用三次推举排瓶机构，提高出瓶效率。设计
落瓶组件适应不同长度瓶子。出瓶拔轮设有卡瓶检测器。伞形塔上装有检测器，通过启停提升机来控制
主机舱内的储瓶量。反瓶在出瓶拔轮与风送道挂瓶口衔接输出，避免中途翻到卡瓶。出瓶处由同步带及
星轮控制，确保出瓶稳定、无倒瓶、挤瓶现象。全机采用集中润滑系统进行定点、定时、定量的润滑。

3:水处理设备采用美国原装纳滤膜（如矿泉水用RO膜）水源可用地下水或者自来水，保证出水水质达到
国家矿泉水标准。此系统包括原水箱水处理杀菌设备纯水箱等4:空瓶风送系统风道输送线，专业的设计
用于各种形状和尺寸的空PET瓶输送。模块化设计，风道安装和车间生产线布局简单快速。可为不同规
格的瓶型设计不同的输送方式。通过对风压、风速的调节实现输送速度的控制。

5:瓶盖清洗机：药水冲洗瓶盖，可解决瓶盖在运输，储存过程中产生的灰尘6:三合一灌装机矿泉水灌装机
集冲洗、灌装、旋盖于一体，整体框架采用食品级304不锈钢，底架及台面采用铁方钢管拼接而成，小型
小型矿泉水灌装机将电箱做在机身上，可用来灌装不含气、黏性小的液体，如纯净水、山泉水、矿泉水
、矿物质水、苏打水等等。以500ml的PET瓶计算，瓶装水灌装机的产量可以达到每小时2000瓶～36000瓶
。由于所灌装的液体不含气体和黏性，靠液体自身重力流入瓶子，所以瓶装矿泉水灌装设备也称之为常



压灌装机，即在大自然气压下进行灌装。风送道与进瓶拨轮直连，瓶子传输采用全程卡瓶颈技术，变换
瓶形无须调整设备高低。三合一机组内部一次完成洗瓶、灌装、封盖三道工序，瓶子磨损小、传动准确
平稳。高速大重力灌装阀，灌装速度快，液面准确无液损。出瓶拨轮瓶底托板采用螺旋下降方式，变换
瓶形无须调整出瓶输送链高度矿泉水自动灌装机，灌装机运作部分：当瓶子通过风道进入小型矿泉水灌
装机后，工作流程为：瓶子首先在灌装机冲洗部分用无菌水进行冲洗，因为瓶子在搬运过程中，或多或
少都会进入部分和灰尘，第二步进入灌装部分进行灌装，现在采用的是定液位灌装阀，通过调整灌装阀
口进入瓶子的深度，来调整终小型矿泉水灌装机的灌装液面。后一步，进入小型矿泉水灌装机设备的旋
盖部分，盖子的出入由电磁阀通过PLC进行控制,在瓶子进入旋盖部分前的某个位置，安装了一个光电检
测开关，主要检测是否有瓶子经过，目的是：当检测到一个瓶子，电磁阀就送出一个盖子，这样，当没
有瓶子经过时，就不会进行旋盖，节省盖子。大部分电气系统零件均采用国外先进产品，与液体接触的
零件全部使用优质不锈钢材质，具有耐磨，稳定、故障率底等特点，小型矿泉水灌装机通过齿轮进行传
动，电气部分由PLC进行控制，PLC品牌为日本三菱，齿轮电机有三菱变频器进行控制，可实现无极调速
，根据瓶子的容量7:实瓶输送系统无压力输送系统，依靠实时速度信号采集和反馈及自动差速控制系统
，能够实现输送带上的瓶在运动状态中由多列平稳变更为单列，而不出现相互挤压现象电气控制系统采
用PLC控制整个实瓶输送缓冲系统的运行，自动实现运行速度加减速、自动缓冲的功能8:灯检箱灯检箱主
要用于透明瓶装液体灌装后包装前的质量检验。9:瓶身吹水机高压风机送风，使高速流动的空气从狭缝
中喷出吹掉瓶身残留水珠。狭缝倾斜布置，瓶身全部侧面都可以被高速风吹到。10:贴标（套标）设备模
块化设计，静态裁切。适应各种瓶形瓶身。11:激光喷码机安全无毒，无消耗材料，永久型标记。节能省
电。12:膜包机采用进口PLC自动控制，人机界面、跟踪准确，次包进入状态，杜绝缺瓶、倒瓶，调节灵
活。可调热风循环结构，适用现在各种热缩膜（含彩印），薄膜更换快速简便。13:装箱机瓶罐分道分堆
后由真空抓头提起，然后下降放入敞口的纸箱；装箱机前后可带开箱机、封箱机，也可人工开箱、封箱
本公司所用电气元件均采用国际品牌，如三菱、西门子、施耐德、亚德客等，普通的容易在潮湿环境下
造成短路。小瓶矿泉水设备主要包括制水系统、吹瓶系统、灌装系统、包装系统。瓶装水生产线生产过
程：用泵将源水抽出，存放在水箱中，满足当天制水量，根据水质情况，配置或不配置加药箱，对源水
添加相应元素进行初步的处理。紧接着用泵将源水依次通过石英砂过滤器、活性炭过滤器、钠离子交换
器、精密过滤器，对源水进行预处理，去除源水中大的颗粒、杂质、去色、去味、去除不需要的离子成
分（软化水）、过滤部分菌体，也有助于保护之后的RO反渗透膜或中空纤维膜，终由RO反渗透或中空
纤维膜过滤后，送入无菌水储罐，通入臭氧杀菌后成为饮用水。要求高的话，瓶装水生产线上再配加钛
棒过滤器，对臭氧杀菌后的菌体进行过滤。通过吹瓶机，可将购买的瓶胚加温后，在模具中利用高压气
体吹成瓶子。如果吹瓶机产量跟的上灌装机的节奏，可选择将吹瓶机与灌装机直接连接。反之，在瓶装
水生产线中配备一台全自动理瓶机，饮料生产结束后，吹瓶机加加班，满足明天的生产。瓶子通过风道
进入三合一灌装机，分别进行无菌水冲洗瓶子、灌装、封盖。完成封盖后的半成品在输送带的带动下，
依次经过瓶装水生产线上的灯检（检查成品是否存在杂质）、喷码（打上生产日期）、标签（贴上对产
品成分的介绍内容）、打包（膜包机或纸箱包装机等等）、产量大时还可配台码垛机，如果选用纸箱包
装机作为终的包装形式，瓶装水生产线还需配台吹干机，将瓶身吹干，以免弄湿纸箱。整条瓶装水生产
线实现全自动化运转。臭氧消毒装置:臭氧(O3)是一种很强的氧化剂、消毒剂和杀菌剂,可有效的起到脱色
、除臭、去味、灭菌和肖毒诸方面作用,广泛应用于化工、和食品等行业。在矿泉水生产中,该技术置于灌
装工序前,纯水与臭氧在氧化塔里的逆流运动中充分混合,起到灭菌消毒作用。1.矿泉水生产线之吹瓶系统
：用于PET吹瓶。方瓶圆瓶均可使用，跟换模具即可实现，整机采用伺服电机驱动开合模与底模连动结
构：达到高速度、高精密、稳定、轻巧、节能、环保之效果。伺服电机驱动步进和拉伸系统，极大地提
高了吹瓶速度、灵活性、精确度。高压吹起带有气源回收系统（气源回收率可达30%），可节约30kw/小
时的耗电，可省去购买低压空压机的投资成本及节省占地空间，达到节能、环保效果。模具定位安装，
可在半个小时内轻易快速地完成模具更换。人机界面控制，操作简单，自动化程度高；机台面积小，节
能占地空间。
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