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产品名称 托架式卷帘防护罩黄南卷帘防护罩
卷帘防护罩厂家图

公司名称 盐山县恩浩数控机床附件加工厂

价格 200.00/件

规格参数 品牌:恩浩
型号:GQ1664

公司地址 河北省沧州市盐山县庆云镇王信工业区

联系电话 0317-6344211 15369761482

产品详情

恩浩数控机床附件制造厂为你提供卷帘防护罩，伸缩式卷帘防护罩完善的售后服务，安装维护一条龙服
务，为客户提共，质量可靠的产品及完整的技术解决方案

经理防护罩保护的数控机床 确定加工路线的原则1）
加工路线应保证被加工工件的精度和表面粗糙度；2）
设计加工路线要减少空行程时间，提高加工效率；3）
简化数值计算和减少程序段，降低编程工作量；4）
根据工件的形状、刚度、加工余量、机床系统的刚度等情况，确定循环加工次数；5） 合理设计刀具的
切入与切出方向。采用单向趋近定位方法，避免传动系统反向间隙而产生的定位误差；6） 合理选用铣
削加工中的顺铣或逆铣方式，一般来说，盔甲防护罩保护的数控机床加工工序和加工路线采用滚珠丝杠
，运动间隙很小，因此顺铣优点多于逆铣

卷帘防护罩，自动伸缩式卷帘防护罩良的服务和良好的信誉，建立了网络销售体系.产品外型美观大方，
质量稳定可靠，多：次获得优质产品质量信得过产品荣誉称号，我厂愿为国内数控机床机械配套做贡献

卷帘防护罩加工斜齿圆柱齿轮时机床的运动和传动原理（1）机床的运动分析斜齿圆柱齿轮与直齿圆柱齿
轮的（工件附加转动B22），以保证刀架沿工件轴线方向移动一个螺旋线导程L时，通过合成机构使工件
附加转1转，形成螺旋线齿线。显然，这条传动链属于内联系传动链。传动链中的换置机构uy用于适应工
件螺旋线导程L和螺旋方向的变化。由于这个传动联系是通过合成机构的差动作用，使工件的转动加快或
减慢，所以这个传动链一般称为差动传动链

恩浩品牌高品质机床附件的先锋。专业生产高质量卷帘防护罩，箱体式卷帘防护罩又称卷帘式防护罩在
空间小且不需严密防护的情况下，卷帘防护罩可以代替其它护罩。可水平、竖直或任意混合方向上安装
使用。占用空间小、行程大、速度快、无噪音、寿命长等，是一种理想的防护部件。



护罩保护的数控机床加工工序和加工路线设计的主要任务： 确定工序的具体加工内容、切削用量、工艺
装备、定位安装方式及刀具运动轨迹，为编制程序作好准备。 其中加工路线的设定是很重要的环节，加
工路线是刀具在切削加工过程中刀位点相对于工件的运动轨迹，它不仅包括加工工序的内容，也反映加
工顺序的安排，因而加工路线是编写加工程序的重要依据
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