
公明光焊厂 汽车部件激光密封焊加工 经验丰富

产品名称 公明光焊厂 汽车部件激光密封焊加工 经验丰富

公司名称 深圳市坤隆行焊接技术有限公司

价格 4.00/件

规格参数 材料/厚度:不锈钢，碳钢
适用工艺:三维自动激光连续焊环缝焊
适用设备:联赢300A光纤能量反馈激光焊接机

公司地址 深圳市宝安区石岩街道水田社区游氏工业区1号
厂房（三楼）

联系电话 0755-27352297 15013853896

产品详情
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l  交货慢：焊接订单太多，n多供应商都供应不过来？



l  品质差：现有供应商品质问题层出不穷，专业正规的厂家在哪？

l  单价高：明明是长期稳定的大订单，单价怎么就下不来呢？

l  无研发能力：很多焊接厂只有加工能力，新产品的研发和打样谁来帮我完成？

l  旺季掉链子：旺季来了订单爆仓，外协焊接厂人员、设备跟不上我的交货需求？

l  账期短无发票：不接受2个月以上的付款方式，也提供不了17%的增值税发票？

 
 

  问题太多，头炸了！快去找坤隆行

华南区技术更强、品质更优、交期更快、服务更好的焊接加工供应商

坤隆行十几年只做焊接加工！

 坤隆行专注于手机零配件激光焊接加工、激光焊接加工、氩焊加工、铝焊加

工、气保焊加工、碰焊点焊加工、气焊铜焊银焊钎焊加工、隧道炉钎焊加工、

真空钎焊加工。为客户提供一站式全方位的焊接加工工艺解决方案。

 坤隆行自主培育焊接技师自主研发自动化焊接治具，十几年来为6000多家企

业输出焊接加工样品10000种以上，是业内当之无愧的焊接加工工艺研发专家

。

 现有厂房2000平方，焊接设备60多台（其中包括日本进口和600a大功率高端



氩弧焊机20多台，大小功率激光焊接机近30台，其中8成以上是大族和联赢两

个一线品牌的激光焊接机），长期稳定专业技术工人100多名，其中管理干部1

0名，工程研发专家6名，品质人员12名，全年开设白夜班，是批量大、交期紧

、品质要求高的“外协焊接加工订单”的难得供应商。

坤隆行目前是华为、联想、小米、步步高、三星、苹果等国际国内一线品牌的

焊接加工主流供应商，致力成为华南区焊接加工领跑品牌。

 

坤隆行焊接加工团队核心价值观

◆同样的价格我们品质一定优胜，同样的品质我们价格一定实在！

◆提升品质永无止境，达成交期不找借口，降低成本责任重大！我们追求为客

户创造利益，为员工创造利益！

◆致力成为华南区焊接加工领跑品牌，竭力兑现“高效质优价实，服务全程无

忧”的客户承诺！

 

坤隆行创始人钟先生从事焊接加工事业二十多年

是一位真正经验丰富独具创造性的焊接加工实践家、焊接加工专家



1995年：他入职深圳宝安沙井保安自行车厂，成为一名流水线上的氩焊工人，

一干就是五年；

2000年：他跳槽到沙井实用金属制品厂，包揽了所在部门的全部焊接工作，期

间还系统学习了车、铣、刨、磨、钻、钣金等机械模具加工制作全套技术； 

2003年：他在宝安石岩创立坤隆行焊接加工厂，靠着扎实过硬的焊接技术及诚实可靠的为人，从3台氩弧

焊机开始承接周边企业的五金产品焊接加工订单；

2004年：他用一年的时间在行业积攒了良好的口碑，并花5万多元从日本购置加工设备，开始涉足模具补

焊加工业务，五金产品焊接业务更是极速攀升；

2005年：他率先引进激光焊接机并潜心研究新的焊接工艺，模具补焊业务一下翻几倍；同时开始承接首

饰、手机、数码等产品的激光精密焊接加工业务；

2007年：他在业内个转型，将公司的大部分业务转向山寨手机、三码/五码手机的激光焊接加工； 

2008年：凭着对行业的敏锐嗅觉，他再次快速转型，从发斯特公司引进金立、联想，从中南集团引进诺

基亚等品牌手机的超大批量加工业务，坤隆行规模优势开始形成；

2010年：凭借专业和规模优势，坤隆行赶上了智能手机的大爆炸的潮流，成为华为、联想、步步高、小

米、酷派等一线手机品牌的主流焊接加工服务商； 

2015年：他陆续为公司购置了总价值达300万元的焊接加工设备，并自主打造了一套《精密焊接加工运营

管理系统》，坤隆行焊接加工品牌确立。

 

 

品质优良客户满意的焊接加工产品在坤隆行是如何做成的？



 坤隆行焊接厂品质管控流程图

1、领料抽查：在客户处领取焊接加工素材前检查原料是否存在脏污、变形、

划痕、刮花、批锋等不良；如果残次品超比例，立即告知客户处理后再发货。

2、来料抽检：品质组长对照《坤隆行来料抽检表》上各项目严格再次抽验，

不良比例≥2%，立即联系客户协商处理后方可上线生产。

3、制程自检：生产中，作业员对照《作业指导书》自检手中的每一个产品。

各机组生产出的不良品、报废品数目超过公司标准，记入《坤隆行生产日报表

》产生品质罚款。

4、产线巡检：巡检员对照《坤隆行巡检日报表》定时巡线，进一步从源头上

发现和管理品质问题，因为，品质是做出来的，不是检出来的。 

5、品质组长巡查：品保组长，不定时巡查产线，以督查巡检员疏漏的品质问题，尤其是新产品。 

6、生产领班巡查：生产领班会时刻巡查在产线上，及时发现问题，及时解决因为机器、工装治具或工艺

引起的品质问题。

7、成品全检：全检员对照《作业指导书》，从尺寸、强度、外观、功能四个方面一个一个产品全检，待

出货。 

8、出货抽检：全检过的待出货成品，品质组长还得对照《坤隆行出货报告》再抽检一遍，确保100%合

格才能正式出货。 

9、售后追踪：成品出到客户处，被投诉任何品质问题，我们及时回应以及配合返工，按照《坤隆行改善



报告》做实事求是的分析和改善。

 

 坤隆行十几年如一为您提供焊接加工一站式无忧服务

1、售前打样报价：接到客户素材后

1)无需焊接治具制作的样品直接打样后报价；

2)需要焊接治具的，坤隆行工程师设计制作出焊接治具后，再打样报价。

 2、售中进度汇报：产品量产期间，坤隆行跟单文员和品管员会实时跟踪产品来料，在线生产，物料周
转和成品出货各环节的进度和品质状况。 对客户做到:生产进度每天汇报，实时汇报。

 3、售后及时返修：成品交货后，坤隆行有跟单文员和品质干部专门对接客户对产品进度和品质的投诉
,时间回应有关返工和改善事宜。

 4、对帐按时回传：成品入库签回单后，坤隆行跟单文员会及时整理校对送货单，并制作好对账单传送
给客户，等待客户核对回传。

 5、收款开据开票：依据双方签定的《报价协议》，客户加工货款逾期未付的，坤隆行会有专人跟催回
收，然后开具收款收据或发票（3%和17%税点均可开具）。

 6、回访增强合作：坤隆行客服人员会适时以电话、qq或邮件形式回访客户产品在坤隆行焊接加工的满
意度，同时跟进一下产品返单情况，期待下一批的合作。

 

坤隆行十几年坚持用尖端先进的设备，科学严谨的工艺

为您提供高品质的焊接加工服务

坤隆行打样报价详细流程



1、咨询客服：您浏览坤隆行网站有意向后，可来电话、qq或邮件咨询客服人员。

 2、客户接待：客服人员向您索取照片或图纸，还有您的电子名片。

 3、业务接待：业务工程师收到客服人员抄送的客户打样信息后，会及时主动联系您商讨焊接工艺、焊
接治具等事宜，有需要有条件会给您评估单价和产能。

 4、快递素材：通常在报价前，我们会建议您将样品素材，图纸、品质要求书和您的名片等快递到我司
安排打样先（如有现成成品，务必一起寄给我们做参照）。

 5、收样议价：我司寄回做好的样品，您收到样品看到焊接效果后，再来议价。

 6、来访打样：如果方便，建议您带上素材、名片和资料亲自到我司现场沟通交流，当场制作样品，高
效无误。

如何准确高效自助到达坤隆行？

一、自驾车（打的）导航

1、百度、高德和凯立德等地图导航“坤隆行公司”

 

二、自驾车（打的）走高速

1、机荷高速“溪之谷”出口下，然后按导航走

 2、龙大高速“石龙仔”出口下，然后按导航走

3、南坪快线转福龙路“大浪”出口下，直行再接石观路，然后按导航走

三、坐公交车(上网查询或拨打12580查询)



 1、在“宝燃油站公交站”下，然后往龙华方向直行200多米，右边是“联泰

汽修厂”，正对面左边上坡路口上去，可见“坤隆行”招牌（马路中间有铁护

栏，需要前面调头返回到“联泰汽修厂”对面路口，再右拐上坡）

 2、在“长城工业区公交站”下，然后往“宝燃油站”方向直行200多米右手

边上坡路口上去，可见“坤隆行”招牌（“长城工业区公交站”和“宝燃油站

”两个位置之间大概中间位置右拐上坡） 

四、坐的士：也可如上导航。或者到达宝燃油站后，按上面三、1条描述的路

线到达

五、坐飞机：到达深圳机场后，乘坐的士或公交车到达我司 

六、坐高铁：到达深圳北站后，乘坐的士或公交车到达我司 

七、坐火车：到达深圳火车站（或西站）后，乘坐的士或公交车到达我司

 温馨提示：建议您来访坤隆行前，百度地图搜索一下“深圳市坤隆行公司”

做一下了解，查看百度街景熟悉一下方位，如果能打印一份地图在手中，那就

更高效自助了。 
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