
橡胶挤出机螺杆注塑机螺杆型号

产品名称 橡胶挤出机螺杆注塑机螺杆型号

公司名称 深圳市金鑫行机械配件有限公司

价格 4.00/5

规格参数 品牌:金鑫

公司地址 深圳市龙华新大浪河背工业区

联系电话  13302927650

产品详情

注塑速度的比例控制已经被注塑机制造商广泛采用。虽然电脑控制注塑速度分段控制系统早已存在，但由于相关的资料有限，这种机器设置的优势很少得到发挥。本文
将系统的说明应用多段速度注塑的优点，并概括地介绍其在消除短射、困气、缩水等制品缺陷上的用途。

 

射胶速度与制品质量的密切关系使它成为注塑成型的关键参数。通过确定填充速度分段的开始、中间、终了,
并实现一个设置点到另一个设置点的光滑过渡，可以保证稳定的熔体表面速度以制造出期望的分子取问及最小的内应力。

我们建议采用以下这种速度分段原则：

1）流体表面的速度应该是常数。

2）应采用快速射胶防止射胶过程中熔体冻结。

3）射胶速度设置应考虑到在临界区域（如流道）快速充填的同时在入水口位减慢速度。

4）射胶速度应该保证模腔填满后立即停止以防止出现过填充、飞边及残余应力。   

设定速度分段的依据必须考虑到模具的几何形状、其它流动限制和不稳定因素。速度的设定必须对注塑工艺和材料知识有较清楚的认识，否则，制品品质将难以控制。
因为熔体流速难以直接测量,可以通过测量螺杆前进速度，或型腔压力间接推算出（确定止逆阀没有泄漏）。  
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