
65-50-180 LQRY型导热油泵

产品名称 65-50-180 LQRY型导热油泵

公司名称 太平洋泵业集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江温州市永嘉工业园区青峰路(安丰段)太平洋
工业园

联系电话 0577-66998582 136-7676-3805

产品详情

 产品简介：

 LQRY型导热油泵是本单位消化吸收国外油泵的基础上研制的第二代产品，基本结构形式为单级单吸悬
臂式脚支撑结构，泵的进口为轴向吸入，出口为中心垂直向上，和电机同装于底座上。

 

 

产品特点：

LQRY型导热油泵是本单位消化吸收国外油泵的基础上研制的第二代产品，基本结构形式为单级单吸悬臂
式脚支撑结构，泵的进口为轴向吸入，出口为中心垂直向上，和电机同装于底座上。       LQRY
型导热油泵的支撑采用了双端球轴承支撑的结构形式，前端采用润滑油润滑，后端采用润滑脂润滑，中
间有一导油管，用以随时观察密封情况和回收导热油。采用自热散热结构，改变了传统的水冷却结构，
使结构简单，体积小，节约运行费用，性能好，使用可靠。       LQRY型导热油泵，(1)采用填料
密封和机械密封相结合的形式，填料密封用耐高的填料，具有良好的热态适应性，而机械密封则采用机
械强度高，耐磨性好的硬质合金材料，保证了高温情况下的密封性能。        (2)采用第三代聚
四氟乙烯(简称PTFE)做唇形密封，使密封性能产生了飞跃，比橡胶类密封可靠．注提高25倍，而十腐蚀
性能极强。

 

 

适用场合：

广泛适用于石油、化工、橡胶、塑料、制药、纺织、印染、筑路、食品等各个工业领域，主要用于输送



不含固体颗粒的弱腐性高温液体，使用温度≤350℃，是一种理想的热油循环泵。
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使用与维护： 

      首先泵与管道安装好后．不论是采用水压、气压，泵的进出口阀门一定要关闭，方可进行试
压，以防损坏密封件，造成漏油。     1．开机准备    
(1)清理现场，拧开轴承座螺丝，加入导热油作润滑油。    
(2)检查电机转向是否与泵旋转方向一致。     (3)用手搬动联轴器泵应转动灵活。    
(4)开车前应使用所输送的导热油将泵灌满，以驱除泵中空气，此时吐出口的管道上闸阀应关闭。    
(5)所输送的导热油在开车前要均匀加热、预热是利用被输送的导热油不断通过泵体进行的。    
预热标准：泵壳温度不得低于入口油温40℃，预热速度为5
0℃／时．在开车预热时应将泵支脚上的侧螺母松开0.3～0.5毫米．预热完毕应拧紧。    
(6)开车前应检查基础及螺栓有无松动，密封是否正常。     2．开机。    
(1)全面检查各项准备工作是否已经完善。     (2)打开各种仪表的开关。         (3)接通电源
，当泵达到正常转速，且仪表显示出相当压力后，逐渐打开输出管路上的闸阀，并调节到需要工况。在
输出管路上的闸阀关闭的情况下．泵连续工作不能超过3分钟。    
(4)泵初始运行期间，把生产流程中的设备缓缓加热到100～130
℃，并且保持在该温度下继续运行，脱水脱气到导热油中的水份完全蒸发，才把设备加热到操作温度。 
    (5)在初次运行3～4小时，把设备加热到操作温度之后关掉油泵，检查泵轴和电机轴联轴器的同轴
度．泵轴和电机轴偏差应控制在允许范围内，泵轴用手转动应轻便灵活和无振动旋转．如达不到上述要
求．应重新进行调整。     (6)开机过程中．要时时注意电动机的功率读数及振动情况，振动值不超
过0.6毫米，如有异常应停车检查。     3．维护         (1)泵轴在前端设置有填料箱．密封
性能较为可靠．同时在轴承座中设置有机械密封装置，因此大量的泄漏不可能出现，而小量的泄漏可以
通过泄漏管口排出接收。在开始运行初期有少量泄漏是正常的，在经过一定时间密封面跑合后泄漏将会
减少或停止。     (2)输送介质传到泵盖和轴承上的热量，由泵盖和轴承座的表面散热，使轴承座的
温度适应于轴密封性能的温度。因此选择泵的安装位置时，要使泵盖和轴承座的热量便于扩散，不出现
任何蓄热现象。     (3)轴承座中设置有两个球轴承、靠泵叶轮侧的一个球轴承用所输送的导热油润
滑，靠联轴器侧的一个球轴承则用高温润滑脂润滑： 每个球轴承在运行3000小时之后，必须拆下用柴油
清洗干净后，检查接触面是否损坏．如有损坏，必须换新的轴承。        
靠叶轮侧的球轴承安装时，有防尘盖的一侧要朝向叶轮安装，开机前注入导热油润滑。     靠联轴器
侧的球轴承，用复合钙基高温润滑脂(ZFG-4)，该轴承重新安装时，有防尘盖的一侧同样要朝向叶轮侧安
装，安装时充填润滑脂(约1／2球轴承与壳体的空间)。    
在轴承运行48小时后，要用润滑脂枪向轴承盖上的压注油杯注入补充润滑脂。    
(4)不许用输入管上的闸阀调节流量，避免产生气蚀。     (5)泵不宜低于30％设计流量下连续运转，
如果必须在该条件下运转，则应在出口装旁通管，且使流量达到上述最小值以上。     (6)经常检查
地脚螺栓的松动情况，泵壳温度与入口温度是否一致，出口压力表的波动情况和泵的与辰动情况。
(7)注意泵运行有无杂音，如发现异常状态时，应及时处理。     4．停机    
(1)切断电源。    
(2)将泵内液体放空．清洗且应定期把叶轮旋转180°以防止轴变形，直到泵体完全冷却为止。
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