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不锈钢卷板机、电动卷板机、卷板机、、卷板机中心架的操作要领

1）中心架的操作程序是，将中心架固定在床身后，在工件旋转状态下，先使下部两支承爪均匀触及工件
支承面后锁紧，再紧扣上盖，调节上支承爪位置。合适后锁紧。卷板机配件支承爪应施力均匀，松紧适
度，自然顺畅。

2）各支承爪应施力均衡，使支承面保持在原来的空间状态，即支承面与主轴旋转中心同轴，以防止各支
承爪压力不均而偏离中心，产生过定位的现象。

过定位会使工件产生锥度，严重时，工件在旋转时产生频繁扭动，从而导致工件脱出而发生事故。

3）在卷板机配件采用夹住一端用中心架支承另一端的装夹形式时，应采用对称十字中心线或检测上母线
和侧母线的方法找正工件。卷板机配件因为中心架三个支承爪本身就有定。D作用，调节各爪即可决定
支承面的空间位置，这时用划线盘或百分表测量，其摆动值永远是零。卷板机配件那么，这时工件的装
夹位置是否正确呢？卷板机配件在这种状态下，用中。b钻靠近工件端面，这时中心钻必然偏离工件旋转
中心，只有当中心钻对准工件旋转中心时，才可作钻中心孔操作，即必须采用对称十字中心线或检测工
件的上母线和侧母线，使它们与车床导轨平行，从而找正工件，使工件轴线与主轴回转中心重合。

4）在支最精度较高的工件表面时，为防止支承爪磨损工件表面，应在中心架各支承爪与支承面之间垫上
一层纯铜片或细砂布，砂布背面应贴在工件表面上。卷板机配件当工件表面有键槽或缺口时，则可采用
黄铜套环装在工件外表面上，作中心架的支承面。

5）经常在支承爪处加注润滑油，以轻支承爪的磨损。



6）随时检查支承爪的磨损状况，支承松动时应及时调整。

 不锈钢卷板机、电动卷板机、卷板机、如有需要请咨询泊头市铭霖机械有限公司24小时销售电话13803
179095或登录http://www.ccjixie.com欢迎您的来电选购！
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