
小型双螺杆色母造粒机

产品名称 小型双螺杆色母造粒机

公司名称 东莞市九通机械有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区谷涌第二工业区

联系电话 076989861253 13825744148

产品详情

 小型双螺杆色母造粒机35单双螺杆挤出机：加工，订做专业；厂价直销，服务快捷！

一．平行双螺杆挤出机组主机部分：

1．主机由交流电机、联轴器、减速分配箱、润滑油系统、喂料系统、筒体及螺杆、加热系统、抽真空系
统、软水系统、冷切模头和机身等组成。

a. 交流电机：功率18.5 kw，转速1500 r/min，提供主机动力；

b.联轴器：联接交流电机和减速分配箱的部件；

c.减速分配箱：输出转速600 r/min，其作用为减速和分配扭矩。

d.润滑油系统：实现对润滑油冷却、齿轮和轴承的润滑。

润滑油系统的参数如下：

电机功率：  0.37  Kw

油泵型号：    NB-B6

润滑油型号：上海海牌6402中负荷齿轮油，型号85W/90GL-4

e.喂料系统：对所添加的物料进行计量，从落料盒落入加料筒体。

主喂料系统的参数如下：

喂料机类型：                            双螺杆喂料机



螺杆公称直径：                          φ25 mm

电机功率：                            0.75 kw

减速比 ：                               11

f.筒体及螺杆：减速分配箱通过两联轴器实现对螺杆的驱动，螺杆在筒体内旋转实现对

物料的输送、熔融、剪切、混合和排气等，对物料压缩建立压力，实现物料从模头挤出。

筒体构型在设备出厂前根据用户所加工物料已经组合并安装，用户不需改变其结构形式。

螺杆构型在设备出厂前根据用户所加工物料已经组合并安装，用户在生产过程中可根据工艺需要对螺杆
的结构形式进行调整。

g.加热系统：开车前，加热系统对筒体和冷切模头进行加热，达到工艺设定温度；机组在运转过程中，
通过温控仪表的作用，对实现对设定温度的控制。

行技术参数

1.螺杆公称直径：                             φ35.6 mm

2.双螺杆中心距：                             φ30 mm

3.螺杆转速：                             600 r/min

4.螺杆工作长径比            
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