
诺顿轴承加工研磨抛光方案解决研磨砂轮

产品名称 诺顿轴承加工研磨抛光方案解决研磨砂轮

公司名称 大连利他商贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 辽宁省大连市开发区高安里47#

联系电话 0411-65808708 13555927738

产品详情

 随着汽车，机床等现代制造业的调整发展，市场对高性能传动装置的

需求不断增加，几何尺寸，工作稳定，噪声分贝等日趋严格的制造要求

都需要工件加工时具备极高的磨削精度。在制造业中轴承加工对磨料

磨具的需求最大。圣戈班磨料磨具产品覆盖整个轴承制造过程，如轴承

套圈和滚子的端面磨，无心磨，内外圈的沟道磨，轴承内圆磨等。

 

 

 

 

 

人类从新石器时代开始，就采用天然磨石打磨用具。伴 随着蒸汽机的发明，磨具磨料开始进入机械制造
领域，并成为不可替代的工艺方法越来越大量使用，是获得高精度产品的重要手段。缔属于圣戈班集团
的NORTON（诺顿）品牌，创建于一八八五年，是世界最早从事磨具磨料研究、生产的专业工厂，一百
多年来倾心为用户提供保证磨削质量，提高磨削效率、降低制造成本的优质产品，是全球最大的磨具磨
料制造商。在中国五十年代出版的工具书中都可以见到该品牌的介绍，从圣戈班NORTON在国内设厂生
产后，是目前在中国大陆能买到的最佳性价比的国外品牌。

 



NORTON诺顿NORTON砂轮通用行业的普通磨削：诺顿砂轮平面磨和外圆磨作为通用行业最常见的两种
磨削加工，诺顿砂轮应用十分广泛，这二种磨削通常选用白刚玉或铬刚玉磨料的砂轮，诺顿砂轮另外根
据粗糙度和工件材料种类的不同，可对砂轮粒度和磨料加以调整。

诺顿NORTON砂轮规格描述：P 180*6*31.75 SGB
60-K8VS35M/S，形状*尺寸*磨料*粒度*硬度*组织号*结合剂*最高使用线速度

 

 

 

诺顿砂轮磨料选择范围：A棕刚玉、WA(38A)白刚玉、AWA(19A)棕白混和刚玉、PA(25A)铬刚玉、SA(32
A)单晶刚玉、SG陶瓷烧结刚玉、NQ新型陶瓷烧结刚玉、TG特殊陶瓷刚玉、C、GC黑碳化硅、绿碳化硅
、

 

 

诺顿NORTON砂轮粒度范围：

陶瓷砂轮的粒度范围一般从24#至320#、常见粒度为46#、60#、80#、100#和120#。诺顿NORTON砂轮粒度
的选择是根据工件表面所要达到的粗糙度来决定，诺顿砂轮常用的粒度与表面粗糙度有以下大致的的对
应关系，同时粒度还与接触面积有关系，诺顿NORTON砂轮如果是平面磨或在接触面积较大的情况下，
同样的粒度可以获得比较好的光洁度。

 

 

 

   更多产品了解，请致电：    

       0411-65808708
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