
自动喷砂机厂家直销 输送式自动喷砂机

产品名称 自动喷砂机厂家直销 输送式自动喷砂机

公司名称 深圳市百强自动化喷砂设备有限公司

价格 52880.00/台

规格参数 品牌:喷砂机厂家直销
型号:自动喷砂机订做
使用范围:不锈钢、泛应用于机械、汽摩配件，
锁具、电子钟表、眼镜、五金工具、模具、玻璃
、陶瓷、木雕，石材墓碑雕刻

公司地址 深圳市宝安区沙井街道芙蓉六路16栋17栋18栋

联系电话 0755-27240507 15807551092

产品详情

 输送式喷砂机 通过式自动喷砂机 深圳自动喷砂机厂家 售后有保障

 

百强喷砂机械——喷砂行业具潜力实体型公司，专业从事喷砂机，抛丸机，喷砂、抛丸机全套配件，喷
砂、抛丸磨料科研、设计，制造，销售，近年来，公司提出高标准，新要求的口号后，利用极为丰富及
领先的销售宣传模式，配合不断更新稳定的优质产品，科学的内部管理及完善的售后服务. 百强喷砂机械
得到了新老客户的鼎力支持及好评。目前，百强公司的销售网络已遍及大江南北。主要应用领域：广泛
应用于机械、汽摩配件，锁具、电子钟表、眼镜、五金工具、模具、玻璃、陶瓷、木雕，石材墓碑雕刻
打毛、塑料制品，工艺品，重工除锈，船舶防腐，旧件翻新等行业，可清除铸件毛坯、锻、冲压、焊、
热处理及机加工零件的氧化皮、残渣和毛刺、玻璃立体雕刻、喷花等工艺。

百强非标自动喷砂机系列正在火爆保销中,非标是指:可按照客户不同的需求进行机器的整改达到工件喷砂
的需求,也从而使喷砂机多样化,人性化.近几年喷砂机火热用于手机表面处理的使用中,特别是手机表面的
雾化,主要是使手机表面达到均匀和美观效果,同样也可适用于:机械、汽摩配件，锁具、电子钟表、眼镜
、五金工具、模具、玻璃、陶瓷、木雕，石材墓碑雕刻打毛、塑料制品，工艺品，重工除锈，船舶防腐
，旧件翻新等行业，可清除铸件毛坯、锻、冲压、焊、热处理及机加工零件的氧化皮、残渣和毛刺、玻
璃立体雕刻、喷花等工艺.

 

百强牌自动喷砂机特点： 

1、一体化结构、全不锈钢制作; 2、采用网带输送工件、线速度变频可调;
3、多枪自动摆射、摆幅变频可调; 4、磨料、液体混合后自动循环、无堵塞;



5、喷射效果均匀、稳定、效率高; 6、独特的清洗、吹干装置； 7、采用最新研制开发的铸铝（并外包聚
氨脂）磨液泵，效率高，经久耐磨，使用寿命是普通常规砂泵的几倍;
8、PLC控制系统集中，操作简易，稳定性好，维修率低； 9、湿式喷砂，无粉尘，环保，喷砂效果精密;
10、适用于大批量喷砂加工处理;

产品描述： 1.本机为平面自动输送式喷砂专用机、输送速度可变频数字控制。喷砂速度快。加工品质稳
定、操作简单。 2.操作时将工件放在输送带上、喷砂作业自动完成、简单方便。
3.喷砂摆动弧度可调整大小。
4.喷枪与喷枪架具，可依工件尺寸摆放，并可做720度旋转，以便各种工件喷砂加工。
5.配有大型集尘机和特制砂材与粉尘旋风分离器，可分离砂材与粉尘，可减少砂材消耗，
环境污染。砂材可自动循环使用。
6.本机配有十组喷枪，每支喷有单独控制，配有两支吹净枪，可减少加工后工件上所附砂材。 7.可依客
户工件大小，形状产量而设计适合此产品专用机，此机也可以依客户工件需求配备湿式集尘设备。
8.使用砂材：氧化铝砂（白刚玉砂）、绿碳化硅、玻璃珠、树脂砂、陶瓷珠、、钢砂、不锈等。

产品特点： 1.采用三角皮带输送工件，不会积砂，皮带速度配合喷砂工艺要求可实现变频调速；
2.每支喷枪角度可自由调节枪架实现自动变频摇摆并可定点喷砂，灵活性强，适用性广
3.采用先进的上旋风分离系统配置，粉尘分离效果好，喷砂效率高；
4.采用PLC电气先进控制系统，自动化程度高，稳定性好，故障率低；
5.喷嘴采用特制高耐磨碳化硼材料，使用寿命长；
6.独立的布袋式除尘系统，抽尘通风效果良好；（也可选择：脉冲滤芯式除尘）
7.磨料挥手采用螺旋输送及气力回收相结合，回收稳定行好
8、湿式喷砂，无粉尘，环保，喷砂效果精密; 9、适用于大批量喷砂加工处理;
10、百强牌自动喷砂机可根据客户的要求和工件的需求定制.

 

工件输送装置： 本机工件输送采用B型带输送，输送电机采用台湾城邦牌三相齿轮减速电机，电机功率
为0.75kw。电机由变频器控制，输送带速度可在0～2m/min范围内由变频器无级调速。喷砂时皮带实际输
送速度由产品喷砂工艺要求定出。

喷砂机的作用: 一、预处理：电镀、喷漆、喷涂等所有被覆盖加工前喷砂处理，表面绝对清洁，同时大大
提高覆盖层附着力及防腐蚀能力。 二、清理：铸造件、冲压件、焊接件、热处理件等金属工件去氧化皮
、残渣、污垢；非金属制品表面清理，陶瓷胚件表面黑斑清除及还原漆纹图案等。 三、旧件翻新：汽车
、摩托车、机电设备等所有运动部件的翻新清洗。同时消除疲劳应力，延长使用寿命。 四、光饰：所有
金属制品及非金属制品（塑胶、水晶、玻璃等）表面痕迹消除，氩光雾面处理，使产品表面提升档次。
五、模具处理：模具表面氩光雾面处理，图文制作，以及模具清理，不伤及模具表面，保证模具精度。
六、毛刺处理：机加工零件微小毛刺去除，注塑零件溢胶毛边消除。
七、不良品返工：产品不良覆盖层去除，表面不良着色及印字的去除。
八、强化：增加金属件表面硬度，消除应力，如飞机叶片、弹簧、机加工刀具及武器等表面处理。 九、
刻蚀防滑加工：金属制品、非金属制品表面刻蚀图案、文字及防滑处理，如：大理石、手柄防滑、印章
、石碑刻字等。 十、牛仔服处理：牛仔服磨砂、发白及猫须效果达成。

 

适用范围: 输送式全自动喷砂机对金属件产品具有消除表面的污垢（如锈层、氧化皮、油污、涂层等）、
毛边毛刺、划痕及其他杂物，使表面达到哑光状态，同时获得均匀的喷砂面;在喷涂、电镀、氧化、喷油
等工艺时进行表面的清理清洁的预处理工作，增加表面附着力；同样的可用于玻璃、亚克力、石材、陶
瓷等的表面文字、图案的雕刻与磨砂面工艺，塑胶、木材等产品的表面毛边毛刺的清理，选择不同的砂
料即可获取不同的砂纹，在喷油处理时增强表面附着力，不易磨损及刮花。



工作原理 喷砂机是一种借助压缩空气将磨料（铜矿砂、铁砂、金刚砂等）喷射到需要清理的物体表面的
机械设备，砂缸内的磨料在压缩空气作用下进入砂阀内与空气混合，然后经喷砂管从喷嘴喷射到被清理
表面进行表面除锈、去氧化皮、去残留砂、去油污等附着物，从而达到增强涂层表面附着力、表面强化
及装饰的理想效果。

 

使用方法 1、前期准备工作：准备好大小合适的喷嘴、足够的空气流量及额定压力的空压机，颗粒均匀
干燥的磨料，安全舒适的防护面具（防护衣及头盔）。
2、连接好气源、喷砂管、喷嘴并确定各处连接是否正确与牢固。
3、打开进气球阀至缸体内的气压达到0.7MPa；检查各连接处是否漏气。
4、在缸体内装入适量的磨料，不要装太满（最多装至缸体容积的2／3）。
5、握牢喷砂管的前端，打开砂阀，使喷嘴以适当的角度（≤45?о）和距离指向需清理的物件表面。 6、
当砂缸内磨料喷完后需添加磨料时，或因故障需要停止喷砂时，首先关闭进气源，再打开排气球阀排气
，当气排完后方可添加磨料或进行维修等事宜的处理工作。
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