
精品推荐供应多种高质量的龙门铣床 各种高品质的龙门铣床

产品名称 精品推荐供应多种高质量的龙门铣床
各种高品质的龙门铣床

公司名称 山东章丘圣火科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:龙门铣床
品牌:山一数控
型号:XK2940

公司地址 中国 山东 章丘市
明水经济开发区工业园开发一区圣火路

联系电话 86 531 83329996 13705419939

产品详情

类型 龙门铣床 品牌 山一数控
型号 XK2940 重量 不定（kg）
主电机功率 22（kw） 主轴转速范围 10-3000（rpm）
工作台尺寸 3500×96000-36000（mm

）
主轴锥孔锥度 BT50

T型槽数目 10 控制形式 数控
布局形式 龙门 作用对象 all
作用对象材质 all 适用范围 通用
适用行业 all 产品类型 全新
是否库存 否

xk2940数控定梁龙门移动式镗铣床

一、用途：该机床横梁固定、龙门移动式镗铣床，具有占地小，承载大的特点，配备万向铣头后，可一
次性装夹工件进行五面体和各种空间方向铣、镗、钻等工序的加工。

适用于汽车、印刷机械、纺织机机车车辆等各种机械制造行业的零部件加工。

二、主要性能：本机床结构布局合理，外形美观，横向和纵向导轨采用大规格线性滚动导轨，运动灵敏
度高。垂向导轨采用双v形贴塑硬导轨，保证切削时应有的刚性和精度;横向和纵向和垂向传动采用滚珠



丝杠传动，纵向6米以上传动采用硬齿面机密齿轮和齿条。整机刚性好，稳定性好。4

本机床控制系统可配置德国siemens、日本fanuc及成都广泰数控系统和交流伺服电机。

数控系统采用人机会话，菜单选择及后台编辑，编程功能丰富、易学；内存容量大，诊断功能完备，报
警信息显示，维护方便；具有螺距补偿你、刀具补偿功能。

也可根据用户要求更换其他任意品牌的数控系统。

刀具可实现自动装卸。

采用自动定时定量润滑装置

详细技术参数表格请见旺铺博客

http://shenghuokj.blog.china.alibaba.com/
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